Navod pro pripojeni plynu a zménu druhu plynu(pouze pro
zakaznicky servis)
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Na co musite dbat

Prenastaveni spotiebice na jiny druh plynu musi byt
provedeno odbornikem s osvédéenim a podle pokynu v
tomto navodu.

Nespravné pfipojeni a nespravné nastaveni mohou mit za
nasledek poskozeni spotiebice. Vyrobce spotiebice
nepfejima zodpovédnost za nespravné pfipojeni a nespravné
nastaveni.

Symboly na typovém §titku musi byt pfisné dodrzovany. Pokud
pro vasi zemi neni uveden symbol, dodrZujte pfi nastaveni
technické predpisy vasi zemé.

Pred instalaci spotiebiCe, pozadejte u mistni plynarny o
informace na mozny druh plynu a tlaku. Pfed pouzitim
spotfebice zkontrolujte, zda byla vSechna nastaveni provedena
spravné.

Ridte se mistnimi a narodnimi smérnicemi (predpisy).

Podminky instalace pro tento spotfebi¢ jsou uvedené na
typovém §titku na zadni strané spotfebice. Druh plynu
nastaveny z vyroby je ozna&eny hvézdickou (*).

Poznameneijte si nasledujici idaje do tabulky:

Cislo spotfebice (E-Nr.),

Vyrobni &islo (FD),

Poznameneijte si nastaveni druhu plynu/tlaku plynu z vyroby,
a dale nastaveni druhu plynu/tlaku plynu platné po zméné
druhu plynu do nasledujici tabulky.

E-Nr. FD

Zakaznicky servis

Druh plynu / tlak plynu

Udaje se nachazi na typovém
Stitku

Druh plynu / tlak plynu
Udaje po zméné& druhu plynu

Pozor!

Po pfenastaveni spotfebiCe na jiny druh plynu, si poznamenejte
nastaveny druh plynu na typovy §titek. K tomu pouZijte etiketu
pro zménu druhu plynu. Na etiketé je druh plynu oznacen
hvézdickou (*). Etiketu, na které byla zména plynu oznacena
hvézdi¢kou (*), nalepte na uréené misto na typovém S§titku.
Zmény provedené na spotfebici a druh pfipojeni hraji ddlezitou
roli pro fadny a bezpecny provoz spotiebice.

A Nebezpeci uniku plynu!

m Po pracich na pfipojce plynu vzdy zkontrolujte jeji tésnost.
Vyrobce nepfebira odpovédnost za unik plynu u pfipojky
plynu, se kterou se manipulovalo.

m Neposouvejte spotiebi¢ uchopenim za vedeni plynu
(kolektor). Vedeni plynu by se mohlo poskodit.

m Spotiebi¢ se po nainstalovani jiz nesmi posunovat.
Pokud spotfebi¢ po nainstalovani posunete, zkontrolujte
tésnost pripojeni.

Pfed provadénim jakychkoli praci vypnéte pfivod proudu

a plynu.

Nezabudovavejte tento spotfebié na lodich nebo ve vozidlech.

Zvoleni strany pfipojeni plynu (*volitelné)

Plyn Ize na spotfebici pfipojit vpravo nebo vievo. V pfipadé
potfeby Ize stranu pfipojeni zménit.

Zavrete hlavni privod plynu.

Pokud zménite stranu pfipojeni plynu, musite pfipojovaci hrdlo
plynu na nepouzivané strané uzavfit zaslepkou.

Za timto ucelem:

1.Nasadte do zaslepky nové tésnéni. Dbejte na spravné
usazeni tésnéni.

2. Pfipojovaci hrdlo plynu na spotfebici pfidrzte klicem vel. 22
a pomoci klie vel. 24 nasadte na pfipojovaci hrdlo zaslepku.

Po zméné strany pfipojeni je nutné provést kontrolu tésnosti.
K tomu viz kapitolu ,,Kontrola tésnosti*.
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Upozornéni: Pri pfipojovani spotfebiCe pouzijte momentovy
KIic.
* Volitelné vybaveni: Plati pouze pro nékteré modely.



Pripojeni plynu

Pripustné pripojky

Tyto pokyny plati pouze pro instalaci spotfebi&e v zemich,
které jsou uvedené na typovém Stitku.

Pokud byste spotfebic instalovali, pfipojovali a pouZivali v
zemi, ktera neni uvedena na typovém Stitku, musite pouzit

instalacni a montazni navod, ktery obsahuje udaje a informace
pro podminky pfipojeni platné v pfislusné zemi.

Pfipojeni zemniho plynu (NG)

Pokud pouzivate zemni plyn (NG), mél by se pfivod plynu
pfipojit pomoci plynové trubky nebo bezpeénostni plynové
hadice se zavitovymi pfipojkami na obou koncich.

Pouze pro Cesko

Pro Cesko musite vyrobit kénickou p¥ipojku plynu.

Neni-li adaptér na vyrobku vybaven Rz, musite
bezpodminecné vyrobit pfipojku zemniho plynu (NG)
spotrebiCe podle typu pfipojeni R'2: EN 10226 Rz pouzitim
adaptéru s ozna¢enim Rz ze sady pfisluSenstvi.

Sada pfisluSenstvi je oznacena potiskem na adaptéru "R'%".

Pripojeni podle EN ISO 228 G2 (TS EN ISO 228 G )
1. Do spojky nasadte nové tésnéni. Dbejte na spravné usazeni
tésnéni.
2. Pfipojovaci hrdlo plynu na spotfebici pfidrzte klicem vel. 22
a pomoci klice vel. 24 nasadte do pfipojovaciho hrdla

spojku.
R
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3.Nasadte do plynoveé trubky nebo bezpecnostni plynové
hadice nové té€snéni. Dbejte na spravné usazeni tésnéni.

4. Spojku pridrzte kli€em vel. 24 a pfipojovaci zavit plynové
trubky nebo bezpec€nostni plynové hadice nasadte pomoci
klice vel. 24 na spojku a pevné utahnéte.
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5.Pro provedeni kontroly t&snosti viz kapitolu ,Kontrola
tésnosti“. Oteviete uzavér pfipojky plynu.

A Nebezpeéi uniku plynu!

P¥i pfipojovani plynové trubky nebo bezpecnostni plynové

hadice pfipojovaci hrdlo plynu na spotfebici v zadném pfipadé

neutahujte klicem vel. 22. Spojka by se mohla poskodit.

Upozornéni
m *G'2: EN ISO 228 G'2 (TS EN ISO 228 G'%)

m Pro pfipojeni spotfebice pouzijte momentovy Klic.
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Pfipojeni podle EN 10226 R'2 (TS 61-210 EN 10226 R'2)

1. Do spojky nasadte nové tésnéni. Dbejte na spravné usazeni
tésnéni.

2. Pfipojovaci hrdlo plynu na spotfebici pFidrzte klicem vel. 22
a pomoci klice vel. 24 nasadte do pfipojovaciho hrdla
spojku.
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3.Spojku pridrzte kli€em vel. 24 a pfipojovaci zavit plynové
trubky nebo bezpecénostni plynové hadice nasadte pomoci
klice vel. 24 na spojku a pevné utahnéte.
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4.Pro provedeni kontroly tésnosti viz kapitolu ,Kontrola
tésnosti“. Otevrete uzaveér pfipojky plynu.

A Nebezpe¢i uniku plynu!

PFi pfipojovani plynové trubky nebo bezpecnostni plynové

hadice pfipojovaci hrdlo plynu na spotfebi&i v Zadném pfipadé

neutahujte kli¢em vel. 22. Spojka by se mohla poskodit.

Upozornéni
m *RV2: EN 10226 R'2 (TS 61-210 EN 10226 R'%2)
m Pro pfipojeni spotfebi¢e pouZzijte momentovy klic.

Pripojeni zkapalnéného plynu (LPG)
Pozor!
Dodrzujte smérnice platné pro pfisluSnou zemi.

Pokud pouzivate zkapalnény plyn (LPG), méli byste plyn pfipojit
pomoci plynové hadice nebo pevné pfipojky.

Pfi pouziti plynové hadice je dilezité nasledujici:
m PouZijte bezped&nostni plynovou hadici nebo plastovou hadici
(prdmér 8 nebo 10 mm).

m Musi se pfipevnit schvalenym pfipojovacim prostfedkem
(napf. hadicovou sponou) k plynové pfipojce.

m Hadice musi byt kratka a zcela tésna. Délka hadice smi byt
max. 1,5 m. Dodrzujte platné smérnice.

m Plynova hadice se musi jednou ro¢né vymeénit.



1. Do spojky nasadte nové tésnéni. Dbejte na spravné usazeni
tésnéni.

2. Pfipojovaci hrdlo plynu na spotfebici pfidrzte klicem vel. 22
a pomoci klice vel. 24 nasadte do pfipojovaciho hrdla

Spojku.
s
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Zmena na jiny druh plynu

Zmeéna na jiny druh plynu

m Zménu druhu plynu smi provadét pouze autorizovana
plynarska firma.

m Za urCitych okolnosti se musi vymenit dil pro pfipojeni plynu.ll

m Musi se vyménit trysky horaku.

m V zavislosti na nastaveni plynu z vyroby se musi regulaéni
Srouby kohout( horakd bud vyménit, nebo zasroubovat az
nadoraz.

m Pokud je jimi spotfebi¢ vybaveny, musi se vymeénit trysky
hofaku pecici trouby a grilovaciho hofaku.

Na tryskach jsou uvedena d&isla, ktera udavaji jejich primeér.
Dalsi informace o druzich plynu, které jsou pro spotfebic
vhodné, a pfislusnych plynovych tryskach najdete v Casti

» lechnické vlastnosti — plyn“.

Po zméné druhu plynu

m Po zméné druhu plynu se musi provést kontrola tésnosti. Viz
k tomu ¢ast ,Kontrola tésnosti*.

m Po zméné druhu plynu se musi zkontrolovat spravna tvorba
plamene. Viz k tomu &ast ,Spravna tvorba plamene*.

m Poznamenejte si nové nastaveny druh plynu a novy tlak plynu
do tabulky. Viz k tomu ¢ast ,Na co je tfeba dbdt".

Pozor!

Po zméné druhu plynu se musi na uréené misto na typovém
Stitku umistit nalepka s udaji o druhu plynu a s hvézdickou
BEZPODMINECNE NUTNE DODRZOVAT.

Funkéni dily pro zménu plynu

Funkéni dily, které jsou zapotfebi pro zménu plynu podle tohoto
navodu, jsou vyobrazené nize.

Spravny pramer trysek najdete v tabulce v ¢asti , Technické
vlastnosti — plyn*.

VZdy pouZijte nova tésnéni.

Dil pro pfipojeni plynu, ktery je tfeba pouzit, se maze liSit podle
druhu plynu a specifickych predpist jednotlivych zemi.

(*) PFi pfipojovani plynu se musi pouzit tyto funkéni dily.

3.Nasadte bezpecnostni plynovou hadici a pevné ji utahnéte
Sroubovaci spojkou nebo hadicovou sponou.
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4.Pro provedeni kontroly t&snosti viz kapitolu ,,Kontrola
tésnosti“. Oteviete uzavér pfipojky plynu.

Upozornéni: Pfi pfipojovani spotfebiCe pouzijte momentovy
KIig.

Tryska horaku

@

(*) Tésnéni

(*) Pfipojovaci dil pro zemni plyn
(NG: G20, G25)

TS 61-210 EN 10226 R'%

EN 10226 R

(*) Pripojovaci dil pro zemni plyn
(NG: G20, G25)

TS EN ISO 228 G2

EN ISO 228 G~

(*) Pripojovaci dil pro zkapalnény
plyn (LPG: G30, G31)

ne pro Némecko a Rakousko

Dil pro pfipojeni plynu

Regulaéni Sroub

s

Zaslepka (uzaviraci soucastka)

@




Vyména trysek horaku

1. Vypnéte vSechny knofliky na ovladacim panelu.
2. Zavrete uzavér pfivodu plynu.

3.Sejmeéte mrizky a casti horaka.

4. Demontujte trysky hofakd (nastrény kli¢ 7).

5.Pokud je spotfebi vybaveny hofakem wok s boénim

pfistupem, demontujte trysku hofaku podle znazornéni dole.

=

6. Trysky horaku jsou uvedené v tabulce. Viz k tomu kapitolu
» Technické udaje — plyn*.
Namontujte do pfrisluSnych horakd nové trysky.

Po vymeéné zkontrolujte tésnost. Viz kapitolu ,Kontrola
tésnosti“.

Nastaveni nebo vymeéna regulacnich Sroub
hofaku a nastaveni malého plamene

Regulaéni Srouby reguluji vySku nejmensiho plamene hofaku.
Prfiprava

Zavfete pfivod plynu.

A Nebezpe¢i urazu elektrickym proudem!

Preruste pfivod elektrického proudu ke spotfebidi.

1. Vypnéte spinace na ovladacim panelu.

2.Postupné sejméte knofliky: Pfidrzte je tésné u ovladaciho
panelu a rovné je vytahnéte.

Zmeéna ze zemniho plynu na zkapalnény
Jestlize byl spotfebi¢ z vyroby nastaven na zemni plyn

(NG: G20, G25) a nyni se poprvé prepojuje na zkapalnény plyn
(LPG: G30, G31):

Pro modely s pojistkou hofaku:

Abyste se dostali k regulacnim tryskam, je nutné demontovat
ovladaci panel. Viz kapitola ,Demontdz ovlddaciho panelu*.
Regulaéni trysky se musi dotahnout az nadoraz.

Poté musite provést pracovni kroky uvedené v kapitole ,Montaz
ovlddaciho panelu®.

Pro modely s plynovou pecici troubou (volitelné):

Abyste se dostali k regulaéni trysce pod kohoutem trysky,
musite demontovat ovladaci panel. Viz kapitola ,Demontaz
ovlddaciho panelu®.

Regulacni tryska hofaku pecici trouby se musi dotahnout az
nadoraz.

Poté musite provést pracovni kroky uvedené v kapitole ,Montaz
ovlddaciho panelu®.

Zména ze zkapalnéného plynu na zemni plyn

Pokud ma byt u spotfebite provedena zména ze zkapalnéného
plynu (LPG: G30, G31) na zemni plyn (NG: G20, G25) nebo
pokud jiz byla tato zména provedena a nyni se ma provést
zména zase zpét:

Musi se vyménit vSechny regulacni Srouby spotfebice. PrecCtéte
si k tomu ¢ast ,,Odstranéni oviadaciho panelu”.

Poté je tfeba postupovat podle pokyn( v ¢asti ,Vyména
regula¢nich Sroubud”.

Pak postupujte podle pokyn( v ¢asti ,Upevnéni ovlddaciho
panelu”.



Demontaz ovladaciho panelu

1. Pokud je spotfebi¢ vybaveny hornim krytem sporaku, sejméte
ho. Pro sejmuti krytu sporaku, kryt odklopte, uchopte ho na
stranach obéma rukama a vytahnéte nahoru. Horni kryt
sporaku se uvolni. Dejte pozor, aby se neztratily zavésné
panty.

3.Pokud jsou k dispozici, odstrarite veSkeré pfipojovaci Srouby
hotakl na varné desce.

b
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4. VySroubujte dva Srouby (T20) vpravo a vlevo vpfedu na varné
desce. Neodstranujte plastové dily, které jsou pod nimi.
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5.Pro modely s hofakem Wok (volitelné): VySroubujte 4 Srouby
(M4) na hofaku Wok.

6. Uchopte varnou desku vpredu a odklopte ji nahoru max. do
Uhlu 30°. Varnou desku podeprete profilovou listou, kterou
postavite svisle na upevnéni pfedniho horaku.

7. Odstrante plastové kryty z prednich profild vpravo a vlevo
(neposkrabeijte je). VySroubujte Srouby (T20), které jsou pod
nimi.
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8. Odstrante Ctyfi Srouby (M4), které jsou vidét na ovladacim
panelu po sejmuti volicl (T15).

A Pozor!

Tyto Srouby je nutné odebrat, aby se neposkodil spinac a
elektronické soudasti.

9. Obéma rukama pfidrzte ovladaci panel a pomalu ho
vytahnéte nahoru. Uvolnéte ho z upevnovacich spon. Poté
opatrné sejméte ovladaci panel dopfedu. Dejte pozor, abyste
neposkodili kabely a neuvolnili pfipojeni.

10.Pro pfistup k regulaénim tryskam na pravé strané mizete
otocCit panel lehce doprava, pro pfistup k regulaénim tryskam
na levé strané lehce doleva. Dejte pozor, abyste neposkodili
vedeni a aby se neuvolnily spoje.



Vyména regulaénich trysek

1.Regulaéni trysky vySroubujte plochym Sroubovakem (&. 2).
Vyjméte regulaéni trysky.

2.Podle druhu plynu, na ktery je spotfebi¢ pfenastavovan,
vyberte nové vhodné regulacni trysky z tabulky. Viz kapitola
,Technické udaje plynu”.

3. Zkontrolujte spravné usazeni a bezchybné fungovani tésnéni
na regulaénich tryskach. PouZivejte pouze regulaéni trysky s
absolutné bezchybnym tésnénim.

o

4.Nasadte nové regulacni trysky a dobfe je utahnéte. Ujistéte
se, ze vSechny regulacni trysky byly pfipevnény na spravné
kohouty.

5.V této fazi bezpodmineéné provedte kontrolu tésnosti. Viz
kapitola ,,Kontrola tésnosti“.

Kontrola tésnosti a funkce

A Nebezpeéi vybuchu!

Zabrante jiskfeni. NepouZivejte otevieny ohen.

Kontrolu tésnosti provadéjte pouze pomoci vhodného spreje
pro zjiStovani netésnosti.

V pfipadé uniku plynu

Zavrete pfivod plynu.

PrisluSnou mistnost dikladné vyvétrejte.

Znovu zkontrolujte pfipojeni plynu a trysek. Zopakujte kontrolu
tésnosti.

Kontrolu tésnosti musi provadét dvé osoby podle nasledujicich
pokyn.

Kontrola pFipojky plynu

1. Otevrete pfivod plynu.

2. Postiikejte plynovou pfipojku sprejem pro zjistovani
netésnosti.

Pokud se vytvofi malé bubliny nebo péna, které ukazuji na unik

plynu, postupujte prosim podle pokynt v ¢asti,,V pfipadé uniku

plynu*.

Stejné kroky provedte pro dil pfipojeny zaslepkou.

Montaz ovladaciho panelu
Montaz se provadi v opaéném poradi.

1. Drzte ovladaci panel obéma rukama a opatrné ho nasadte.
Dejte pozor, abyste nepoSkodili kabely a neuvolnili pfipojeni.
Pomalu s nim pohybujte dold a nasadte do upevriovacich
spon.

2.Znovu nasroubujte Styfi Srouby (T15) (M4), které jste
odstranili z ovladaciho panelu.

3.Nasadte zpét Srouby (T20), které jste odstranili z pfednich
profilll vpravo a vlevo. Znovu nasadte plastové kryty.

4. Opatrné nasadte varnou desku. Dbejte na to, aby nevypadly
plastové dily pod Srouby. Znovu naSroubujte oba Srouby
(T20) vpravo a vlevo vpredu na varné desce. Pokud jsou k
dispozici, nasadte veskeré pripojovaci Srouby horakd na
varné desce.

5.Pro modely s hofakem Wok (volitelné): Znovu nasadte 4
Srouby Torx (M4), které jste odstranili z hofaku Wok.

6. Horni kryt sporaku (pokud je k dispozici) uchopte na obou
stranach a nasadte ho svisle doll do drzaku.

7.Nasadte spodni dily horékd podle jejich velikosti a dbejte na
to, aby zapalovaci sviCky byly umistény v otvoru na okraji
spodniho dilu hofaku. Nasadte smaltovana vicka hotaku
doprostred odpovidajicich spodnich ¢asti horaka.

8.Znovu nasadte roSty na nadoby. Dbejte na to, aby byl rost o
Sifce 80 mm nasazeny na pomocném horaku.

9. Opatrné nasadte otocné volice.

10.V této fazi bezpodminecné zkontrolujte hoteni horaku. Viz
kapitola ,Sprdvné hofeni*.

11.Zkontrolujte, zda spotfebi¢ spravné funguije.

o

Kontrola trysek horaku

1. Otevrete pfivod plynu.
U kazdé trysky provedte zvlast kontrolu tésnosti.

2. Prstem nebo vhodnym pfedmétem opatrné zacpéte otvor
trysky kontrolovaného horaku.

3. Posttikejte trysku sprejem pro zjistovani netésnosti.

4. Stisknéte voli¢ funkci a otocte ho proti sméru hodinovych
rucic¢ek. Tim se k trysce pusti plyn.

Pokud se vytvofi malé bubliny nebo péna, které ukazuji na unik

plynu, postupujte prosim podle pokynt v ¢asti ,V pfipadé tniku

plynu®.

Kontrola regulaénich Sroubu

1. Otevrete pfivod plynu.

U kazdého regula¢nino Sroubu provedte zviast kontrolu
tésnosti.

2. Prstem nebo vhodnym pfedmétem opatrné zacpéte otvor
trysky kontrolovaného horaku.

3. Postfikejte trysku kontrolovaného hofaku sprejem pro
zjisfovani netésnosti.

4. Stisknéte knoflik a oto¢te ho proti sméru hodinovych rucicek.
Tim se k trysce pusti plyn.

Pokud se vytvoii malé bubliny nebo péna, které ukazuji na Unik

plynu, postupujte prosim podle pokynu v ¢asti ,V pfipadé tniku

plynu®.



Spravna tvorba plamene

Horaky

Po zméné druhu plynu se musi u v8ech horak( zkontrolovat
tvorba plamene a zahtivani na pfislusnou teplotu.

V pfipadé problému zkontrolujte hodnoty trysek s hodnotami

v tabulce.

Pouze pro modely bez pojistky horaku

1. Zapalte horak varné desky podle popisu v navodu k obsluze.
2. Zkontrolujte tvorbu velkého a malého plamene. Plamen musi

hotfet nepretrzité a stejnomérné.

3.SpinaCem horaku prepinejte tam a zpét mezi velkym a malym
plamenem. Tento postup nékolikrat zopakujte. Plamen nesmi

zhasnout ani se chvét.

Technické udaje — plyn

Zde je uveden prehled rdznych druhd plynu a odpovidajicich

hodnot.

Hodnoty trysek pro pomocny horak

Pouze pro modely s pojistkou horaku

1. Zapalte hofak varné desky podle popisu v navodu k obsluze.

2. Nastavte spina¢ hofaku na maly plamen.
Zkontrolujte, zda je aktivni pojistka horaku: Drzte spinad
pfiblizné 1 minutu v poloze ,maly plamen®.

3. Zkontrolujte tvorbu velkého a malého plamene. Plamen musi
hofet nepfetrzité a stejnomeérné.

4.Spinacem hofaku prepinejte tam a zpét mezi velkym a malym

plamenem. Tento postup nékolikrat zopakujte. Plamen nesmi
zhasnout ani se chvét.

*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G25.3 G30/G31 **G30 G30 G27
Tlak plynu (mbar) 20/25 20 25 20 25 25 28-30/37 50 37 20
Tryska (mm) 0,72 0,72 0,68 0,77 0,72 0,72 0,50 0,43 0,47 0,77
Regulaéni tryska (mm) 0,52 0,52 0,52 0,52 0,52 0,52 0,32 0,32 0,32 0,52
Max. pfikon (kW) 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Min. pfikon (kW) <0,55 <0,55 <=0,55 =<=0,55 =<=0,55 <0,55 <0,55 <0,55 <=0,55 <=0,55
Proudéni plynu pfi 15°C a 0,095/0,111 0,095 0,095 0,111 0,111 0,108 - - - 0,116
1013 mbar m3/h
Proudéni plynu pfi 15°C a - - - - - 73/71 73 73 -

1013 mbar g/h

*

Pro Francii a Belgii

** Pro G30 (50 mbar) je nutné objednat v servisu sadu

Hodnoty trysek pro normalni horak

trysek HEZ353110.

*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G25.3 G30/G31 **G30 G30 G27
Tlak plynu (mbar) 20/25 20 25 20 25 25 28-30/37 50 37 20
Tryska (mm) 0,97 0,97 0,91 1 0,94 0,94 0,65 0,58 0,62 1
Regulaéni tryska (mm) 0,60 0,60 0,60 0,60 0,60 0,60 0,40 0,40 0,40 0,60
Max. pfikon (kW) 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75
Min. pfikon (kW) <0,9 <0,9 <0,9 <0,9 <0,9 <0,9 <0,9 <0,9 <0,9 <0,9
Proudéni plynu pfi 15°C a 0,167/0,194 0,167 0,167 0,194 0,194 0,190 - - - 0,203

1013 mbar m3/h

Proudéni plynu pfi 15°C a
1013 mbar g/h

*

Pro Francii a Belgii

- - 127/125 127 127 -

** Pro G30 (50 mbar) je nutné objednat v servisu sadu trysek HEZ353110.



Hodnoty trysek pro hofak Wok (volitelné)

*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G25.3 G30/G31 **G30 G30

Tlak plynu (mbar) 20/25 20 25 20 25 25 28-30/37 50 37
Tryska (mm) 1,38 1,38 1,30 1,43 1,36 1,36 0,90 0,73 0,85
Regulaéni tryska (mm) 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,59 0,59 0,59
Max. pfikon (kW) 3,5 3,5 3,5 3,5 3,5 3,5 3,3 3,3 3,3
Min. pfikon (kW) <1,7 <1,7 <1,7 <1,7 <1,7 <1,7 <1,7 <1,7 <1,7
Proudéni plynu pfi 15°C a 0,333/0,388 0,333 0,333 0,388 0,388 0,379 - - -
1013 mbar m3/h
Proudéni plynu pfi 15°C a - - - - - 240/236 240 240
1013 mbar g/h
* Pro Francii a Belgii
** Pro G30 (50 mbar) je nutné objednat v servisu sadu trysek HEZ353110.
Hodnoty trysek pro silny horak (volitelné)

*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G25.3 G30/G31 **G30 G30 G27
Tlak plynu (mbar) 20/25 20 25 20 25 25 28-30/37 50 37 20
Tryska (mm) 1,16 1,16 1,10 1,34 1,26 1,26 0,85 0,75 0,80 1,38
Regulacni tryska (mm) 0,78 0,78 0,78 0,78 0,78 0,78 0,49 0,49 0,49 0,78
Max. pfikon (kW) 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3
Min. pfikon (kW) <1,3 <1,3 <1,3 <1,3 <1,3 <1,3 <1,3 <1,3 <1,3 <1,3
Proudéni plynu pfi 15°C a 0,285/0,332 0,285 0,285 0,332 0,332 0,325 - - - 0,348
1013 mbar m3/h
Proudéni plynu pfi 15°C a - - - - - 218/214 218 218 -

1013 mbar g/h

*

Pro Francii a Belgii

** Pro G30 (50 mbar) je nutné objednat v servisu sadu trysek HEZ353110.
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	Ö Návod pro připojení plynu a změnu druhu plynu(pouze pro zákaznický servis)
	Ö ObsahÖ Návod pro připojení plynu a změnu druhu plynu(pouze pro zákaznický servis)
	Na co musíte dbát
	Pozor!
	: Nebezpečí úniku plynu!
	Nebezpečí úniku plynu!
	Nebezpečí úniku plynu!


	Zvolení strany připojení plynu (*volitelné)
	1. Nasaďte do záslepky nové těsnění. Dbejte na správné usazení těsnění.
	2. Připojovací hrdlo plynu na spotřebiči přidržte klíčem vel. 22 a pomocí klíče vel. 24 nasaďte na připojovací hrdlo záslepku.
	Upozornění
	Připojení plynu
	Přípustné přípojky

	Připojení zemního plynu (NG)
	Připojení podle EN ISO 228 G^ (TS EN ISO 228 G^ )


	1. Do spojky nasaďte nové těsnění. Dbejte na správné usazení těsnění.
	2. Připojovací hrdlo plynu na spotřebiči přidržte klíčem vel. 22 a pomocí klíče vel. 24 nasaďte do připojovacího hrdla spojku.
	3. Nasaďte do plynové trubky nebo bezpečnostní plynové hadice nové těsnění. Dbejte na správné usazení těsnění.
	4. Spojku přidržte klíčem vel. 24 a připojovací závit plynové trubky nebo bezpečnostní plynové hadice nasaďte pomocí klíče vel. 24 na spojku a pevně utáhněte.
	5. Pro provedení kontroly těsnosti viz kapitolu „Kontrola těsnosti“. Otevřete uzávěr přípojky plynu.
	: Nebezpečí úniku plynu!
	Upozornění
	Připojení podle EN 10226 R^ (TS 61-210 EN 10226 R^ )


	1. Do spojky nasaďte nové těsnění. Dbejte na správné usazení těsnění.
	2. Připojovací hrdlo plynu na spotřebiči přidržte klíčem vel. 22 a pomocí klíče vel. 24 nasaďte do připojovacího hrdla spojku.
	3. Spojku přidržte klíčem vel. 24 a připojovací závit plynové trubky nebo bezpečnostní plynové hadice nasaďte pomocí klíče vel. 24 na spojku a pevně utáhněte.
	4. Pro provedení kontroly těsnosti viz kapitolu „Kontrola těsnosti“. Otevřete uzávěr přípojky plynu.
	: Nebezpečí úniku plynu!
	Upozornění

	Připojení zkapalněného plynu (LPG)
	Pozor!


	1. Do spojky nasaďte nové těsnění. Dbejte na správné usazení těsnění.
	2. Připojovací hrdlo plynu na spotřebiči přidržte klíčem vel. 22 a pomocí klíče vel. 24 nasaďte do připojovacího hrdla spojku.
	3. Nasaďte bezpečnostní plynovou hadici a pevně ji utáhněte šroubovací spojkou nebo hadicovou sponou.
	4. Pro provedení kontroly těsnosti viz kapitolu „Kontrola těsnosti“. Otevřete uzávěr přípojky plynu.
	Upozornění
	Změna na jiný druh plynu
	Změna na jiný druh plynu
	Pozor!



	Funkční díly pro změnu plynu
	Výměna trysek hořáků

	1. Vypněte všechny knoflíky na ovládacím panelu.
	2. Zavřete uzávěr přívodu plynu.
	3. Sejměte mřížky a části hořáků.
	4. Demontujte trysky hořáků (nástrčný klíč 7).
	5. Pokud je spotřebič vybavený hořákem wok s bočním přístupem, demontujte trysku hořáku podle znázornění dole.
	6. Trysky hořáků jsou uvedené v tabulce. Viz k tomu kapitolu „Technické údaje – plyn“. Namontujte do příslušných hořáků nové trysky.

	Nastavení nebo výměna regulačních šroubů hořáku a nastavení malého plamene
	: Nebezpečí úrazu elektrickým proudem!


	1. Vypněte spínače na ovládacím panelu.
	2. Postupně sejměte knoflíky: Přidržte je těsně u ovládacího panelu a rovně je vytáhněte.
	Změna ze zemního plynu na zkapalněný
	Změna ze zkapalněného plynu na zemní plyn
	Demontáž ovládacího panelu
	1. Pokud je spotřebič vybavený horním krytem sporáku, sejměte ho. Pro sejmutí krytu sporáku, kryt odklopte, uchopte ho na stranách oběma rukama a vytáhněte nahoru. Horní kryt sporáku se uvolní. Dejte pozor, aby se neztratily závěsné...
	2. Sejměte rošty a části hořáků.
	3. Pokud jsou k dispozici, odstraňte veškeré připojovací šrouby hořáků na varné desce.
	4. Vyšroubujte dva šrouby (T20) vpravo a vlevo vpředu na varné desce. Neodstraňujte plastové díly, které jsou pod nimi.
	5. Pro modely s hořákem Wok (volitelné): Vyšroubujte 4 šrouby (M4) na hořáku Wok.

	6. Uchopte varnou desku vpředu a odklopte ji nahoru max. do úhlu 30°. Varnou desku podepřete profilovou lištou, kterou postavíte svisle na upevnění předního hořáku.
	7. Odstraňte plastové kryty z předních profilů vpravo a vlevo (nepoškrábejte je). Vyšroubujte šrouby (T20), které jsou pod nimi.
	8. Odstraňte čtyři šrouby (M4), které jsou vidět na ovládacím panelu po sejmutí voličů (T15).
	: Pozor!

	9. Oběma rukama přidržte ovládací panel a pomalu ho vytáhněte nahoru. Uvolněte ho z upevňovacích spon. Poté opatrně sejměte ovládací panel dopředu. Dejte pozor, abyste nepoškodili kabely a neuvolnili připojení.
	10. Pro přístup k regulačním tryskám na pravé straně můžete otočit panel lehce doprava, pro přístup k regulačním tryskám na levé straně lehce doleva. Dejte pozor, abyste nepoškodili vedení a aby se neuvolnily spoje.


	Výměna regulačních trysek
	1. Regulační trysky vyšroubujte plochým šroubovákem (č. 2). Vyjměte regulační trysky.
	2. Podle druhu plynu, na který je spotřebič přenastavován, vyberte nové vhodné regulační trysky z tabulky. Viz kapitola „Technické údaje plynu“.

	3. Zkontrolujte správné usazení a bezchybné fungování těsnění na regulačních tryskách. Používejte pouze regulační trysky s absolutně bezchybným těsněním.
	4. Nasaďte nové regulační trysky a dobře je utáhněte. Ujistěte se, že všechny regulační trysky byly připevněny na správné kohouty.
	5. V této fázi bezpodmínečně proveďte kontrolu těsnosti. Viz kapitola „Kontrola těsnosti“.


	Montáž ovládacího panelu

	1. Držte ovládací panel oběma rukama a opatrně ho nasaďte. Dejte pozor, abyste nepoškodili kabely a neuvolnili připojení. Pomalu s ním pohybujte dolů a nasaďte do upevňovacích spon.
	2. Znovu našroubujte čtyři šrouby (T15) (M4), které jste odstranili z ovládacího panelu.
	3. Nasaďte zpět šrouby (T20), které jste odstranili z předních profilů vpravo a vlevo. Znovu nasaďte plastové kryty.
	4. Opatrně nasaďte varnou desku. Dbejte na to, aby nevypadly plastové díly pod šrouby. Znovu našroubujte oba šrouby (T20) vpravo a vlevo vpředu na varné desce. Pokud jsou k dispozici, nasaďte veškeré připojovací šrouby hořáků na var...
	5. Pro modely s hořákem Wok (volitelné): Znovu nasaďte 4 šrouby Torx (M4), které jste odstranili z hořáku Wok.
	6. Horní kryt sporáku (pokud je k dispozici) uchopte na obou stranách a nasaďte ho svisle dolů do držáku.
	7. Nasaďte spodní díly hořáků podle jejich velikosti a dbejte na to, aby zapalovací svíčky byly umístěny v otvoru na okraji spodního dílu hořáku. Nasaďte smaltovaná víčka hořáků doprostřed odpovídajících spodních částí h...
	8. Znovu nasaďte rošty na nádoby. Dbejte na to, aby byl rošt o šířce 80 mm nasazený na pomocném hořáku.
	9. Opatrně nasaďte otočné voliče.
	10. V této fázi bezpodmínečně zkontrolujte hoření hořáků. Viz kapitola „Správné hoření“.
	11. Zkontrolujte, zda spotřebič správně funguje.
	Kontrola těsnosti a funkce
	: Nebezpečí výbuchu!
	Kontrola přípojky plynu


	1. Otevřete přívod plynu.
	2. Postříkejte plynovou přípojku sprejem pro zjišťování netěsnosti.
	Kontrola trysek hořáků
	1. Otevřete přívod plynu.
	2. Prstem nebo vhodným předmětem opatrně zacpěte otvor trysky kontrolovaného hořáku.
	3. Postříkejte trysku sprejem pro zjišťování netěsnosti.
	4. Stiskněte volič funkcí a otočte ho proti směru hodinových ručiček. Tím se k trysce pustí plyn.


	Kontrola regulačních šroubů
	1. Otevřete přívod plynu.
	2. Prstem nebo vhodným předmětem opatrně zacpěte otvor trysky kontrolovaného hořáku.
	3. Postříkejte trysku kontrolovaného hořáku sprejem pro zjišťování netěsnosti.
	4. Stiskněte knoflík a otočte ho proti směru hodinových ručiček. Tím se k trysce pustí plyn.

	Správná tvorba plamene
	Hořáky



	1. Zapalte hořák varné desky podle popisu v návodu k obsluze.
	2. Zkontrolujte tvorbu velkého a malého plamene. Plamen musí hořet nepřetržitě a stejnoměrně.
	3. Spínačem hořáku přepínejte tam a zpět mezi velkým a malým plamenem. Tento postup několikrát zopakujte. Plamen nesmí zhasnout ani se chvět.

	1. Zapalte hořák varné desky podle popisu v návodu k obsluze.
	2. Nastavte spínač hořáku na malý plamen. Zkontrolujte, zda je aktivní pojistka hořáku: Držte spínač přibližně 1 minutu v poloze „malý plamen“.
	3. Zkontrolujte tvorbu velkého a malého plamene. Plamen musí hořet nepřetržitě a stejnoměrně.
	4. Spínačem hořáku přepínejte tam a zpět mezi velkým a malým plamenem. Tento postup několikrát zopakujte. Plamen nesmí zhasnout ani se chvět.
	Technické údaje – plyn
	Hodnoty trysek pro pomocný hořák
	Hodnoty trysek pro normální hořák
	Hodnoty trysek pro hořák Wok (volitelné)
	Hodnoty trysek pro silný hořák (volitelné)
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