Gaz baglantisi ve gaz donustirme tertibati icin talimatlar.
(Sadece Yetkili Servis icindir)
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Dikkat edilmesi gereken hususlar

Cihazinizin basgka bir gaz tiiriine dénusturilmesi islemi,
sadece yetkili uzmanlar tarafindan ve bu dékiimanda yer alan
talimatlara gore yapilmalidir.

Yapilan hatali baglanti ve ayarlar cihazinizin zarar gérmesine
ve hasara sebebiyet verebilir. Cihaz ireticisi hatali baglanti
ve ayarlamalardan sorumiu tutulamaz.

Cihazin Uzerindeki tanitim plakasinda bulunan semboller
dikkatle incelenmelidir. EGer Ulkenizin semboll burada yer
almiyorsa diuzenlemeleri yapmak igin tlkenizdeki teknik
talimatlari dikkate alin.

Cihazi yerlestirmeden 6nce yerel dagitim sebekesindeki gazin
cinsi ve basinci ile ilgili bilgi edinin. Cihaz kullaniimadan énce
tim ayarlarin dogru olarak yapildigindan emin olun.

Yerel ve ulusal direktiflere (yénetmeliklere) uyulmalidir.

Bu cihazin ayar sartlari, cihazin arka ytzindeki tanitim plakasi
Uzerinde belirtilmistir. Fabrika ¢ikisinda ayarlanmis olan gaz tiri
bir yildiz (*) ile isaretlenmistir.

Asagidakileri tabloya giriniz:

Urln numarasi (E-Nr.),

Uretim numarasi (FD),

Gaz tirl / gaz basinci igin fabrika ayarlarini ve degdistirme
islemi sonrasinda ayarlanmis olan gaz tird / gas basincini
asagidaki tabloya kaydediniz.

E-Nr. FD

Yetkili servis ©

Gaz turd / Gaz basinci

igili bilgiler tip levhasi izerin-
dedir

Gaz tlrl / Gaz basinci

Gaz tlrl degistirmeden son-
raki bilgiler

Dikkat!

Cihazinizin baska bir gaz tiirline dénusturilmesi sonrasinda
ayarlanmis olan gaz turd tanitim plakasi Uzerinde de
isaretlenmelidir. Bunun icin gaz déntsum etiketi kullaniimalidir.
Etiket Uzerinde gaz turU bir yildiz (*) ile isaretlenmigtir.
Donustirilen gaz tird yildizla (*) isaretli olan etiket tanitim
plakasi Uzerinde ilgili yere yapistirimalidir.

Cihazda yapilacak degisiklikler ve cihazin baglanti sekli, cihazin
muntazam ve guvenli calismasi acisindan édnemli rol oynar.

/\ Gaz kacag tehlikesi!

m Gaz baglantisinda yapilan galismalardan sonra her zaman
baglantinin sizdirmazligini kontrol ediniz. Uretici firma,
Onceden Uzerinde oynanmis bir gaz baglantisindaki gaz
sizintisi icin herhangi bir sorumluluk Ustlenmez.

m Gaz borusundan (kollektor) tutarak cihazinizi hareket
ettirmeyiniz. Gaz borusu zarar gorebilir.

m Cihaz, kurulumu yapildiktan sonra hareket ettiriimemelidir.
Cihazi gaz baglantisi yapildiktan sonra hareket ettirmeniz
durumunda baglantinin sizdirmazligini kontrol ediniz.

Tum calismalara baslamadan dnce akim ve gaz beslemesi
kesilmelidir.

Bu cihaz, teknelere veya araclara monte edilmemelidir.

Gaz baglanti tarafinin secilmesi (* opsiyonel)

Cihazin, gaz baglantisi sol veya sag taraftan yapilabilir.
Gerekirse baglanti tarafi degistirilebilir.

Ana gaz hattini kapatin.

Gaz baglanti tarafini degistirirseniz, gaz baglantisinin
yapllmayacag taraftaki gaz baglanti rakoru kér tapa ile
kapatiimalidir.

Bunun igin:
1.Yeni contayl kor tapanin igine yerlestiriniz. Contanin yerine
dogru oturmasina dikkat ediniz.

2.Cihaz gaz baglanti rakorunu 22’lik anahtar ile sabit tutarak,
kor tapayr 24'lik anahtar ile baglanti rakoruna takiniz.

Baglanti tarafini degistirdikten sonra, sizdirmazlik kontroli
yapiimalidir. Bunun igin “Sizdirmazlik kontroli" bélimine
bakiniz.
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Bilgi: Cihazin baglantisini yaparken tork anahtari kullaniimahdir.
(*)Opsiyonel: Bazi modeller icin gecerlidir.



Gaz baglantisi

izin verilen baglantilar

Bu talimatlar sadece cihazin tanitim plakasi Uzerinde belirtiimis
Ulkelerde kurulmasi halinde gegcerlidir.

EQer cihaz tip levhasi Uzerinde bildiriimeyen bir Ulkede kurulur
ve baglantisi yapilarak kullanilirsa, cihazin ilgili Glkedeki baglanti
kosullarinin saglanabilmesi igin gerekli bilgileri iceren bir kurma
ve montaj talimatina bakilmalidir.

Dogal gaz (NG) baglantisi

Dogal gaz (NG) kullaniimasi halinde, gaz baglantisi bir gaz
borusu veya her iki ucunda vida disli bir baglanti olan emniyetli
bir gaz hortumu Gzerinden yapillir.

EN ISO 228 G'2 (TS EN ISO 228 G'2)’ ye gére baglanti

1. Yeni contayl baglanti parcasinin icine yerlestiriniz. Contanin
yerine dogru oturmasina dikkat ediniz.

2.Cihaz gaz baglanti rakorunu 22’lik anahtar ile sabit tutarak,

baglanti parcasini 24'lik anahtar ile baglanti rakoruna takiniz.
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3.Yeni contayl gaz borusu veya emniyetli gaz hortumu icine
yerlestiriniz. Contanin yerine dogdru oturmasina dikkat ediniz.

4.Baglanti parcasini 24’liik anahtar ile sabit tutarak, gaz
borusunun veya emniyetli gaz hortumu hattinin vida digli
rakorunu, 24'lUk anahtar ile baglanti parcasina takiniz ve iyice
sikiniz.
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5.S1zdirmazlik kontrolini yapmak i¢in “Sizdirmaziik kontroli"
bolimine bakiniz. Gaz baglantisinin kapatma tertibatini
aciniz.

A Gaz kacag: riski!

Gaz borusu veya emniyetli gaz hortumu hattini takarken cihaz
gaz bagdlanti rakorunu kesinlikle 22’lik anahtar ile
sabitlemeyiniz. Bagdlanti pargasi zarar gorebilir.

Bilgiler

m *G'2: EN ISO 228 G'2 (TS EN ISO 228 G'%2)

m Cihazin baglantisini yaparken tork anahtari kullaniimalidir.

EN 10226 R'2 (TS 61-210 EN 10226 R'2 )’ye gore baglant

1. Yeni contayl baglanti pargasinin icine yerlestiriniz. Contanin
yerine dogru oturmasina dikkat ediniz.

2.Cihaz gaz baglanti rakorunu 22’lik anahtar ile sabit tutarak,
baglanti pargasini 24'lik anahtar ile baglanti rakoruna takiniz.
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3.Baglanti parcasini 24’llik anahtar ile sabit tutarak, gaz
borusunun veya emniyetli gaz hortumu hattinin vida disli
rakorunu 24'lUk anahtar ile baglanti pargasina takiniz ve iyice
sikiniz.
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4. Sizdirmazlik kontroliind yapmak icin “Sizdirmazlik kontroli"
boélimine bakiniz. Gaz baglantisinin kapatma tertibatini
aginiz.

A Gaz kacagi riski!

Gaz borusu veya emniyetli gaz hortumu hattini takarken cihaz

gaz baglanti rakorunu kesinlikle 22’lik anahtar ile

sabitlemeyiniz. Baglanti parcasi zarar gorebilir.

Bilgiler

m *R'2: EN 10226 R'2 (TS 61-210 EN 10226 R'%2)

m Cihazin baglantisini yaparken tork anahtari kullaniimalidir.

Likit gaz (LPG) baglantisi
Dikkat!
Ulkeye 6zgli ydnetmeliklere dikkat ediniz.

Likit gaz (LPG) kullaniimasi halinde, gaz baglantisi bir gaz
hortumu veya sabit bir baglanti Gzerinden yapilir.

Gaz hortumu kullanimi sirasinda dikkat edilmesi gereken
hususlar:

m Emniyetli gaz hortumu veya plastik hortum (8 veya 10 mm
capinda) kullaniniz.

m izin verilen bir baglanti tertibati (6rn. hortum kelepcesi) ile gaz
baglantisina sabitlenmelidir.

m Hortum kisa ve tamamen sizdirmaz olmalhdir. Hortum
uzunlugu maks. 1,5 m olmalidir. Glincel yonetmeliklere dikkat
edilmelidir.

m Gaz hortumu yilda bir kez degistiriimelidir.



1.Yeni contayl baglanti parcasinin icine yerlestiriniz. Contanin
yerine dogru oturmasina dikkat ediniz.

2.Cihaz gaz baglanti rakorunu 22’lik anahtar ile sabit tutarak,

baglanti parcasini 24'lik anahtar ile baglanti rakoruna takiniz.
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Gaz turanun degistirilmesi

Gaz turini degistirmek igin
m Gaz baglanti parcasi degistiriimelidir.
m Beklerin enjektorleri degistirilmelidir.

m Cihazin fabrika cikisindaki gaz ayarina bagli olarak brilor
musluklarindaki by-pass enjektdrleri degistiriimeli veya
sonuna kadar sikiimalidir.

m Sayet varsa firin ve grill briilérlerinin enjektorleri
degistirilmelidir.

Enjektdrlerin Uzerinde, gaplarini belirten sayilar bulunmaktadir.

Cihaz icin uygun gaz tirleri ve ilgili gaz enjektorleri hakkinda

daha fazla bilgi edinmek icin, “Teknik 6zellikler - Gaz" bolimune

bakiimalidir.

Dénistirme isleminden sonra

m Gaz tlrini degistirdikten sonra, sizdirmazlik kontroll
yapiimaldir. Bunun igin “Sizdirmaziik kontrolti" bélimine
bakilmalidir.

m Gaz tlrinU degistirdikten sonra, yanma durumu kontrol
edilmelidir. Bunun icin “Duizgtin yanma durumu" bdlimine
bakilmalidir.

m Yeni ayarlanan gaz tarinU ve yeni gaz basincini tabloya
yaziniz. “Dikkat edilmesi gereken hususlar" bdlumune
bakiniz.

Dikkat!

Gaz turl degistirildikten sonra, poset icindeki, Uzerinde gaz tirl
yazil ve yildiz sekli bulunan c¢ikartmanin, cihazin tip levhasi
Uzerinde 6ngdérilmis olan yere yapistirimasi SARTTIR.

Gaz Donusum Parcalari

Bu kilavuzda anlatilan gaz dénisimuinl yaparken, kullaniimasi
gerekebilecek pargalarin resimleri asagida verilmistir.

Dogru enjektdr caplarini belirlemek icin “Teknik &zellikler - Gaz"
tablosuna bakiniz.

Her zaman yeni conta kullaniniz.

Kullanilacak gaz baglanti parcasi gaz tirine ve Ulke
ybnetmeliklerine gbre degisebilir.

(*) Bu parcalar kullanilmadan kesinlikle gaz baglantisi
yapillmamalidir.

3.Emniyetli gaz hortumunu takiniz ve vidali baglanti ya da
sikistirma kelepcgesi ile iyice sikiniz.
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4.Sizdirmazlik kontrolinl yapmak i¢in “Sizdirmazlik kontroli"
boélimine bakiniz. Gaz baglantisinin kapatma tertibatini
aginiz.

Bilgi: Cihazin baglantisini yaparken tork anahtari kullaniimalidir.

By-pas Enjektor

Brilor Enjektori

(*) Conta

(*) Dogal gaz baglanti parcasi
(NG: G20, G25)

TS 61-210 EN 10226 R'2

EN 10226 R'2

(*) Dogal gaz baglanti parcasi
(NG: G20, G25)

TS EN ISO 228 G2

EN ISO 228 G'2

(*) Likit gaz icin baglanti parcasi
(LPG: G30, G31)

Baglanti rakoru




Kor tapa (kapatma parcasi)
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Bek enjektorlerinin degistirilmesi
1.Kumanda panelindeki tim digmeleri kapatiniz.
2.Gaz baglantisinin kapatma tertibatini kapatiniz.
3.Tencere 1zgaralarini ve bek parcalarini ¢ikariniz.
4.Bek enjektorlerini sokiniz (lokma anahtari 7).

5.Urlinde asagidaki gibi yandan girigli tipte wok briilériniiz
varsa bek enjektorini sokinuz.

o

6.Bek enjektdrlerini tablodan belirleyiniz. Bunun icin “Teknik
ozellikler- Gaz" bélimine bakiniz.
Yeni enjektorleri ilgili beklerin lzerine takiniz.

Degistirme isleminden sonra sizdirmazlik kontroll yapiniz.
Bunun icin “Sizdirmazlik kontroli" bdlimuine bakiniz.

Brulor by-pass enjektorlerinin ayarlanmasi
veya degistirilmesi ile kiicuk alevin
ayarlanmasi

By-pass enjektdrleri, brildrlerin asgari alev yiksekligini ayarlar.
Hazirlik

Gaz baglantisinin kapatma tertibatini kapatiniz.

A Elektrik carpma tehlikesi!
Cihazin elektrik akimini kesiniz.

1. Kumanda boélimindeki digmeleri kapatiniz.

2.Pano ile temas eden kisimlarindan tutup biraz dne ¢ekerek,
tim dugmeleri tek tek dikkatlice eksenlerinden cekip
cikariniz.

Dogal gazdan likit gaza donlistirme

Cihaz fabrika ¢ikisinda dogal gaza (NG: G20, G25)
ayarlanmigsa ve simdi ilk kez likit gaza (LPG: G30, G31)
cevrilecekse:

Alev emniyetli modeller igin:

By-pass enjektdrlerine ulasmak igin panoyu s6kmek gerekir.
Bunun icin “Kumanda panelinin sékilmesi" bdlimine bakiniz.

Ardindan by-pass enjektorleri sonuna kadar sikiimalidir.

Daha sonra “Kumanda panelinin takiimasi" bdélimuindeki
islemler uygulanmaldir.
Gazl firin modelleri icin (opsiyonel):

Muslugun alt kisminda kalan by-pass enjektdriine ulasmak igin
panoyu sékmek gerekir. Bunun icin “Kumanda panelinin
s6kilmesi" bélimuine bakiniz.

Ardindan firin briléri by-pass enjektdrii sonuna kadar
sikilmalidir.

Daha sonra “Kumanda panelinin takiimasi" bdélimundeki
islemler uygulanmaldir.

Likit gazdan dogal gaza donustirme

Cihaz likit gazdan (LPG: G30, G31) dogal gaza
(NG: G20, G25) donusturiilecekse, ya da bu dénlsim daha
once yapilmis ve simdi tekrar geri donustirulecekse:

Cihazdaki tim by-pass enjektorlerinin degistirlmesi gerekir.
Bunun icin “Kumanda panelinin s6kiimesi" bélimine bakiniz.

Ardindan “By-pass enjektorierinin degistiriimesi" bolimundeki
islemler gerceklestiriimelidir.

Daha sonra “Kumanda panelinin takilmasi" bolimuindeki
islemler uygulanmaldir.



Kumanda panelinin sokllmesi

1.Cihazin Ust kapagi varsa cikariimahdir. Cikartmak igin Ust
kapak tam agik konumdayken iki elinizle yanlarindan tutup
yukariya dogru ¢ekiniz. Ust kapak yerinden gikacaktir.
Menteselerin kaybolmamasina dikkat ediniz.

3.Ocak tablasinin lzerinde varsa bril6r baglanti vidalarinin
hepsini sdkiniz.
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4. Ocak tablasinin 6n sag ve sol yaninda bulunan iki adet (T20)
vidayi s6kunuz. Altlarindaki plastik parcalar yerlerinden
cikartmayiniz.
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5.Wok beki olan modeller igin (opsiyonel): Wok bek Uzerinde
bulunan 4 adet (M4) civatayl sékinUz.

6. Ocak tablasini 6nden tutup 30° aglyl gegmeyecek kadar
yukari kaldiriniz. On brilér tespit saci lzerine dik olarak
koyacaginiz 6zel aparatiniza ocak tablasini dayayiniz.

7.Sag ve sol taraftaki 6n profiller (zerinden plastik kapatma
parcalar (cizdiriimeden) cikariimalidir. Altlarindaki vidalar
(T20) sokulmelidir.
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8.0n pano lizerinde, digmeleri ¢ikardiinizda gériilen (T15)
dort civatayr (M4) ¢ikariniz.

/\ Dikkat!

Salter ve elektronik pargalarin zarar gérmemesi icin bu
civatalar ¢ikariimalidir.

9.0n panoyu iki elinizle tutup yavasca yukariya dogru cekiniz.
Takill oldugu tirnaklarindan kurtariniz. Sonra panoyu dikkatle
hafifce 6ne dogru aliniz. Kablolarin zarar gérmemesine ve
baglantilarinin ¢ézilmemesine dikkat ediniz.

10.Panoyu sag tarafta bulunan by-pass enjektorlerine
ulasabilmek igin hafifce saga, sol tarafta bulunan by-pass
enjektdrlerine ulasabilmak icin hafifce sola déndurebilirsiniz.
Kablolarin zarar gérmemesine ve baglantilarinin
c¢ozllmemesine dikkat ediniz.



By-pass enjektorlerinin degistirilmesi

1. By-pass enjektdrlerini diz uclu tornavida (no.2) ile sdkiniz.
By-pass enjektorlerini gekip disari gikariniz.

2.Do6nUstlreceginiz gaz tipine gére kullanacagdiniz yeni by-pass
enjektdrlerini tablodan belirleyiniz. Bunun icin “Teknik
ozellikler-Gaz" bolimine bakiniz.

3.By-pass enjektorlerinin contalarinin yerine dogru oturmus
olmasini ve fonksiyonunu kontrol ediniz. Sadece contasinda
hi¢ bir hasar olmayan by-pass enjektorleri takiimalidir.

o

4.Yeni by-pass enjektdrlerini takiniz ve iyice sikiniz. Tium by-
pass enjektdrlerinin dodru musluklara takildigindan emin
olunuz.

5.Bu asamada mutlaka sizdirmazlik kontroll yapiniz. Bunun igin
“Sizdirmazlik kontrold" bélimine bakiniz.

Kumanda panelinin takiimasi
Birlestirme islemi tam tersi sirayla.

1. Kablolarin zarar gérmemesine ve baglantilarinin
¢ozulmemesine dikkat ederek, 6n panoyu iki elinizle tutup
yavasca yerine yerlestiriniz. Asagiya dogru hafifce hareket
ettirip tirnaklarina oturtunuz.

2.0n pano izerinden cikardiginiz dort civatayi (T15) (M4)
yerlerine takiniz.

3.5ag ve sol taraftaki 6n profiller Gzerinden ¢ikarilan vidalari
(T20) yerlerine takiniz. Plastik kapatma pargalarini yerlerine
takiniz.

4.Ocak tablasini yavasca yerine oturtunuz. Vida altlarinda
kalacak olan plastik parcalarin, yerlerinden dismemesine
dikkat ediniz. Ocak tablasinin én sag ve sol yaninda bulunan
iki adet (T20) vidayi yerlerine takiniz. Ocak tablasinin izerinde
varsa brulér baglanti vidalarinin hepsini yerlerine takiniz.

5.Wok beki olan modeller igin (opsiyonel): Wok bek lzerinden
cikardiginiz 4 adet (M4) civatayi yerlerine takiniz.

6.Cihazin st kapag varsa, yerine takmak igin iki elinizle
yanlarindan tutup dik olarak asagdiya dogru hareket ettirip
cikardiginiz kanallarina oturtunuz.

7.Bek gdvdesi kenarindaki kanala bujinin girmesine dikkat
ederek, bek gdvdelerini boyutlarina gére yerlerine
yerlestiriniz. Emaye bek kafalarini, (boyutlarina dikkat ederek)
bek gbvdelerinin lzerine ortalayarak takiniz.

8.Tencere 1zgaralarini aldiginiz yerlere takiniz. Yardimci bek
Uzerine 80 mm kanat aciklidi olan 1zgaranin gelmesine dikkat
ediniz.

9.Dugmeleri dikkatlice yerlerine takiniz.

10.Bu asamada mutlaka beklerin yanma durumunu kontrol
ediniz. Bunun icin “Diizgiin yanma durumu® bélimuine
bakiniz.

11.Cihazin fonksiyonlarinin kusursuz sekilde calisip
calismadigini kontrol ediniz.

Sizdirmazlik ve fonksiyon kontrolu

A Patlama tehlikesi!

Kivilcim olusmamasina dikkat ediniz. Alev veya acik ates
kullanmayiniz.

Sizdirmazligi sadece uygun bir kopuk ile kontrol ediniz.
Gaz sizintisi durumunda

Kapatma tertibatini kapatiniz.

llgili yeri yeterince havalandiriniz.

Gaz ve enjektér baglantilarini bir kez daha kontrol ediniz.
Sizdirmazlik kontrolinU tekrarlayiniz.

Sizdirmazlik kontrolU iki kisi tarafindan asagida anlatilan sekilde
gerceklestiriimelidir.

Gaz baglantisinin kontrol edilmesi
1. Gaz baglantisinin kapatma tertibatini aginiz.

2.Gaz bagdlantisinin gevresine uygun bir kdpUk sikiniz.

Képukll ylzeyde gaz sizintisini gésteren dagiima ve
baloncuklar gézlenirse “Gaz sizintisi durumunda " béliminde
yazilanlari uygulayiniz.

Ayni islemleri kor tapa ile kapatilan kisim i¢in de uygulayiniz.

Briilor enjektorlerinin kontrol edilmesi

1. Gaz baglantisinin kapatma tertibatini aginiz.
Sizdirmazlik kontrolliini her bir enjektor igin ayri ayri yapiniz.

2.Kontrol edilecek olan brilér enjektorinin deligini parmagdiniz
veya Ozel bir aparat yardimiyla dikkatle kapatiniz.

3.Enjektérin ¢evresine uygun bir kdpuk sikiniz.

4.Bril6rin didgmesini bastirarak saat yoninin tersine dogru
geviriniz. Boylece enjektére gaz gelmis olur.

KoépUkli yizeyde gaz sizintisini gésteren dagilma ve
baloncuklar gbzlenirse “Gaz sizintisi durumunda " bélimiinde
yazilanlari uygulayiniz.

By-pass enjektorlerinin kontrol edilmesi

1. Gaz baglantisinin kapatma tertibatini aginiz.
Sizdirmazlik kontrollinil her bir by-pass enjektori igin ayri ayri
yapiniz.

2. Kontrol edilecek olan bUrildr enjektdrinin deligini
parmagdiniz veya Ozel bir aparat yardimiyla dikkatle kapatiniz.

3.Kontrol edilecek birilére ait olan, by-pass enjektérinin
cevresine, uygun bir kopuk sikiniz.

4. Muslugun milini bastirarak saat yoninin tersine dogru
gevirin. Boylece enjektore gaz gelmis olur.

Koplkll ylzeyde gaz sizintisini gosteren dagilma ve

baloncuklar gézlenirse “Gaz sizintisi durumunda " béliminde
yazilanlari uygulayiniz.



Duzgun yanma durumu

Bekler Sadece alev emniyet sistemi olan modeller i¢in
Yanma durumu ve is olusmasi, gaz tiiriiniin degistirimesinden 1. Gazli ocak bekini kullanma kilavuzundaki talimatlar yardimiyla
sonra her bek i¢in kontrol edilmelidir. yakiniz.
Herhangi bir problem s6z konusu olursa, enjektér degerleri, 2.Bek diigmesini kiigiik alev konumuna geviriniz.
tablo degerleri ile karsilastiriimalidir. Alev emniyet sisteminin devrede olup olmadigini yaklasik 1
. . . . . dakika boyunca “Kig¢ik alev" konumunda tutarak kontrol
Sadece alev emniyet sistemi olmayan modeller i¢in ediniz.
1. Gazl ocak bekini kullanma kilavuzundaki talimatlar yardimiyla 3.Diizglin yanma durumunu blytk ve kiiclik alevde kontrol
yakiniz. ediniz. Alev dizgln ve sabit yanmalidir.
2.Dlzglin yanma durumunu buytik ve kiguk alevde kontrol 4.Bek digmesini bilyiik ve kiiglik alev arasinda hizli bir sekilde
ediniz. Alev dlizgin ve sabit yanmalidir. degistiriniz. Bu islemi birkag kez tekrarlayiniz. Gaz alevi
3.Bek digmesini blyilk ve kiiclik alev arasinda hizl bir sekilde titrememeli ve sonmemelidir.
degistiriniz. Bu islemi birkag kez tekrarlayiniz. Gaz alevi
titrememeli ve sébnmemelidir.
Teknik Ozellikler- Gaz
Cesitli gaz turleri ve bunlara iliskin degerler listelenmistir.
Yardimci briilér icin enjektér degerleri
*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G25.3 G30/G31  **G30 G30 G27
Gaz basinci (mbar) 20/25 20 25 20 25 25 28-30/37 50 37 20
Enjektdr (mm) 0,72 0,72 0,68 0,77 0,72 0,72 0,50 0,43 0,47 0,77
By-pass enjektort (mm) 0,52 0,52 0,52 0,52 0,52 0,52 0,32 0,32 0,32 0,52
Maks. giris glict (kW) 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Min. giris guca (kW) <0,55 <0,55 =0,55 =0,55 <=0,55 <0,55 <0,55 <0,55 <=0,55 <0,55
15°C ve 1013 mbar m3/h 0,095/0,111 0,095 0,095 0,111 0,111 0,108 - - - 0,116
icin gaz akisl
15°C ve 1013 mbar g/h igin - - - - - 73/71 73 73 -
gaz akisi

*

Fransa ve Belgika igin
** G30 (50mbar) igin servis tarafindan HEZ353110 kodlu enjektér seti tedarik edilmelidir.

Normal briilér icin enjektér degerleri

*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G25.3 G30/G31  **G30 G30 G27
Gaz basinci (mbar) 20/25 20 25 20 25 25 28-30/37 50 37 20
Enjektdr (mm) 0,97 0,97 0,91 1 0,94 0,94 0,65 0,58 0,62 1
By-pass enjektoéri (mm) 0,60 0,60 0,60 0,60 0,60 0,60 0,40 0,40 0,40 0,60
Maks. giris glict (kW) 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75
Min. giris glict (kW) <0,9 <0,9 <0,9 <0,9 <0,9 <0,9 <0,9 <0,9 <0,9 <0,9
15°C ve 1013 mbar m3/h 0,167/0,194 0,167 0,167 0,194 0,194 0,190 - - - 0,203
icin gaz akisl
15°C ve 1013 mbar g/h igin - - - - - 127/125 127 127 -
gaz akisi

*

Fransa ve Belgika igin
** G30 (50mbar) igin servis tarafindan HEZ353110 kodlu enjektér seti tedarik edilmelidir.



Wok briilér icin enjektor degerleri (opsiyonel)

*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G25.3 G30/G31 **G30 G30

Gaz basinci (mbar) 20/25 20 25 20 25 25 28-30/37 50 37
Enjektor (mm) 1,38 1,38 1,30 1,43 1,36 1,36 0,90 0,73 0,85
By-pass enjektord (mm) 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,59 0,59 0,59
Maks. giris guict (kW) 3,5 3,5 3,5 3,5 3,5 3,5 3,3 3,3 3,3
Min. giris glict (kW) <1,7 <1,7 <1,7 <1,7 <1,7 <1,7 <1,7 <1,7 <1,7
1E°C ve 1013 mbar m3/h i¢in gaz 0,333/0,388 0,333 0,333 0,388 0,388 0,379 - - -
akisl
15°C ve 1013 mbar g/h igin gaz akisi - - - - - 240/236 240 240
* Fransa ve Belgika icin
** G30 (50mbar) icin servis tarafindan HEZ353110 kodlu enjektér seti tedarik edilmelidir.
Kuvvetli briilér icin enjektor degerleri (opsiyonel)

*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G25.3 G30/G31 **G30 G30 G27
Gaz basinci (mbar) 20/25 20 25 20 25 25 28-30/37 50 37 20
Enjektor (mm) 1,16 1,16 1,10 1,34 1,26 1,26 0,85 0,75 0,80 1,38
By-pass enjektord (mm) 0,78 0,78 0,78 0,78 0,78 0,78 0,49 0,49 0,49 0,78
Maks. giris gtict (kW) 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3
Min. giris gucl (kW) <1,3 <1,3 <1,3 <1,3 <1,3 <1,3 <1,3 <1,3 <1,3 <1,3
15°C ve 1013 mbar m3/h 0,285/0,332 0,285 0,285 0,332 0,332 0,325 - - - 0,348
icin gaz akigi
15°C ve 1013 mbar g/higin - - - - - 218/214 218 218 -

gaz akigl

*

Fransa ve Belcika icin

** G30 (50mbar) icin servis tarafindan HEZ353110 kodlu enjektor seti tedarik edilmelidir.
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	ô Gaz bağlantısı ve gaz dönüştürme tertibatı için talimatlar. (Sadece Yetkili Servis içindir)
	ô İçindekilerô Gaz bağlantısı ve gaz dönüştürme tertibatı için talimatlar. (Sadece Yetkili Servis içindir)
	Dikkat edilmesi gereken hususlar
	Dikkat!
	: Gaz kaçağı tehlikesi!
	Gaz kaçağı tehlikesi!
	Gaz kaçağı tehlikesi!


	Gaz bağlantı tarafının seçilmesi (* opsiyonel)
	1. Yeni contayı kör tapanın içine yerleştiriniz. Contanın yerine doğru oturmasına dikkat ediniz.
	2. Cihaz gaz bağlantı rakorunu 22’lik anahtar ile sabit tutarak, kör tapayı 24'lük anahtar ile bağlantı rakoruna takınız.
	Bilgi
	Gaz bağlantısı
	İzin verilen bağlantılar

	Doğal gaz (NG) bağlantısı
	EN ISO 228 G^ (TS EN ISO 228 G^ )’ ye göre bağlantı


	1. Yeni contayı bağlantı parçasının içine yerleştiriniz. Contanın yerine doğru oturmasına dikkat ediniz.
	2. Cihaz gaz bağlantı rakorunu 22’lik anahtar ile sabit tutarak, bağlantı parçasını 24'lük anahtar ile bağlantı rakoruna takınız.
	3. Yeni contayı gaz borusu veya emniyetli gaz hortumu içine yerleştiriniz. Contanın yerine doğru oturmasına dikkat ediniz.
	4. Bağlantı parçasını 24’lük anahtar ile sabit tutarak, gaz borusunun veya emniyetli gaz hortumu hattının vida dişli rakorunu, 24'lük anahtar ile bağlantı parçasına takınız ve iyice sıkınız.
	5. Sızdırmazlık kontrolünü yapmak için “Sızdırmazlık kontrolü" bölümüne bakınız. Gaz bağlantısının kapatma tertibatını açınız.
	: Gaz kaçağı riski!
	Bilgiler
	EN 10226 R^ (TS 61-210 EN 10226 R^ )’ye göre bağlantı


	1. Yeni contayı bağlantı parçasının içine yerleştiriniz. Contanın yerine doğru oturmasına dikkat ediniz.
	2. Cihaz gaz bağlantı rakorunu 22’lik anahtar ile sabit tutarak, bağlantı parçasını 24'lük anahtar ile bağlantı rakoruna takınız.
	3. Bağlantı parçasını 24’lük anahtar ile sabit tutarak, gaz borusunun veya emniyetli gaz hortumu hattının vida dişli rakorunu 24'lük anahtar ile bağlantı parçasına takınız ve iyice sıkınız.
	4. Sızdırmazlık kontrolünü yapmak için “Sızdırmazlık kontrolü" bölümüne bakınız. Gaz bağlantısının kapatma tertibatını açınız.
	: Gaz kaçağı riski!
	Bilgiler

	Likit gaz (LPG) bağlantısı
	Dikkat!


	1. Yeni contayı bağlantı parçasının içine yerleştiriniz. Contanın yerine doğru oturmasına dikkat ediniz.
	2. Cihaz gaz bağlantı rakorunu 22’lik anahtar ile sabit tutarak, bağlantı parçasını 24'lük anahtar ile bağlantı rakoruna takınız.
	3. Emniyetli gaz hortumunu takınız ve vidalı bağlantı ya da sıkıştırma kelepçesi ile iyice sıkınız.
	4. Sızdırmazlık kontrolünü yapmak için “Sızdırmazlık kontrolü" bölümüne bakınız. Gaz bağlantısının kapatma tertibatını açınız.
	Bilgi
	Gaz türünün değiştirilmesi
	Gaz türünü değiştirmek için
	Dikkat!



	Gaz Dönüşüm Parçaları
	Bek enjektörlerinin değiştirilmesi

	1. Kumanda panelindeki tüm düğmeleri kapatınız.
	2. Gaz bağlantısının kapatma tertibatını kapatınız.
	3. Tencere ızgaralarını ve bek parçalarını çıkarınız.
	4. Bek enjektörlerini sökünüz (lokma anahtarı 7).
	5. Üründe aşağıdaki gibi yandan girişli tipte wok brülörünüz varsa bek enjektörünü sökünüz.
	6. Bek enjektörlerini tablodan belirleyiniz. Bunun için “Teknik özellikler- Gaz" bölümüne bakınız. Yeni enjektörleri ilgili beklerin üzerine takınız.

	Brülör by-pass enjektörlerinin ayarlanması veya değiştirilmesi ile küçük alevin ayarlanması
	: Elektrik çarpma tehlikesi!


	1. Kumanda bölümündeki düğmeleri kapatınız.
	2. Pano ile temas eden kısımlarından tutup biraz öne çekerek, tüm düğmeleri tek tek dikkatlice eksenlerinden çekip çıkarınız.
	Doğal gazdan likit gaza dönüştürme
	Likit gazdan doğal gaza dönüştürme
	Kumanda panelinin sökülmesi
	1. Cihazın üst kapağı varsa çıkarılmalıdır. Çıkartmak için üst kapak tam açık konumdayken iki elinizle yanlarından tutup yukarıya doğru çekiniz. Üst kapak yerinden çıkacaktır. Menteşelerin kaybolmamasına dikkat ediniz.
	2. Tencere ızgaralarını ve bek parçalarını çıkarınız.
	3. Ocak tablasının üzerinde varsa brülör bağlantı vidalarının hepsini sökünüz.
	4. Ocak tablasının ön sağ ve sol yanında bulunan iki adet (T20) vidayı sökünüz. Altlarındaki plastik parçaları yerlerinden çıkartmayınız.
	5. Wok beki olan modeller için (opsiyonel): Wok bek üzerinde bulunan 4 adet (M4) civatayı sökünüz.

	6. Ocak tablasını önden tutup 30° açıyı geçmeyecek kadar yukarı kaldırınız. Ön brülör tespit sacı üzerine dik olarak koyacağınız özel aparatınıza ocak tablasını dayayınız.
	7. Sağ ve sol taraftaki ön profiller üzerinden plastik kapatma parçaları (çizdirilmeden) çıkarılmalıdır. Altlarındaki vidalar (T20) sökülmelidir.
	8. Ön pano üzerinde, düğmeleri çıkardığınızda görülen (T15) dört civatayı (M4) çıkarınız.
	: Dikkat!

	9. Ön panoyu iki elinizle tutup yavaşça yukarıya doğru çekiniz. Takılı olduğu tırnaklarından kurtarınız. Sonra panoyu dikkatle hafifçe öne doğru alınız. Kabloların zarar görmemesine ve bağlantılarının çözülmemesine dikkat e...
	10. Panoyu sağ tarafta bulunan by-pass enjektörlerine ulaşabilmek için hafifçe sağa, sol tarafta bulunan by-pass enjektörlerine ulaşabilmak için hafifçe sola döndürebilirsiniz. Kabloların zarar görmemesine ve bağlantılarının çözü...


	By-pass enjektörlerinin değiştirilmesi
	1. By-pass enjektörlerini düz uçlu tornavida (no.2) ile sökünüz. By-pass enjektörlerini çekip dışarı çıkarınız.
	2. Dönüştüreceğiniz gaz tipine göre kullanacağınız yeni by-pass enjektörlerini tablodan belirleyiniz. Bunun için “Teknik özellikler-Gaz" bölümüne bakınız.

	3. By-pass enjektörlerinin contalarının yerine doğru oturmuş olmasını ve fonksiyonunu kontrol ediniz. Sadece contasında hiç bir hasar olmayan by-pass enjektörleri takılmalıdır.
	4. Yeni by-pass enjektörlerini takınız ve iyice sıkınız. Tüm by- pass enjektörlerinin doğru musluklara takıldığından emin olunuz.
	5. Bu aşamada mutlaka sızdırmazlık kontrolü yapınız. Bunun için “Sızdırmazlık kontrolü" bölümüne bakınız.


	Kumanda panelinin takılması

	1. Kabloların zarar görmemesine ve bağlantılarının çözülmemesine dikkat ederek, ön panoyu iki elinizle tutup yavaşça yerine yerleştiriniz. Aşağıya doğru hafifçe hareket ettirip tırnaklarına oturtunuz.
	2. Ön pano üzerinden çıkardığınız dört civatayı (T15) (M4) yerlerine takınız.
	3. Sağ ve sol taraftaki ön profiller üzerinden çıkarılan vidaları (T20) yerlerine takınız. Plastik kapatma parçalarını yerlerine takınız.
	4. Ocak tablasını yavaşça yerine oturtunuz. Vida altlarında kalacak olan plastik parçaların, yerlerinden düşmemesine dikkat ediniz. Ocak tablasının ön sağ ve sol yanında bulunan iki adet (T20) vidayı yerlerine takınız. Ocak tablasın...
	5. Wok beki olan modeller için (opsiyonel): Wok bek üzerinden çıkardığınız 4 adet (M4) civatayı yerlerine takınız.
	6. Cihazın üst kapağı varsa, yerine takmak için iki elinizle yanlarından tutup dik olarak aşağıya doğru hareket ettirip çıkardığınız kanallarına oturtunuz.
	7. Bek gövdesi kenarındaki kanala bujinin girmesine dikkat ederek, bek gövdelerini boyutlarına göre yerlerine yerleştiriniz. Emaye bek kafalarını, (boyutlarına dikkat ederek) bek gövdelerinin üzerine ortalayarak takınız.
	8. Tencere ızgaralarını aldığınız yerlere takınız. Yardımcı bek üzerine 80 mm kanat açıklığı olan ızgaranın gelmesine dikkat ediniz.
	9. Düğmeleri dikkatlice yerlerine takınız.
	10. Bu aşamada mutlaka beklerin yanma durumunu kontrol ediniz. Bunun için “Düzgün yanma durumu“ bölümüne bakınız.
	11. Cihazın fonksiyonlarının kusursuz şekilde çalışıp çalışmadığını kontrol ediniz.
	Sızdırmazlık ve fonksiyon kontrolü
	: Patlama tehlikesi!
	Gaz bağlantısının kontrol edilmesi


	1. Gaz bağlantısının kapatma tertibatını açınız.
	2. Gaz bağlantısının çevresine uygun bir köpük sıkınız.
	Brülör enjektörlerinin kontrol edilmesi
	1. Gaz bağlantısının kapatma tertibatını açınız.
	2. Kontrol edilecek olan brülör enjektörünün deliğini parmağınız veya özel bir aparat yardımıyla dikkatle kapatınız.
	3. Enjektörün çevresine uygun bir köpük sıkınız.
	4. Brülörün düğmesini bastırarak saat yönünün tersine doğru çeviriniz. Böylece enjektöre gaz gelmiş olur.


	By-pass enjektörlerinin kontrol edilmesi
	1. Gaz bağlantısının kapatma tertibatını açınız.
	2. Kontrol edilecek olan bürülör enjektörünün deliğini parmağınız veya özel bir aparat yardımıyla dikkatle kapatınız.
	3. Kontrol edilecek bürülöre ait olan, by-pass enjektörünün çevresine, uygun bir köpük sıkınız.
	4. Musluğun milini bastırarak saat yönünün tersine doğru çevirin. Böylece enjektöre gaz gelmiş olur.

	Düzgün yanma durumu
	Bekler



	1. Gazlı ocak bekini kullanma kılavuzundaki talimatlar yardımıyla yakınız.
	2. Düzgün yanma durumunu büyük ve küçük alevde kontrol ediniz. Alev düzgün ve sabit yanmalıdır.
	3. Bek düğmesini büyük ve küçük alev arasında hızlı bir şekilde değiştiriniz. Bu işlemi birkaç kez tekrarlayınız. Gaz alevi titrememeli ve sönmemelidir.

	1. Gazlı ocak bekini kullanma kılavuzundaki talimatlar yardımıyla yakınız.
	2. Bek düğmesini küçük alev konumuna çeviriniz. Alev emniyet sisteminin devrede olup olmadığını yaklaşık 1 dakika boyunca “Küçük alev" konumunda tutarak kontrol ediniz.
	3. Düzgün yanma durumunu büyük ve küçük alevde kontrol ediniz. Alev düzgün ve sabit yanmalıdır.
	4. Bek düğmesini büyük ve küçük alev arasında hızlı bir şekilde değiştiriniz. Bu işlemi birkaç kez tekrarlayınız. Gaz alevi titrememeli ve sönmemelidir.
	Teknik Özellikler- Gaz
	Yardımcı brülör için enjektör değerleri
	Normal brülör için enjektör değerleri
	Wok brülör için enjektör değerleri (opsiyonel)
	Kuvvetli brülör için enjektör değerleri (opsiyonel)
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