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Nujni ukrepi

Predelavo aparata na drugo vrsto plina lahko opravi samo

kvalificiran strokovnjak v skladu z navodili iz tega prirocnika.

Napacna prikljucitev in napa¢na nastavitev lahko povzrocita
resno Skodo na aparatu. Proizvajalec aparata za tovrstno
S§kodo in motnje ne prevzema nobene odgovornosti.

Natan&no upostevajte simbole na napisni tablici. Ce za vaso
drzavo ni naveden noben simbol, pri nastavljanju upostevajte
tehniéne predpise, ki veljajo v vasi drzavi.

Pred instalacijo aparata se pozanimajte o vrsti plina in o tlaku
plina v lokalnem plinovodnem omrezju. Pred zagonom aparata
se prepricajte, da so bile vse nastavitve opravljene pravilno.

Upostevajte lokalna in mednarodna pravila in predpise.

Vse priklju¢ne podatke najdete na napisni tablici na zadnji
strani aparata.

Podatke vnesite v naslednjo preglednico:

Stevilka izdelka (E-§t.),

Stevilka proizvodnje (FD),

TovarniSke nastavitve vrste plina/tlaka plina ter veljavne
nastavitve vrste plina/tlaka plina po predelavi na drugo vrsto
plina vnesite v naslednjo preglednico.

St.E FD

Servisna sluzba®®

Vrsta plina/tlak plina
Podatki na napisni tablici

Vrsta plina/tlak plina

Podatki po predelavi na drugo
vrsto plina

Opravljene spremembe na aparatu in vrsta priklju¢ka imajo
pomembno vlogo pri brezhibnem in varnem delovaniju.
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Izbira strani za prikljucéitev

Plinski priklju¢ek lahko namestite na desno ali levo stran. Po
potrebi je mogoCe spremeniti stran priklopa.

Zaprite glavni dovod plina.

Ce je treba narediti priklop plina na nasprotni strani, je treba
navojno zvezo (klju¢ dim. 22) na plinskem prikljucku, ki ga ne
uporabljate, zapreti s slepim ¢epom (klju¢ dim. 24) in novim
tesnilom.

Po spremembi strani priklopa je treba opraviti preizkus
tesnjenja. V zvezi s tem preberite razdelek “Preizkus tesnjenja".
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Opomba: Pri izvedbi priklopa aparata uporabite momentni
kljug.



Prikljucek za plin

Dovoljene prikljucitve

Ta navodila veljajo samo za instalacijo aparata v drzavah, ki so
navedene na napisni tablici.

Ce je predvidena indtalacija, prikljugitev in uporaba aparata v
drzavi, ki ni navedena na napisni tablici, je treba uporabiti

navodila za inStalacijo in montazo s podatki in informacijami o
pogojih za prikljuCitev v zadevni drzavi.

Vrste prikljuckov

_—

P——

VTS 61-210 EN
10226 R TS ENISO 228 G '

@ EN 10226 R ' gj EN ISO 228 G 1

Drzava EN 10226 ENISO 228

R'2 G2
(TS61-210 (TSENISO
EN 10226 228 G'/2)
R'%2)

AT Avstrija X

BE Belgija X

CH  Svica X

DE Nemdija X

ES  Spania X X

FR Francija X

GR Grcija X

IT Italija X X

NL Nizozemska X

PT Portugalska X X

HR Hrvaska

SL Slovenija

YU Srbija

TR Turcija X X

PL Poljska X

RO Romunija X X

AE ZdruZeni arabski emirati X

ZA Juznoafriska republika X

HU Madzarska X

Priklop na zemeljski plin (NG)

Pri uporabi zemeljskega plina (NG) je treba aparat prikljuditi
prek plinske cevi ali varnostne gibke cevi, ki imata na obeh
koncih navojni prikljugek.

Priklop po EN ISO 228 G'2 (TS EN ISO 228 G'2)

1.Na prikljuéni del namestite novo tesnilo. Pazite, da tesnilo
pravilno nalega.

2. Priklju¢ni del nataknite na konec plinskega prikljucka (s
kljuéem dim. 24) (s kljuCem dim. 22).

3.Navojni prikljucek plinske cevi oz. varnostne gibke cevi (s
kljuem dim. 24) namestite na prikljucni del z novim tesnilom
in ga zategnite.

4.7a izvedbo preizkusa tesnjenja preberite navodila v razdelku
“Preizkus tesnjenja". Odprite dovod plina.
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Opombe
m *G': EN ISO 228 G2 (TS EN ISO 228 G'%2)

m Pri izvedbi priklopa aparata uporabite momentni kljuc.
Priklop po EN 10226 R'2 (TS 61-210 EN 10226 R'2)

1.Na prikljuéni del namestite novo tesnilo. Pazite, da tesnilo
pravilno nalega.

2. Priklju¢ni del nataknite na konec plinskega prikljucka (s
kljuéem dim. 24) (s kljuCem dim. 22).

3.Navojni prikljucek plinske cevi oz. varnostne gibke cevi (s
klju¢em dim. 24) namestite na priklju¢ni del in ga zategnite.

4.7a izvedbo preizkusa tesnjenja preberite navodila v razdelku
“Preizkus tesnjenja". Odprite dovod plina.
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Opombe
m *R%2: EN 10226 R'2 (TS 61-210 EN 10226 R'%)

m Pri izvedbi priklopa aparata uporabite momentni kljuc.



Priklop na utekoéinjen naftni plin (LPG)

Pozor!
UposStevajte za drzavo specifiCne direktive.

Pri uporabi utekoginjenega naftnega plina (LPG) se priklop
plina opravi s plinsko cevjo ali fiksnim priklju¢kom.

Ukrepi, ki jih je treba upostevati pri uporabi plinske cevi:
m Uporabite varnostno gibko cev ali plasti€¢no cev (premer 8 ali
10 mm).

m To pritrdite na prikljuéek za plin z dovoljeno pripravo za
priklop (npr. cevno objemko).

m Gibka cev mora biti kratka in popolnoma tesniti. DolZina
gibke cevi lahko znasa maksimalno 1,5 m. UpoStevajte
aktualne direktive.

m Gibko plinsko cev morate vsako leto zamenijati.

1. Na prikljuéni del namestite novo tesnilo. Pazite, da tesnilo
pravilno nalega.

2. Prikljuéni del nataknite na konec plinskega prikljucka (s
kljuéem dim. 24) (s kljucem dim. 22).

Preklop na drugo vrsto plina

Preklop na drugo vrsto plina

m Zamenjati je treba priklju&ni del za plin.
m Zamenjati je treba Sobe gorilnika.

m Vijake obvoda ventilov gorilnikov je treba bodisi zamenjati
bodisi priviti do zapore, odvisno od tovarniSke nastavitve
plina.

m Ce obstajajo, je treba zamenjati tudi $obe za pedico in za Zar.

Na Sobah so Stevilke, ki navajajo njihov premer. Ve¢ informacij
o primernih vrstah plina za aparat in za pripadajoCe Sobe za
plin lahko najdete v razdelku “Tehnicne lastnosti - plin".

Po preklopu na drugo vrsto plina

m Po preklopu na drugo vrsto plina je treba opraviti preizkus
tesnjenja. V zvezi s tem preberite razdelek “Preizkus
tesnjenja".

m Po preklopu na drugo vrsto plina je treba preveriti pravilno
oblikovanje plamena. V zvezi s tem glejte poglavije “Pravilno
oblikovanje plamena".

m V preglednico vnesite na novo nastavljeno vrsto in tlak plina.
V zvezi s tem preberite razdelek “Nujni ukrepi”.
Pozor!

Po preklopu na drugo vrsto plina je treba na napisno tablico
namestiti nalepko s podatki o vrsti plina in zvezdico OBVEZNO
UPOSTEVAJTE.
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LPG:G30,G31|%

3.Namestite varnostno gibko cev in jo zategnite s Cepom z
navojem ali cevno objemko.

—

%

4.7a izvedbo preizkusa tesnjenja preberite navodila v razdelku
“Preizkus tesnjenja". Odprite dovod plina.

Opomba: Pri izvedbi priklopa aparata uporabite momentni
kljug.

Funkcijski deli za preklop na drugo vrsto
plina

Funkcijski deil, ki so potrebni za preklop na drugo vrsto plina
po teh navodilih, so prikazani spodaj.

Pravi premer Sobe najdete v preglednici v razdelku “Tehni¢ne
lastnosti - plin".

Vedno uporabite nova tesnila.

Priklju&ni del za plin, ki ga morate uporabiti, je odvisen od vrste
plina in nacionalnih predpisov.

(*) Pri izvedbi plinskega prikljuCka je treba uporabiti te
funkcijske dele.

Vijak obvoda

S

Soba gorilnika

(*) Tesnilo




(*) Prikljuéni del za zemeljski plin
(ZP: *G20, G25

TS 61-210 EN 10226 R'2

EN 10226 R'2

(*) Prikljuéni del za zemeljski plin
(ZP: *G20, G25

TS EN ISO 228 G2

EN ISO 228 G2

(*) Prikljuéni del za utekog€injeni
naftni plin (UNP: G30, G31

Priklju€ni del za plin

Slepo zapiralo (zaporni del)

Menjava Sob gorilnikov

1. Izkljucite vsa stikala na upravljalni plosgi.

2. Zaprite dovod plina.

3. Odstranite nosilec za posodo in dele gorilnikov.
4. Odstranite Sobe gorilnikov (inbus klju¢ 7).

5.Sobe gorilnikov dolocite s pomodjo preglednice v razdelku
“Tehnicne lastnosti - plin".
Vstavite nove Sobe v ustrezen gorilnik.

Po zamenjavi Sob opravite preizkus tesnjenja. V zvezi s tem
preberite razdelek “Preizkus tesnjenja".

Nastavitev ali zamenjava vijakov obvoda
gorilnika ter nastavitev majhnega plamena

Vijaki obvoda regulirajo viSino najmanjsega plamena gorilnikov.
Priprava
Zaprite dovod plina.

A Nevarnost elektricnega udara!
Prekinite dovod elektricnega toka v aparat.

1.1zkljudite stikala na upravljalnem polju.

2. Odstranite posamezne gumbe tako, da jih pridrZite tesno ob
upravljalno plosco in jih izvleCete naravnost.

Predelava z zemeljskega plina na uteko€injen
plin

Ce je bil aparat pri dobavi (tovarni$ka nastavitev) nastavlien na
zemeljski plin (NG: G20, G25) in ga Zelite prvi¢ nastaviti na
utekocCinjen plin (LPG: G30, G31):

Za modele z varovalom vziga:

Ce Zelite dosedi bypass §obe, morate demontirati upravljalno
plos¢o. Glejte poglavje "DemontaZa upravijalne plosce".

Bypass Sobe je treba zategniti do prislona.

Nato je treba izvesti delovne korake, ki so opisani v poglavju
"Montaza upravijalne plosce".

Za modele s plinsko pecico (opcijsko):

Ce Zelite dosed&i bypass $obo pod ventilom gorilnika, morate
demontirati upravljalno plos¢o. Glejte poglavje "Demontaza
upravljalne plosce".

Bypass Sobo pod gorilnikom je treba zategniti do prislona.

Nato je treba izvesti delovne korake, ki so opisani v poglavju
"MontaZa upravijalne plosce".

Preklop iz uteko€injenega naftnega plina na
zemeljski plin

Ce Zelite aparat predelati iz utekoCinjenega naftnega plina
(UNP: G30, G31) na zemeljski plin (ZP: G20, G25), ali pa je
bila ta predelava Ze opravljena in jo zdaj Zelite razveljaviti:

morate zamenjati vse vijake obvoda aparata. V zvezi s tem
preberite razdelek “Odstranitev upravljalne plosce".

Nato morate opraviti Se korake po navodilih iz razdelka
“Zamenjava vijakov obvoda".

Nato sledite navodilom v razdelku “Pritrditev upravijalne
plosce".



Odstranitev upravljalne plosce

1.Ce obstaja, odstranite zgornji pokrov aparata. V ta namen
primite z obema rokama pokrov ob strani in ga potegnite
navzgor. Zgornji pokrov se sprosti. Pazite, da se ne izgubijo
deli teCajev.

3. Odstranite oba vijaka (T20) levo in desno spredaj na ploSdi
kuhalis€a. Plasti¢nih delov pod vijakoma ne odstranjujte.

4. Pri modelih z gorilnikom za vok (opcija): Popustite 4 vijake
Torx (M4) na gorilniku za vok.

5.Plosc¢o kuhalisCa primite spredaj in jo dvignite najvec za 30°.
Plos¢o kuhalis¢a podprite s pripravo, ki je predvidena v ta
namen in se postavi na pritrdilno ploS¢o sprednjega gorilnika.

6. Odstranite pokrova z levih in desnih sprednijih profilov (pazite,
da pri tem ne opraskate povrsine). Odstranite spodnje vijake

(T20).
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7.Odstranite gumbe (T15) in odvijte oba vijaka (M4) z
upravljalne plosce.
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8. Prednjo ploS¢o trdno primite z obema rokama in jo previdno
dvignite. Prednjo plosc€o sprostite iz drzal. Plo§¢o nato
previdno preklopite naprej. Pazite, da ne poskodujete kabla
in da se ne snamejo prikljucki.

Zamenjava vijakov obvoda

1. Popustite vijake obvoda z ravnim izvijaem (St. 2). Odvijte
vijake obvoda.




2.Nove vijake, ki jih potrebujete po preklopu na drugo vrsto
plina, lahko dolocCite po preglednici. V zvezi s tem preberite
razdelek “Tehni¢ne lastnosti - plin".

3. Preverite, ali so tesnila vijakov obvoda pravilno namescéena in
delujejo brezhibno. Uporabljajte samo vijake obvoda z
nedotaknjenimi tesnili.

i

4. Namestite nove vijake obvoda in jih dobro zategnite.
Poskrbite, da bodo vsi vijaki obvoda priklju¢eni na prave
zaporne ventile.

5.7daj obvezno opravite tudi preizkus tesnjenja. V zvezi s tem
preberite razdelek “Preizkus tesnjenja”.

Montaza upravljalne plosce
Montaza v obratnem vrstnem redu.

1. PloS&o pridrzite z obema rokama in jo previdno vstavite.
Pazite, da ne boste poskodovali kablov in da se napeljave ne
bodo odklopile. Premaknite jo nekoliko navzdol in jo vstavite
v pritrdilne sponke.

2.Ponovno vstavite vijake (T15) (M4), ki ste jih odstranili s
plosce.

3.Ponovno vstavite in zategnite vijake (T20), ki ste jih odstranili
iz Celnih profilov desno in levo. Ponovno namestite plastiéni
pokrov.

4. Previdno vstavite kuhalno plos&o. Pazite na to, da plasti¢ni
deli, ki morajo ostati pod vijaki, ne bodo izpadli. Oba vijaka
(T20) ponovno privijte na kuhalni ploS¢i spredaj desno in
levo.

5.Za modele z gorilnikom za vok (opcijsko): ponovno privijte 4
vijake Torx (M4), ki ste jih poprej odvili iz gorilnika za vok.

6.Ce je aparat opremljen s pokrovom, pokrov drzite navpi¢no z
obema rokama in ga ponovno pocasi vstavite v drzalo.

7.Vstavite spodnje dele grelnikov na pravilna mesta glede na
njihove velikosti. Pazite na to, da boste vzigalne svecke
vstavili v pravilne odprtine poleg spodnjih delov grelnikov.
Pokrov gorilnika postavite sredinsko na ustrezne spodnje
dele grelnikov.

8. Ponovno namestite nosilec za posodo oz. reSetke. Pazite, da
boste na pomozni gorilnik namestili nosilec za posodo
premera 80 mm.

9. Previdno vstavite gumbe.

10.Zdaj obvezno preverite gorenje plamena na gorilnikih. Glejte
poglavje "Varno gorenje plamena".

11.Preverite, ali aparat deluje brezhibno.

Menjava gorilnika pecice (opcija)
Priprava

|zkljuCite vsa stikala na upravljalni plosgi.
Zaprite dovod plina.

A Nevarnost elektricnega udara!

Prekinite dovod elektricnega toka v aparat.
Zamenjava Sobe gorilnika pecice

1. Odprite vrata pedice.

2. Odvijte sprednji pritrdilni vijak dna.

3.Dno spredaj primite, privzdignite in izvlecite.

4. Odvijte pritrdilni vijak gorilnika in nato previdno odstranite
gorilnik pecice. Sobe gorilnika so zdaj prosto dostopne.
Pazite, da ne poskodujete priklju¢kov termoelementa in
vzigalne svecke.

5. Popustite Sobo na vhodu gorilnika na zadnji strani pecice (s
pomocjo nati¢nega kljuca velikosti 7 mm).

6.Novo Sobo, ki jo potrebujete po preklopu na drugo vrsto
plina, lahko dolocCite po preglednici. V zvezi s tem preberite
razdelek “Tehni¢ne lastnosti - plin".

7.Vstavite in zategnite novo Sobo.

8.Zdaj obvezno opravite tudi preizkus tesnjenja. O izvedbi
preizkusa tesnjenja preberite razdelek “Preizkus tesnjenja".

9. Ponovno vstavite gorilnik pecice in pri tem pazite, da ne
poskodujete priklju¢kov termoelementa in vzigalne svecke.
Ponovno zategnite pritrdilni vijak.

10.Zdaj obvezno preverite oblikovanje plamena na gorilniku. V
zvezi s tem glejte poglavije “Pravilno oblikovanje plamena".

11.Ponovno namestite dno.



Zamenjava Sobe gorilnika za zar (opcija)
1. Odprite vrata pedice.

2. Popustite vijak, ki povezuje pritrdilno plos¢o gorilnika za zar
in gorilnik za Zar, nato previdno izvlecite gorilnik. Pazite, da
ne poskodujete prikljuckov termoelementa in vzigalne
sveCke. Sobe gorilnika so zdaj prosto dostopne.

3.Popustite Sobo gorilnika za zar (nati¢ni klju¢ 7 mm).

Preizkus tesnjenja in delovanja

A Nevarnost eksplozije!
Izogibajte se iskrenju. Ne uporabljajte odprtega plamena.

Preizkus tesnjenja opravite samo s primernim sprejem za
odkrivanje netesnosti.

V primeru pusc¢anja plina

Zaprite dovod plina.

Prostor, ki je obremenjen s plinom, dobro prezracite.

Ponovno preverite plinske prikljuCke in priklju¢ke Sob. Ponovite
preizkus tesnjenja.

Preizkus tesnjenja morata opraviti dve osebi v skladu z
naslednjimi navodili.

Preverjanje plinskega priklju¢ka
1. Odprite dovod plina.
2. Plinski priklju¢ek poprsite s sprejem za odkrivanje netesnosti.

Ce ni videti nobenih mehurékov ali pene, ki so znak za
puscanje plina, upostevajte navodila v razdelku “V primeru
puscanja plina".

Iste korake opravite Se za del, ki je zaprt s slepim &epom.

Preverjanje Sob gorilnika
1. Odprite dovod plina.
Opravite preizkus tesnjenja za vsako Sobo posebe;.

2. Odprtino Sobe gorilnika, ki jo preverjate, previdno zaprite s
prstom ali drugo primerno pripravo.

3.S0bo poprsite s sprejem za odkrivanje netesnosti.

4. Pritisnite izbirno stikalo in ga obrnite v levo. Pri tem se bo
zacel dovajati plin v Sobo.

Ce ni videti nobenih mehurékov ali pene, ki so znak za
puscanje plina, upostevajte navodila v razdelku “V primeru
puscanja plina".

4.Novo Sobo, ki je potrebna po predelavi na drugo vrsto plina,
lahko dolodite po preglednici. V zvezi s tem preberite
razdelek “Tehni¢ne lastnosti - plin".

5. Vstavite in zategnite novo Sobo.

6. Zdaj obvezno opravite tudi preizkus tesnjenja. O izvedbi
preizkusa tesnjenja preberite razdelek “Preizkus tesnjenja".

7.Ponovno vstavite gorilnik za zZar in pri tem pazite, da ne
poSkodujete priklju¢kov termoelementa in vZigalne svecke.
Ponovno privijte vijake.

8. Vtaknite tesnilo v gorilnik do zapore.

9. Zdaj obvezno preverite oblikovanje plamena na gorilniku. V
zvezi s tem glejte poglavie “Pravilno oblikovanje plamena”.

Preverjanje vijakov obvoda
1. Odprite dovod plina.
Opravite preizkus tesnosti za vsak vijak obvoda posebe;.

2. Odprtino Sobe gorilnika, ki jo preverjate, previdno zaprite s
prstom ali drugo primerno pripravo.

3.S0bo gorilnika, ki jo preverjate, poprsite s sprejem za
odkrivanje netesnosti.

4. Pritisnite gumb in ga obrnite v levo. Pri tem se bo zacel
dovajati plin v Sobo.

Ce ni videti nobenih mehurékov ali pene, ki so znak za
puscanje plina, upostevajte navodila v razdelku “V primeru
puscanja plina".

Preverjanje Sobe gorilnika v pecici (opcija)
1. Odprite dovod plina.

2. Odprtino Sobe gorilnika v pecici previdno zaprite s prstom ali
drugo primerno pripravo.

3.S0bo poprsite s sprejem za odkrivanje netesnosti.

4. Pritisnite izbirno stikalo in ga obrnite v levo. Pri tem se bo
zacCel dovajati plin v Sobo.

Ce ni videti nobenih mehurékov ali pene, ki so znak za
pusdanje plina, upostevajte navodila v razdelku “V primeru
puscanja plina".

Preverjanje Sobe gorilnika za zar (opcija)
1. Odprite dovod plina.

2. Luknjo Sobe gorilnika za zar previdno zaprite s prstom ali
drugo primerno pripravo.

3.S0bo poprsite s sprejem za odkrivanje netesnosti.

4.1zbirno stikalo pecice obrnite v desno. Pri tem se bo zacel
dovajati plin v Sobo.

Ce ni videti nobenih mehurékov ali pene, ki so znak za
pusdanje plina, upostevajte navodila v razdelku “V primeru
puscanja plina".



Pravilno oblikovanje plamena

Gorilniki

Po preklopu na drugo vrsto plina je treba preveriti pravilno
oblikovanje plamena in razvoj temperature.

Ce se pojavijo tezave, primerjajte vrednosti §ob z vrednostmi iz
preglednice.

Samo modeli brez varovanja vziga

1. Prizgite gorilnik kuhalne ploSce, kot je opisano v navodilih za
uporabo.

2. Preverite pravilno oblikovanje velikega in majhnega plamena.
Plamen mora goreti konstantno in enakomerno.

3.Z gumbom gorilnika hitro preklopite med velikim in majhnim
plamenom. Postopek vedkrat ponovite. Plinski plamen ne
sme ugasniti ali plapolati.

Samo modeli z varovanjem vziga

1. Prizgite gorilnik kuhalne plos&e, kot je opisano v navodilih za
uporabo.

2.Gumb gorilnika obrnite na majhen plamen.
Preverite, ali je aktivirano varovanje vziga, tako da gumb
priblizno 1 minuto drzite v poloZaju za “majhen plamen" .

Tehnic¢ne lastnosti — plin

Na tem mestu najdete seznam razli¢nih vrst plina s
pripadajoCimi vrednostmi.

Vrednosti Sob za pomozni gorilnik

3. Preverite pravilno oblikovanje velikega in majhnega plamena.
Plamen mora goreti konstantno in enakomerno.

4.7 gumbom gorilnika hitro preklopite med velikim in majhnim

plamenom. Postopek vecCkrat ponovite. Plinski plamen ne
sme ugasniti ali plapolati.

Pecica

Spodniji plinski gorilnik ali gorilnik za zar (opcija)

1. Prizgite spodniji plinski gorilnik, kot je opisano v navodilih za
uporabo.

2. Preverite oblikovanje plamena pri odprtih vratih pecice:
Ogenj mora povsod goreti enakomerno (prvih nekaj minut

lahko prihaja do manjSih motenj, nato pa morajo plameni
goreti enakomerno).

3. Da preverite pravilno delovanje termoelementa, pustite aparat
delovati par minut.

Ce je potrebno, preverite nastavitve. V primeru nepravilnega
delovanja zamenijajte vijak obvoda gorilnika.

*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G30/G31 **G30 G25.1 G27 G30
Tlak plina (mbar) 20/25 20 25 20 25 28-30/37 50 25 20 37
Soba (mm) 0,72 0,72 068 0,77 0,72 0,50 0,43 0,72 0,77 0,47
Vijak obvoda (mm) 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,30 0,30 0,50 0,50 0,30
Maks. vhodna mo¢ (kW) 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Maks. vhodna mo¢ (kW) <0,55 <0,55 <=0,55 <=0,55 =0,55 <0,55 <0,55 =<0,55 =0,55 <0,55
Pretok plina za 15 °C in 1013 mbar m3/h 0,095/0,111 0,095 0,095 0,111 0,111 - - 0,111 0,116 -
Pretok plina za 15 °Cin 1013 mbar g/h - - - - - 73 73 - - 73
* Za Francijo in Belgijo
** Za G30 (50mbar) je treba pri servisni sluzbi narociti komplet Sob HEZ298070.
Vrednosti Sob za obicajni gorilnik

*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G30/G31 **G30 G25.1 G27 G30
Tlak plina (mbar) 20/25 20 25 20 25 28-30/37 50 25 20 37
Soba (mm) 0,97 0,97 0,91 1 0,94 0,65 0,58 094 1,00 0,62
Vijak obvoda (mm) 0,58 0,58 0,58 0,58 0,58 0,38 0,38 0,58 0,58 0,38
Maks. vhodna mo¢ (kW) 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75
Maks. vhodna moc¢ (kW) <0,9 <0,9 <0,9 <0,9 =<0,9 <0,9 <0,9 <0,9 =<=0,9 <09
Pretok plina za 15 °C in 1013 mbar m3/h 0,167/0,194 0,167 0,167 0,194 0,194 - - 0,194 0,203 -
Pretok plina za 15 °C in 1013 mbar g/h - - - - - 127 127 - - 127

* Za Francijo in Belgijo

** Za G30 (50mbar) je treba pri servisni sluzbi narociti komplet Sob HEZ298070.



Vrednosti Sob gorilnika za vok (opcija)

*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G30/G31 **G30 G25.1 G27 G30
Tlak plina (mbar) 20/25 20 25 20 25 28-30/37 50 25 20 37
Soba (mm) 1,35 1,35 1,20 1,45 1,40 0,96 0,75 1,40 1,46 0,90
Vijak obvoda (mm) 0,88 0,88 0,88 0,88 0,88 0,55 0,55 0,88 0,88 0,55
Maks. vhodna mo¢ (kW) 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6 36 3,6 3,6 3,6
Maks. vhodna mo¢ (kW) <1,7 <1,7 <1,7 <1,7 <1,7 <17 1,7 1,7 =<1,7 <17
Pretok plina za 15 °C in 1013 mbar m3/h 0,342/0,398 0,342 0,342 0,398 0,398 - - 0,398 0,418 -
Pretok plina za 15 °C in 1013 mbar g/h - - - - - 261 261 - - 261
* Za Francijo in Belgijo
** Za G30 (50mbar) je treba pri servisni sluzbi narociti komplet Sob HEZ298070.
Vrednosti Sob za mocni gorilnik (opcija)
*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G30/G31 **G30 G25.1 G27 G30

Tlak plina (mbar) 20/25 20 25 20 25 28-30/37 50 25 20 37
Soba (mm) 1,16 1,16 1,10 1,34 1,21 0,85 0,75 1,21 1,38 0,80
Vijak obvoda (mm) 0,75 0,75 0,75 0,75 0,75 0,46 0,46 0,75 0,75 0,46
Maks. vhodna mo¢ (kW) 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3
Maks. vhodna mo¢ (kW) <1,3 <1,3 <1,3 <1,3 =<1,3 <13 <13 =13 =13 <13
Eretok plinaza 15 °Cin 1013 mbar m3/ 0,285/0,332 0,285 0,285 0,332 0,332 - - 0,332 0,348 -
Pretok plina za 15 °C in 1013 mbar g/h - - - - - 218 218 - - 218
* Za Francijo in Belgijo
** Za G30 (50mbar) je treba pri servisni sluzbi naroditi komplet Sob HEZ298070.
Vrednosti Sob gorilnika za plinski zar (opcija)

*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G30 **G30 G25.1
Tlak plina (mbar) 20/25 20 25 20 25 28-30 50 25
Soba (mm) 1,00 1,00 0,98 1,13 1,10 0,70 0,62 1,10
Vijak obvoda (mm) - - - - - - - -
Maks. vhodna moc¢ (kW) 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2.1 2,1
Maks. vhodna mo¢& (kW) - - - - - - - -
Pretok plina za 15 °C in 1013 mbar m3/h 0,2/0,233 0,2 0,2 0,233 0,233 - - 0,233
Pretok plina za 15 °Cin 1013 mbar g/h - - - - - 153 153 -
* Za Francijo in Belgijo
** Za G30 (50mbar) je treba pri servisni sluzbi narociti komplet Sob HEZ298070.
Vrednosti Sob gorilnika pecice s termostatom (opcija)

*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G30 **G30 G25.1
Tlak plina (mbar) 20/25 20 25 20 25 28-30 50 25
Soba (mm) 1,16 1,16 1,10 1,34 1,21 0,85 0,75 1,21
Vijak obvoda (mm) 0,76 0,76 0,67 0,80 0,70 0,48 0,45 0,70
Maks. vhodna mo¢ (kW) 3 3 3 3 3 3 3 3
Maks. vhodna mo¢& (kW) - - - - - - - -
Pretok plina za 15 °C in 1013 mbar m3/h 0,285/ 0,285 0,285 0,332 0,332 - - 0,332

0,332
Pretok plina za 15 °C in 1013 mbar g/h - - - - - 218 218 -

* Za Francijo in Belgijo
** Za G30 (50mbar) je treba pri servisni sluzbi naroditi komplet Sob HEZ298070.
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PodeSavanje bajpas zavrtnjeva gorionika ili zamena i
podeSavanje Malog plamena.......cccoceveeresenieeiereseis e

Prebacivanje sa zemnog gasa na te¢ni gas
Prebacivanje sa te€nog gasa na zemni gas

Mere koje se moraju postovati

Prebacivanje uredaja na neku drugu vrstu gasa sme da izvrsi
samo struénjak u skladu sa upustvima iz ovog priruc¢nika.

Pogresno prikljucivanje i pogre$Sna podesSavanja mogu da
dovedu do teskih ostecenja na uredaju. Za oStecenja i
smetnje takve vrste, proizvodaé¢ uredaja ne preuzima
odgovornost.

Precizno postujte simbole na plocici sa tipom. Ukoliko u Vasoj
zemlji ne postoji taj simbol, prilikom podesSavanja se
pridrzavajte tehnickih normi, koje vaze u VasSoj zemlji.

Pre nego Sto postavite uredaj, raspitajte se o vrsti gasa i
pritiska gasa lokalne mreze za distribuciju gasa. Pre pustanja
uredaja u rad utvrdite, da su podeSavanja pravilno izvrsena.

Obratite paznju na lokalne i internacionalne regulative i propise.

Svi podaci o priklju¢ivanju nalaze se na plodici sa tipom na
zadnjoj strani uredaja.

Unesite podatke u sledece tabele:

broj proizvoda (E-br.),

broj proizvodaca (FD),

Unesite fabriCka podeSavanja za vrstu gasa/pritisak gasa kao i
vazeca podeSavanja za vrstu gasa/pritisak gasa posle
prebacivanja gasa u tabelu koja sledi.

E-br. FD
Servisna sluzba®™

Vrsta gasa/pritisak gasa
Podaci na plogici sa tipom

Vrsta gasa/pritisak gasa

Podaci posle prebacivanja
gasa

Promene, koje su izvrSene na uredaju i vrsta prikljucka, u
pogledu pravilnog i sigurnog rada igraju vaznu ulogu.

Uklanjanje blende za parametrisanj€.......ocoveevveeveeieeceireseennens
Zamena bajpas ZavrtNjBVa .....ccceieeeeiieie et
Ugradnja blende sa komandama .......cocoeeeeeviniiennincneneeene
[TpomeHa ropnoHNKa Ha PEPHU (OPCIHA) woerrrerereeieeeereesiereeneas
Provera hermeti¢nosti i funkcionalnosti........ccccecccereccerrcnnenn.
Provera hermetiCnosti ..
Provera mlaznica na gorioniKU......c.ccceeeeeveniieseseiee e
Provera bajpas zavrtnjeVva......cecieeciieccececce e
Provera mlaznice gorionika u rerni (opcija).......
Provera mlaznice za gorionik rostilja (opcija)
Korektno formiranje plamena
Gorionik

Odabir strane za prikljuc¢ivanje

PrikljuCivanje na gas moze da se izvrSi i sa desne i sa leve
strane. Ako je neophodno, strana za prikljudivanje moZze da se
promeni.

Zatvorite glavni dovod gasa.

Ako prikljuCivanje na gas treba da se izvrSi na suprotnoj strani,
deo za prikljuCivanje (klju¢ 22) ne koriS¢enog prikljucka za gas
morate opremiti slepim zavrtnjem (klju¢ 24) i novim zaptivnim
prstenom.

Posle promene strane za priklju€ivanje morate da sprovedete

proveru hermeti¢nosti. Za to videti poglavlje “Provera
hermeticnosti".

R 24
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Prikljucak za gas

Dozvoljeni prikljuéci
Ova uputstva vaze samo za postavljanje uredaja u zemljama,
koje su navedene na plocici sa tipom.

Ako uredaj treba da se postavi, priklju€i i koristi u zemlji, koja
nije navedena na plodici sa tipom, mora se koristiti uputstvo za
upotrebu i montaZu, koje sadrZze podatke i informacije o
vazedim uslovima za prikljugivanje u doti¢noj zemlji.

Vrste prikljucka

P

TS 61-210 EN
10226 R 2

é EN 10226 R '

TSENISO 228 G '
) ENISO 228 G '

Zemlja EN 10226 ENISO 228

R2 G2
(TS61-210 (TSENISO
EN 10226 228 G'2)
R'%2)

AT Austrija X

BE Belgija X

CH  Svajcarska X

DE Nemacka X

ES  Spanija X X

FR Francuska X

GR Grcka X

IT Italija X X

NL Holandija X

PT Portugalija X X

HR Hrvatska

SL Slovenija

SRB  Srbija

TR Turska X X

PL Poljska X

RO Rumunija X X

AE Ujedinjeni Arapski Emirati X

ZA Juzna Afrika X

HU Madarska X
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Priklju¢ak za zemni gas (NG)

Prilikom koriSéenja zemnog gasa (NG) priklju¢ivanje na gas se
vrSi preko creva za gas ili sigurnosnog creva sa delom za
prikljuivanje na gas sa navojem za zavrtanje na svakom kraju.

Prikljuéak po EN 1SO 228 G'/ (TS EN ISO 228 G'/2)

1. Postavite novi zaptiva€ na priklju¢ni deo. Pazite na to, da
poloZaj zaptivaca bude pravilan.

2.Deo za prikljucivanje (klju¢em 24) postavite na kraj priklju¢ka
za gas (klju¢em 22).
3.Deo za povezivanje creva za gas odnosno sigurnosnog creva

opremljen navojem za zavrtanje (sa klju¢em 24) postavite na
deo za priklju€ivanje sa novim zaptivaCem i zategnite.

4.Za sprovodenje provere hermeti¢nosti molimo proditajte
poglavlje “Provera hermeticnosti". Otvorite dovod gasa.

20-25
Nm

Napomena: *G'2: EN ISO 228 G'2 (TS EN ISO 228 G'%)

Priklju¢ak po EN 10226 R'2 (TS 61-210 EN 10226 R'%2)

1. Postavite novi zaptiva€ na priklju¢ni deo. Pazite na to, da
poloZaj zaptivaca bude pravilan.

2.Deo za prikljudivanje (klju¢em 24) postavite na kraj priklju¢ka
za gas (klju¢em 22).

3.Deo za povezivanje creva za gas odnosno sigurnosnog creva
opremljen navojem za zavrtanje (sa klju¢em 24) postavite na
deo za prikljuCivanje i zategnite.

4.Za sprovodenje provere hermeti¢nosti molimo proditajte
poglavlje “Provera hermeticnosti". Otvorite dovod gasa.

%ﬁ%&” et

PAEC
%45

NG:G20,G25]

Napomena: *R'2: EN 10226 R'2 (TS 61-210 EN 10226 R'%2)



Priklju¢ak za te¢ni gas (LPG)
Oprez!
Obratite paZnju na lokalno specifi¢ne norme.

Ukoliko upotrebljavate te¢ni gas (LPG) priklju¢ak za gas se
izvodi preko creva za gas ili preko fiksnog prikljucka.

Ako upotrebljavate crevo za gas morate da obratite paznju na
mere:

m Upotrebljavajte sigurnosno crevo ili plasti¢no crevo (precnika
8 ili 10 mm).

m Pomoc¢u mehanizma za priklju€ivanje (npr. obujmice za
crevo) pri¢vrstite ga na priklju¢ak za gas.

m Crevo mora da bude kratko i savrSeno zaptiveno. Duzina
creva sme da iznosi maksimalno 1,5 m. Obratite paznju na
aktuelne norme.

m Crevo za gas morate da menjate svake godine.

1.Na priklju¢ni komad postavite novi zaptivak. Pazite na to, da
zaptivak pravilno naleze.

2. Priklju¢ni komad (pomo¢u klju¢a 24) postavite na zavrSetak
prikljucka za gas (pomocu kljuca 22).

IR
22
— [Eew
— oz ?_’E
LPG:G30,G31|%

3. Postavite sigurnosno crevo i ¢vrsto zategnite pomocu
zatvaracCa koji se zavrée ili obujmice za crevo.

P—

4.Radi izvrSenja provere zaptivenosti molimo da procitate
poglavlje “Provera zaptivenosti". Otvorite dotok gasa.

Napomena: Prilikom priklju€ivanja uredaja trebalo bi da
upotrebljavate klju¢ za obrtni momenat.

Prebacivanje na drugu vrstu gasa

m Mora da se promeni deo za prikljuCivanje na gas.
m Moraju da se promene mlaznice gorionika.

m U zavisnosti od fabrickog podeSavanja gasa, bajpas zavrtniji
na slavini gorionika moraju ili da se zamene ili da se uvrnu do
kraja.

m Ako postoje, moraju da se promene i mlaznice za rernu i
rostil].

Na mlaznicama se nalaze brojevi, koji navode njihove preénike.

Ostale informacije o vrsti gasa, koja je namenjena za uredaj i

pripadaju¢im mlaznicama za gas, nalaze se u poglavlju

“Tehnicke osobine - gas”.

Posle prebacivanja

m Posle prebacivanja na drugu vrstu gasa mora se sprovesti
provera hermeti¢nosti. Za to videti poglavlje “Provera
hermeticnosti".

m Posle prebacivanja na drugu vrstu gasa mora se proveriti
korektnost formiranja plamena. Za to videti poglavlje
“Korektno formiranje plamena”.

m U tabelu unesite novopodesenu vrstu gasa i novi pritisak
gasa. Za to videti poglavlje “Mere koje se moraju postovati".

Oprez!

Posle prebacivanja na drugu vrstu gasa mora da se postavi
nalepnica, na kojoj se nalaze podaci o vrsti gasa i zvezdica, na
mestu, koje je za to predvideno na ploCici sa tipom OBAVEZNO
POSTOVATI.

Prebacivanje na drugu vrstu gasa

m Mora da se promeni deo za prikljucivanje na gas.
m Moraju da se promene mlaznice gorionika.

m U zavisnosti od fabrickog podeSavanja gasa, bajpas zavrtnji
na slavini gorionika moraju ili da se zamene ili da se uvrnu do
kraja.

m Ako postoje, moraju da se promene i mlaznice za rernu i
rostilj.

Na mlaznicama se nalaze brojevi, koji navode njihove prec¢nike.

Ostale informacije o vrsti gasa, koja je namenjena za uredaj i

pripadaju¢im mlaznicama za gas, nalaze se u poglavlju

“Tehnicke osobine - gas”.

Posle prebacivanja

m Posle prebacivanja na drugu vrstu gasa mora se sprovesti
provera hermeti¢nosti. Za to videti poglavlje “Provera
hermeti¢nosti".

m Posle prebacivanja na drugu vrstu gasa mora se proveriti
korektnost formiranja plamena. Za to videti poglavlje
“Korektno formiranje plamena".

m U tabelu unesite novopodesenu vrstu gasa i novi pritisak
gasa. Za to videti poglavlje “Mere koje se moraju postovati".
Oprez!

Posle prebacivanja na drugu vrstu gasa mora da se postavi
nalepnica, na kojoj se nalaze podaci o vrsti gasa i zvezdica, na
mestu, koje je za to predvideno na plocici sa tipom OBAVEZNO
POSTOVATI.
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Funkcionalni delovi za prebacivanje na gas

Funkcionalni delovi, koji su neophodni za prebacivanje na gas
u skladu sa ovim uputstvom, prikazani su na slikama dole.

Prave preénike mlaznica nadiéete u tabeli u poglavlju
“Tehni¢ke osobine - gas”.

Uvek koristite nove zaptivace.

Deo za priklju€ivanje na gas, koji treba da se koristi, moze se
promeniti u zavisnosti od vrste gasa i lokalnih odredbi.

(*) Prilikom prikljuCivanja na gas moraju se koristiti funkcionalni
delovi.

Bajpas zavrtanj

Gorioni¢cka mlaznica

(*) Dihtung

(*) Deo za priklju¢ivanje na zemni
gas

(NG: G20, G25)
TS 61-210 EN 10226 RY2
EN 10226 R'»

(*) Deo za prikljuc¢ivanje na zemni
gas

(NG: G20, G25)
TS EN ISO 228 G2
EN ISO 228 G2

(*) Deo za prikljucivanje za tecni
gas (LPG: G30, G31)

Deo za prikljuéivanje na gas

Slepi zavrtanj (deo za zatvaranje)
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Zamena mlaznica na gorioniku

1. Iskljugite sve prekidace na blendi za parametrisanje.
2. zatvorite dovod gasa.

3. Uklonite nosac za lonce i delove gorionika.

4. Uklonite mlaznice na gorioniku (inbus klju¢ 7).

5.Za odredivanje mlaznica na gorioniku videti tabelu u
poglavlju “Tehni¢ke osobine - gas".
Ubacite nove mlaznice u odgovarajuce gorionike.

Posto su mlaznice zamenjene, izvrSite proveru hermeti¢nosti.
Za to videti poglavlje “Provera hermeti¢nosti".

Podesavanje bajpas zavrtnjeva gorionika ili
zamena i podesavanje malog plamena
Bajpas zavrtnji reguliSu najmanju visinu plamena gorionika.
Priprema

zatvorite dovod gasa.

A Opasnost od strujnog udara!
Prekinite dovod struje do uredaja.

1. Iskljugite prekida¢ na komandnoj tabli.

2. Uklonite pojedinacno drSke prekidaca, tako §to ih drzite tik uz
blendu za parametrisanje i pravo izvucete.

Prebacivanje sa zemnog gasa nha te¢ni gas

Ako je uredaj prilikom isporuke (fabricko podeSavanije)
podesen na zemni gas (NG: G20, G25) i sada se po prvi put
prebacuje na te¢ni gas (LPG: G30, G31):

Za modele sa osiguracem za paljenje:

Kako biste dosegli bajpas mlaznice, morate da demontirate
blendu sa komandama. Videti poglavlje ,Demontiranje blende
sa komandama“.

Bajpas mlaznice morate ¢vrsto da zategnete do grani¢nika.

Zatim morate da izvedete radne korake u poglavlju ,Ugradnja
blende sa komandama“.

Za modele sa rernom na gas (opcija):

Kako biste dosegli bajpas mlaznicu ispod slavine gorionika,
morate da demontirate blendu sa komandama. Videti poglavlje
.Demontiranje blende sa komandama“.

Bajpas mlaznicu morate ¢vrsto da zategnete do granicnika.

Zatim morate da izvedete radne korake u poglavlju ,Ugradnja
blende sa komandama“.



Prebacivanje sa te¢nog gasa na zemni gas

Ako uredaj treba da se prebaci sa te¢nog gasa
(LPG: G30, G31) na zemni gas (NG: G20, G25) ili je ovo
prebacivanje vec izvrSeno i sada treba da se uradi unazad:

morate promeniti sve bajpas zavrtnje na uredaju. Za to
proditajte poglavlje “Uklanjanje blende za parametrisanje".
Zatim morate da sprovedete uputstva iz poglavlja “Zamena
bajpas zavrtnjeva".

Onda sledite uputstva u poglavlju “Pri¢vrscivanje blende za
parametrisanje".

Uklanjanje blende za parametrisanje

1. Ako postoji, skinite gornji poklopac sa uredaja. Pri tom
poklopac drzite obema rukama i povucite ga na gore. Gornji
poklopac se otkaduje. Pazite na to, da ne pomerite Sarnire.

3. Uklonite oba zavrtnja (T20) desno i levo spreda na ploci
ringle. Nemojte uklanjati plasticne delove, koji se nalaze
ispod toga.

—
— \

4.Za modele sa vok gorionikom (opcija): Otpustite 4 torks vijka
(M4) na vok gorioniku.

5.PloCu ringle uhvatite spreda i podignite maksimalno 30°.
Plo&u ringle poduprite za to predvidenim priborom, koji je
postavljen na plocu za pri¢vrScivanje prednjeg gorionika.

6. Uklonite poklopce na profilima desno i levo (a da pri tom ne
ogrebete povrsinu). Otpustite zavrtnje (T20), koji se nalaze
ispod.

|88 o ®®®HQ‘

=
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-

7. Uklonite drske prekidaca (T15) i odvrnite oba zavrtnja (M4)
na blendi za parametrisanje.

{
N

8.Prednju blendu uhvatite obema rukama i pazljivo podignite.
Prednju blendu otpustite sa drzaga. Onda blendu paZljivo
preklopite napred. Pazite na to, da se ne oStete kablovi i da
se prikljuéci ne razdvoje.
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Zamena bajpas zavrtnjeva

1.Bajpas zavrinje otpustite ravnim odvrtaem (br. 2). Odvrnite
bajpas zavrtnje.

2.Nove bajpas zavrtnje, koji su Vam potrebni posle
prebacivanja na gas, mozete da odredite pomocu tabele. Za
to videti poglavlje “Tehnicke osobine - gas”.

3. Proverite, da |i zaptivaci bajpas zavrtnja pravilno stoje i
funkcioniSu bez greSke. Koristite samo bajpas zavrtanj sa
netaknutim zaptivacima.

o

4. Postavite novi bajpas zavrtanj i zategnite. Utvrdite, da li su svi
bajpas zavrtnji prikljueni na prave slavine.

5.U ovom trenutku obavezno izvrsite proveru hermeti¢nosti. Za
to pogledati poglavlje “Provera hermeti¢nosti".

Ugradnja blende sa komandama
Ugradnja u obrnutom redosledu.

1. Blendu ¢&vrsto drzite obema rukama i pazljivo je umetnite.
Pazite na to da se ne oStete kablovi i da se ne olabave veze.
Lagano pomerajte na dole i umetnite u vrhove fiksacije.

2. Ponovo umetnite zavrtnje (T15) (M4), koje ste uklonili sa
blende.

3.Ponovo umetnite i &vrsto zategnite zavrtnje (T20), koje ste
uklonili sa prednjih profila. Ponovo namestite plasti¢ni
poklopac.

4. Ponovo paZljivo umetnite ravnu plo¢u za kuvanje. Pazite na to
da ne ispadnu plasti¢ni delovi koji moraju da ostanu ispod
zavrtnjeva. Ponovo uvrnite dva zavrtnja (T20) na ravnoj ploci
za kuvanje spreda desno i levo.

5.7a modele sa vok gorionikom (opcija): Ponovo uvrnite 4
torks zavrtnja (M4), koja ste odvrnuli na vok gorioniku.

6. Ako uredaj poseduje pokrivnu plocu, drZite je vertikalno na
obe strane i polako je ponovo umetnite u drzag.

7.Donje delove gorionika umetnite u skladu sa veli¢inom na
doti¢nu poziciju. Pazite na to da su svedice za paljenje
umetnute u odgovarajuce otvore pored donjih delova
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gorionika. Poklopce gorionika postavite na sredinu
odgovarajucih donjih delova gorionika.

8.Ponovo postavite mreze odnosno reSetke za nosace lonaca.
Pazite na to da nosac lonca sa 80 mm zatezne Sirine bude
postavljen na pomoc¢ni gorionik.

9. Pazljivo umetnite drske za prekidace.

10.U ovoj fazi obavezno proverite kako gori gorionik na gas.
Videti poglavlje ,Kako gorionik sigurno gori“.

11.Proverite da |i uredaj adekvatno funkcioniSe.

NMpomMmeHa ropuoHUKa Ha pepHH (opcija)
Priprema

Iskljucite sve prekidace na blendi za parametrisanje.
zatvorite dovod gasa.

A Opasnost od strujnog udara!

Prekinite dovod struje do uredaja.

Promenite mlaznicu za gorionik na rerni

1. Otvorite vrata na rerni.

2. Otpustite prednje zavrtnje za pri¢vrS¢ivanje donjeg pleha.
3.Donji pleh uhvatite spreda, podignite i izvucite.

4. Otpustite zavrtanj za pri¢vrsdivanje i paZljivo izvucite gorionik
rerne. Sada su mlaznice gorionika dostupne. Pazite na to, da
se priklju€ci termoelementa i svecica ne oStete.

5. Otpustite mlaznicu na ulazu gorionika na zadnjoj strani rerne
(pomocu ubodnog klju¢a od 7 mm).

6. Novu mlaznicu, koja Vam je potrebna posle prebacivanja na
gas, mozete da odredite pomocu tabele. Za to videti
poglavlje “Tehni¢ke osobine - gas".

7. Ubacite novu mlaznicu i pritegnite.
8.U ovom trenutku obavezno izvrSite proveru hermeti¢nosti. Za

sprovodenje provere hermeti¢nosti molimo proditajte
poglavlje “Provera hermeticnosti".

9. Ponovo ubacite gorionik za rernu, pri tome pazite na to, da se
priklju&ci termoelementa i svedice ne oStete. Ponovo
zategnite zavrtanj za priévrscivanje.

10.U ovom trenutku obavezno proverite formiranje plamena na
gorioniku. Za to videti poglavlje “Korektno formiranje
plamena".

11.Ponovo ubacite donji pleh.



Zamena mlaznice za gorionik na rostilju (opcija)

1. Otvorite vrata na rerni.

2. Otpustite zavrtanj, koji povezuje plodu za pri¢vrSéivanje
gorionika za roétilj i gorionik za roétilj, i gorionik pazljivo pravo
izvucite. Pazite na to, da se priklju¢ci termoelementa i svecica
ne oStete. Sada su mlaznice gorionika dostupne.

3. Otpustite mlaznicu gorionika za rostilj (ubodni klju¢ od 7
mm).

4. Novu mlaznicu, koja Vam je potrebna za prebacivanje vrste
gasa, moZete da utvrdite pomocu tabele. Za to videti
poglavlje “Tehni¢ke osobine - gas”.

5. Ubacite novu mlaznicu i pritegnite.
6.U ovom trenutku obavezno izvrSite proveru hermeti¢nosti. Za

sprovodenje provere hermetiénosti molimo procitajte
poglavlje “Provera hermeti¢nosti".

7.Ponovo ubacite gorionik za rostilj, pri tome pazite na to, da se
prikljuCci termoelementa i svedice ne oStete. Ponovo zavrnite
zavrtnje.

8. ZaptivaC ugurajte u gorionik do kraja.

9.U ovom trenutku obavezno proverite formiranje plamena na
gorioniku. Za to videti poglavlje “Korektno formiranje
plamena".

Provera hermeticnosti i funkcionalnosti

A Opasnost od eksplozije!

Izbegavajte obrazovanje varnica. Nemoijte koristiti otvorenu
vatru.

Proveru hermeti¢nosti izvrSite samo odgovaraju¢im sprejom za
proveru curenja.

U slucaju da gas curi

zatvorite dovod gasa.

Dobro provetrite dotiénu prostoriju.

Jo§ jednom proverite prikljuke za gas i mlaznice. Ponovite
postupak provere hermeti¢nosti.

Proveru hermeti¢nosti moraju da izvrSe dva lica u skladu sa
slede¢im uputstvima.

Provera hermeti¢nosti

1. Otvorite dovod gasa.

2. Priklju¢ak za gas isprskajte sprejem za proveru curenja.
Ako se pojave mali baloncici ili pena, koji pokazuju gde curi
gas, sledite uputstva u poglavlju “U slu¢aju curenja gasa".

Sprovedite iste korake za deo zatvoren slepim zavrtnjem.

Provera mlaznica na gorioniku
1. Otvorite dovod gasa.
Provera hermeti¢nosti se izvodi za svaku mlaznicu posebno.

2.Rupu na mlaznici gorionika koja treba da se proveri, pazljivo
zatvorite prstima ili odgovaraju¢im priborom.

3.Mlaznicu isprskajte sprejem za proveru curenja.

4. Pritisnite biracC funkcija i obrnite ga u smeru nasuprot obrtanja
kazaljke na satu. Na taj nacin se dovodi gas u mlaznicu.

Ako se pojave mali balonCici ili pena, koji pokazuju gde curi

gas, sledite uputstva u poglavlju “U slu¢aju curenja gasa”.

Provera bajpas zavrtnjeva

1. Otvorite dovod gasa.

Provera hermeti¢nosti se izvodi za svaki bajpas zavrtanj
posebno.

2.Rupu na mlaznici gorionika koja treba da se proveri, paZljivo
zatvorite prstima ili odgovaraju¢im priborom.

3. Mlaznicu gorionika, koji treba da se proveri, isprskajte
sprejom za proveru curenja.

4, Pritisnite drSku prekidaca i obrnite je u smeru nasuprot
obrtanja kazaljke na satu. Na taj naCin se dovodi gas u
mlaznicu.

Ako se pojave mali baloncCici ili pena, koji pokazuju gde curi
gas, sledite uputstva u poglavlju “U slu¢aju curenja gasa”.

Provera mlaznice gorionika u rerni (opcija)

1. Otvorite dovod gasa.

2.Rupu na mlaznici gorionika u rerni pazljivo zatvorite prstima ili
odgovarajuc¢im priborom.

3. Mlaznicu isprskajte sprejem za proveru curenja.

4, Pritisnite bira¢ funkcija i obrnite ga u smeru nasuprot obrtanja
kazalike na satu. Na taj nacin se dovodi gas u mlaznicu.

Ako se pojave mali balonCici ili pena, koji pokazuju gde curi
gas, sledite uputstva u poglavlju “U slu¢aju curenja gasa”.

Provera mlaznice za gorionik rostilja (opcija)
1. Otvorite dovod gasa.

2.Rupu na mlaznici gorionika za rostilj pazljivo zatvorite prstima
ili odgovaraju¢im priborom.

3.Mlaznicu isprskajte sprejem za proveru curenja.

4. Bira¢ funkcija rerne obrnite u smeru obrtanja kazaljke na
satu. Na taj nacin se dovodi gas u mlaznicu.

Ako se pojave mali baloncCiéi ili pena, koji pokazuju gde curi
gas, sledite uputstva u poglavlju “U slu¢aju curenja gasa".
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Korektno formiranje plamena

Gorionik

Formiranje plamena i razvoj temperature mora da se proveri
posle prebacivanja na neku drugu vrstu gasa za svaki gorionik
posebno.

U slugaju problema uporedite vrednosti mlaznica sa
vrednostima u tabeli.

Samo za modele bez osiguraca za paljenje

1. Gorionik za ringlu zapalite, kako je opisano u uputstvu za
upotrebu.

2.Proverite da li je formiranje plamena na velikom i malom
plamenu korektno. Plamen mora da gori konstantno i
ravnomerno.

3.Brzo pomerajte tamo-ovamo prekida¢ za gorionik izmedu
velikog i malog plamena. Ovaj postupak ponovite nekoliko
puta. Plamen gasa ne sme da se gasi ili da treperi.

Tehnicke osobine - gas

Ovde dete pronadi listu razligitih vrsta gasa i pripadajuce
vrednosti.

Vrednosti za mlaznicu na pomoénom gorioniku

Samo za modele sa osiguracem za paljenje

1. Gorionik za ringlu zapalite, kako je opisano u uputstvu za
upotrebu.

2. Obrnite prekida& gorionika na mali plamen.
Proverite, da li je osigurac za paljenje aktiviran, tako §to ¢ete
prekidac otprilike 1 minut drzati u polozaju “mali plamen" .

3. Proverite da li je formiranje plamena na velikom i malom
plamenu korektno. Plamen mora da gori konstantno i
ravnomerno.

4.Brzo pomerajte tamo-ovamo prekida¢ za gorionik izmedu
velikog i malog plamena. Ovaj postupak ponovite nekoliko
puta. Plamen gasa ne sme da se gasi ili da treperi.

Rerna
Doniji gorionik na gas ili gorionik za rostilj (opcija)

1. Donji gorionik na gas zapalite, kako je opisano u uputstvu za
upotrebu.

2. Proverite formiranje plamena, kada su vrata rerne otvorena:
Plamen mora svuda ravhomerno da gori (u prvim minutima
moze dodi do kratkih prekida, posle nekoliko minuta plamen
treba svakako konstantno da gori).

3.Kako biste proverili da li termoelement pravilno funkcioniSe,
pustite uredaj da radi nekoliko minuta.

Ako je neophodno, proverite podeSavanja, kod pogreSnog
funkcionisanja promenite bajpas zavrtanj gorionika.

*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G30/G31 **G30 G25.1 G27 G30
Pritisak gasa (mbar) 20/25 20 25 20 25 33—30/ 50 25 20 37
Mlaznica (mm) 0,72 0,72 0,68 0,77 0,72 0,50 0,43 0,72 0,77 0,47
Bajpas zavrtanj (mm) 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,30 0,30 0,50 0,50 0,30
Maks. izlazna snaga (kW) 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Maks. izlazna snaga (kW) <0,55 <0,55 <=0,55 <0,55 =<0,55 <0,55 <0,55 =<0,55 =0,55 <0,55
Protok gasa za 15 °Ci 1013 mbar m3/h 0,095/0,111 0,095 0,095 0,111 0,111 - - 0,111 0,116 -
Protok gasa za 15 °C i 1013 mbar g/h - - - - - 73 73 - - 73
* Za Francusku i Belgiju
** G30 (50 mbar) od servisa se mora poruciti set mlaznica HEZ298070.
Vrednosti za mlaznicu na normalnom gorioniku

*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G30/G31 **G30 G25.1 G27 G30
Pritisak gasa (mbar) 20/25 20 25 20 25 28-30/37 50 25 20 37
Mlaznica (mm) 0,97 0,97 0,91 1 0,94 0,65 0,58 094 1,00 0,62
Bajpas zavrtanj (mm) 0,58 0,58 0,58 0,58 0,58 0,38 0,38 0,58 0,58 0,38
Maks. izlazna snaga (kW) 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75
Maks. izlazna snaga (kW) <0,9 <0,9 <0,9 <0,9 =<0,9 =09 <0,9 <=0,9 <09 <0,9
Protok gasa za 15 °C i 1013 mbar m3/h 0,167/0,194 0,167 0,167 0,194 0,194 - - 0,194 0,203 -
Protok gasa za 15 °C i 1013 mbar g/h - - - - - 127 127 - - 127

* Za Francusku i Belgiju

** G30 (50 mbar) od servisa se mora poruditi set mlaznica HEZ298070.
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Vrednosti za mlaznicu na vok gorioniku (opcija)

*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G30/G31 **G30 G25.1 G27 G30
Pritisak gasa (mbar) 20/25 20 25 20 25 28-30/37 50 25 20 37
Mlaznica (mm) 1,35 1,35 1,20 1,45 1,40 0,96 0,75 1,40 1,46 0,90
Bajpas zavrtanj (mm) 0,88 0,88 0,88 0,88 0,88 0,55 0,55 0,88 088 0,55
Maks. izlazna snaga (kW) 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6
Maks. izlazna snaga (kW) <1,7 <1,7 <1,7 <1,7 <1,7 <17 <1,7 <1,7 <17 <1,7
Protok gasa za 15 °C i 1013 mbar m3/h 0,342/0,398 0,342 0,342 0,398 0,398 - - 0,398 0,418 -
Protok gasa za 15 °Ci 1013 mbar g/h - - - - - 261 261 - - 261
* Za Francusku i Belgiju
** G30 (50 mbar) od servisa se mora poruciti set mlaznica HEZ298070.
Vrednosti za mlaznicu na jakom gorioniku (opcija)
*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G30/G31 **G30 G25.1 G27 G30

Pritisak gasa (mbar) 20/25 20 25 20 25 28-30/37 50 25 20 37
Mlaznica (mm) 1,16 1,16 1,10 1,34 1,21 0,85 0,75 1,21 138 0,80
Bajpas zavrtanj (mm) 0,75 0,75 0,75 0,75 0,75 0,46 0,46 0,75 0,75 0,46
Maks. izlazna snaga (kW) 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3
Maks. izlazna snaga (kW) <1,3 <1,3 <1,3 <1,3 =<1,3 <13 <1,83 =13 <13 <13
Protok gasa za 15 °C i 1013 mbar m3/h 0,285/0,332 0,285 0,285 0,332 0,332 - - 0,332 0,348 -
Protok gasa za 15 °C i 1013 mbar g/h - - - - - 218 218 - - 218
* Za Francusku i Belgiju
** G30 (50 mbar) od servisa se mora poruciti set mlaznica HEZ298070.
Vrednosti za mlaznicu na gorioniku za rostilj na gas (opcija)

*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G30 *G30 G25.1
Pritisak gasa (mbar) 20/25 20 25 20 25 28-30 50 25
Mlaznica (mm) 1,00 1,00 0,98 1,13 1,10 0,70 0,62 1,10
Bajpas zavrtanj (mm) - - - - - - - -
Maks. izlazna snaga (kW) 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1
Maks. izlazna snaga (kW) - - - - - - - -
Protok gasa za 15 °C i 1013 mbar m3/h  0,2/0,233 0,2 0,2 0,233 0,233 - - 0,233
Protok gasa za 15 °Ci 1013 mbar g/h - - - - - 153 153 -
* Za Francusku i Belgiju
** G30 (50 mbar) od servisa se mora poruciti set mlaznica HEZ298070.
Vrednosti za mlaznicu na gorioniku za rernu sa termostatom
(opcija)

*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G30 **G30 G25.1
Pritisak gasa (mbar) 20/25 20 25 20 25 28-30 50 25
Mlaznica (mm) 1,16 1,16 1,10 1,34 1,21 0,85 0,75 1,21
Bajpas zavrtanj (mm) 0,76 0,76 0,67 0,80 0,70 0,48 0,45 0,70
Maks. izlazna snaga (kW) 3 3 3 3 3 3 3 3
Maks. izlazna snaga (kW) - - - - - - - -
Protok gasa za 15 °C i 1013 mbar m3/h 0,285/ 0,285 0,285 0,332 0,332 - - 0,332

0,332
Protok gasa za 15 °C i 1013 mbar g/h - - - - - 218 218 -

* Za Francusku i Belgiju

** G30 (50 mbar) od servisa se mora poruditi set mlaznica HEZ298070.
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Masat gé duhet t'i kemi parasysh

Ndérrimi i aparatit né njé lloj tjetér té gazit mund té béhet
vetém nga njé teknik i licencuar, né pajtim me udhézimet né
kété manual.

Lidhja e gabuar dhe rregullimet e gabuara mund té ¢cojné né
démtime té rénda té aparatit. Pér démtime dhe pengesa té
kétij lloji, prodhuesi i aparatit nuk merr pérsipér kurrfaré
pérgjegjésise.

Ju lutemi shikoni sakté simbolet né etiketén e tipit. Nése nuk ka
simbol té shtetit Tuaj, pérmbahuni rregullimeve sipas treguesve
teknik té shtetit Tuaj.

Para se ta vendosni aparatin, informohuni pér llojin e gazit dhe
shtypjen e gazit té rrjetit vendor té furnizimit me gaz. Para
vénies né puné té aparatit, sigurohuni gé té gjitha rregullimet té
jené béré drejt.

Merrni parasysh rregullat dhe dispozitat vendore dhe
ndérkombéater.

Té gjitha t& dhénat e lidhjes gjenden né etiketén e tipit né
pjesén e prapme té aparatit.

Kéto té dhéna shénoni né tabelén vijuese:

Numri i artikullit (E-Nr.),

Numri i prodhimit (FD),

Shénoni né tabelén e vijuese rregullimet e fabrikés pér llojin e
gazit/shtypjen e gazit, si dhe rregullimet né fugi pér llojin e
gazit/shtypjen e gazit pas ndérrimit té€ gazit.

E-Nr. FD
Shérbimi i klientéve

Lloji i gazit/shtypja e gazit

Té dhénat né etiketén e tipit

Lloji i gazit/shtypja e gazit

Té dhénat pas ndérrimit té
gazit

Ndryshimet e ndérmarra né aparat dhe lloji i lidhjes luajné njé
rol té réndésishém lidhur me punén sipas rregullave dhe té
sigurté.
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Zgjedhja e anés sé lidhjes sé gazit

Lidhja e gazit mund té béhet djathtas ose majtas. Nése éshté e
nevojshme, ana e lidhjes mund té ndérrohet.

Mbylini furnizimin kryesor té gazit.

Kur lidhja e gazit duhet t& béhet né anén tjetér, filetoja
bashkuese (e celésit 22) né lidhjen e papérdorur té gazit, duhet
té pajisjet me njé tapé bllokuese (celési 24) dhe njé guarnicion
unazor.

Pas ndérrimit t&€ anés sé lidhjes s€ gazit duhet t€ béhet njé

kontrollim i padepértueshmérisé. Pér kété shih pjesén
“Kontrollimi i shtupimit".
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Udhézim: Gjaté lidhjes s& pajisjes duhet t& pérdorni njé gelés
momenti rrotullues.



Lidhja me gaz

Lidhje té lejuara (licencuara)

Kéto udhézime vlejné vetém pér instalim té aparatit né shtete,
té cilat jané té dhéna né etiketén e tipit.

Nése ky aparat duhet té instalohet dhe té pérdoret né njé shtet,
i cili nuk éshté i dhéné né etiketén e tipit, duhet t& pérdoret njé
udhézim pér instalim dhe montim, g€ pérmban té€ dhéna dhe
informata t& kushteve né fuqgi té lidhjes né vendin pérkatés.

Ményrat e lidhjes

J— p—
TS 61-210 EN
10226 R % TSENISO 228 G '~
@ EN 10226 R ' gj EN ISO 228 G 1
Vendi EN 10226 ENISO 228
R'2 G2
(TS61-210 (TSENISO
EN 10226 228 G'/2)
R'%2)
AT Austria X
BE Belgjika X
CH Zvicra X
DE Gjermania X
ES Spanja X X
FR Franca X
GR Greqia X
IT Italia X X
NL Holanda X
PT Portugalia X X
HR Kroacia
SL Sllovenia
YU Serbia
TR Turqgia X X
PL Polonia X
RO Rumunia X X
AE Emiratet e bashkuara arabe X
ZA Afrika jugore X
HU Hungaria X

Lidhja e gazit tokésor (NG)

Kur pérdorni gaz natyror (NG), lidhja e gazit béhet népérmjet
njé tubi gazi ose njé zorre sigurie me njé konektor me fileto né
¢cdo skaj.

Lidhja sipas EN ISO 228 G'/% (TS EN ISO 228 G'/2)

1.Vendosni shtupimin e ri né pjesén lidhése. Kini kujdes, gé
shtupimi té jeté né pozicionin e duhur.

2.Vendoseni konektorin (me c¢elés 24) né skajin e lidhjes sé
gazit (me njé celés 22).

3.Lidhni dhe shtréngoni fileton bashkuese té tubit t€ gazit ose
té zorrés sé sigurisé (me njé celés 24) né pjesén fundore me
njé guarnicion té ri.

4. Pér kryerjen e kontrollit t&€ hermetizmit, ju lutemi lexoni
kapitullin “Kontrolli i hermetizmit". Hapni furnizimin e gazit.
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Udhézime
m *GV2: EN ISO 228 G2 (TS EN ISO 228 G'/2)

m Gjaté lidhjes sé pajisjes duhet t& pérdorni njé ¢elés momenti
rrotullues.
Lidhja sipas EN 10226 R'2 (TS 61-210 EN 10226 R'2)

1.Vendosni shtupimin e ri né pjesén lidhése. Kini kujdes, gé
shtupimi té jeté né pozicionin e duhur.

2.Vendoseni konektorin (me cgelés 24) né skajin e lidhjes sé
gazit (me njé celés 22).

3.Lidhni dhe shtréngoni fileton bashkuese té tubit t& gazit ose
té zorrés sé sigurisé (me njé celés 24) né pjesén fundore.

4. Pér kryerjen e kontrollit t&€ hermetizmit, ju lutemi lexoni
kapitullin “Kontrolli i hermetizmit". Hapni furnizimin e gazit.

%ﬁ%&v i

—

ING:G20,G25|

Udhézime
m *R%2: EN 10226 Rz (TS 61-210 EN 10226 R'%2)

m Gjaté lidhjes sé pajisjes duhet t& pérdorni njé ¢elés momenti
rrotullues.
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Lidhja e gazit té léngté (LPG)
Kujdes!
Kini kujdes treguesit specifik t& shteteve.

Gjaté pérdorimit t& gazit té Iéngté (LPG) pason lidhja e gazit

népérmjet njé zorre té gazit ose népérmjet njé lidhje té forté té

gazit.

Masat gé duhet ti kemi parasysh gjaté pérdorimit t& zorrés sé

gazit:

m Pérdorni zorré té sigurisé ose zorré plastike (diametri 8 ose
10 mm).

m Kété e pérforconi me njé mekanizém pér lidhje (psh. njé
kllapé zorre) né lidhjen e gazit.

m Zorra duhet té jeté e shkurté dhe plotésisht e
padepértueshme. Gjatésia e zorrés mund té jeté
maksimalisht 1,5 m. Kini kujdes treguesit aktual.

m Zorra e gazit patjetér té ndérrohet njé heré né vit.

1.Vendosni shtupimin e ri né pjesén lidhése. Kini kujdes, qé
shtupimi té jeté né pozicionin e duhur.

2.Vendoseni konektorin (me celés 24) né skajin e lidhjes sé
gazit (me njé celés 22).

Pl %
S
§ C

—

LPG:G30,G31|

3.Vendoseni zorrén e sigurisé dhe shtréngoni me vidhé ose
kllapé té zorrés.

—

%

4. Pér kryerjen e kontrollit t& hermetizmit, ju lutemi lexoni
kapitullin “Kontrolli i hermetizmit". Hapni furnizimin e gazit.

Udhézim: Gjaté lidhjes sé pajisjes duhet t& pérdorni njé celés
momenti rrotullues.

Ndeéerrimi né njeé lloj tjeter té gazit

Ndérrimi né njé lloj tjetér té gazit
m Pjesa e lidhjes sé gazit duhet t& ndérrohet.
m Pipthat e djegésit duhet t&€ ndérrohen.

m Varésisht nga rregullimi i gazit nga ana e fabrikés, bypass-
vidhat e rubineteve té€ djegésve duhet ose té ndérrohen ose
té rrotullohen deri né goditje.

m Nése jané né sipozicion, duhet t& ndérrohen edhe pipthat e
furrés dhe té skarés.

Né piptha gjendet numra, té cilét e tregojné diametrin e tyre.
Informacione té tjera pér llojet e pérshtatshme pér aparatin dhe
pipthat gjegjés té gazit gjeni né pjesén “Karakteristikat teknike -
gazi".

Pas ndérrimit té gazit

m Pas ndérrimit né njé lloj tjetér té gazit duhet t& béhet njé
kontrollim i shtupimit. Pér kété shih kapitullin “Kontrollimi i
shtupimit”.

m Pas ndérrimit né njé lloj tjetér t€ gazit duhet t€ kontrollohet
formimi korrekt i flakés. Pér kété shih pjesén “Formimi
korrekt i flakés".

m Shénoni né tabelé llojin e ri té rregulluar té gazit dhe shtypjen
e re té gazit. Pér kété shih pjesén “Masat gé duhet t'i keni
parasysh".

Kujdes!

Pas ndérrimit né njé gaz tjetér duhet gé etiketa me t€ dhéna pér
llojin e gazit dhe gé ka njé Ylli t& ngjitet né vendin e paraparé
pér até, né etiketén e tipit PATUETER T'l PERMBAHENI.
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Pjesét pér ndérrimin e gazit

Pjesét, té cilat jané té nevojshme sipas kétij udhézimi, jané té
paragitura mé poshté.

Diametrin e sakté t& pipthave e gjeni né tabelén né pjesén
“Karakteristikat teknike - gazi".

Gjithmoné pérdorni shtupime té reja.

Pjesa e lidhjes s& gazit mund té ndryshojé varésisht nga lloji i
gazit dhe nga pércaktimet specifike té€ shteteve.

(*) Gjaté kryerjes sé lidhjes sé gazit duhet t& pérdoren kéto

Bypass-vidha

pjesé.

Spérkatési i djegésit

(*) Shtupési




(*) Pjesa e lidhjes pér gaz tokésor
(NG: G20, G25)

TS 61-210 EN 10226 R'2

EN 10226 R'2

(*) Pjesa e lidhjes pér gaz tokésor
(NG: G20, G25)

TS EN ISO 228 G2

EN ISO 228 G2

(*) Pjesa e lidhjes pér gaz té Iéngté
(LPG: G30, G31)

Pjesa e lidhjes sé gazit

Ndalues (Pjesa pér mbyllje)

Ndérroni pipthat e djegésit

1. Fikni té gjithé ndérprerésit né panelin e kontrollit.
2. Mbylini furnizimin e gazit.

3. Higni mbajtésit e tenxheres dhe pjesét e djegésit.
4. Higni pipthat e djegésit (Inbus-gelési 7).

5. Pér pércaktimin e pipthave té djegésit shih tabelén né pjesén
“Karakteristikat teknike - gazi".
Vendosni pipthat e ri né djegésin pérkatés.

Pasi té jené ndérruar pipthat, béni njé kontrollim t€ shtupésimit.
Pér kété shih pjesén “Kontrollimi i shtupimit".

Rregulloni apo ndérroni bypass-vidhat e
djegésit dhe rregulloni flake té vogél

Bypass-vidhat e rregullojné lartésiné minimale té flakés sé
djegésit.

Pérgatitje

Mbyllni furnizimin e gazit.

A Rreziku nga goditja e rrymés!

Ndérpritni furnizimin me rrymé té aparatit.

1. Fikni ndérprerésit né panelin e kontrollit.

2. Higni dorézat e ndérprerésve veg e veg, me ¢'rast i mbani
forté né panelin e kontrollit dhe njékohésisht i térhigni drejté.

Kémbimi i gazit natyror me gaz té léngét

Nése aparati, né momentin e blerjes (pérzgjedhja e fabrikés) ka
gené i rregulluar né gaz natyror (NG:G20,G25) dhe tani pér
heré té paré duhet t& ndérrohet né gaz té 1€ngét (LPG: G30,
G31)

Pér modelet me siguresé ndezési:

Pér té arritur hundézat anésore, paneli i komandimit duhet té
¢montohet. Shihni kapitullin ,Cmontimi i panelit t& komandimit*.
Hundézat anésore duhet té shtréngohen gjithmoné derisa té
mbérthehen.

Sé fundi, ndigni hapat e punés gé gjeni né kapitullin ,Montimi i
panelit t& komandimit”.

Pér modelet me furré me gaz (Opsion):

Pér t&€ arritur hundézat anésore nén rubinetin e djegésit,

montoni panelin e komandimit. Shihni kapitullin ,Cmontimi i
panelit t& komandimit”.

Hundézat anésore té djegésit té furrés duhet té shtréngohen
derisa t&é mbérthehen.

Sé fundi, ndigni hapat e punés gé gjeni né kapitullin ,Montimi i
panelit t& komandimit”.

Ndérrimi nga gazi i Iéngté né gaz tokésor

Nése aparati duhet té€ ndérrohet nga gazi i IEngté

(LPG: G30, G31) né gaz tokésor (NG: G20, G25) ose tanimé
éshté béré njé ndérrim i tillé, ndérsa tani duhet té kthehet
mbrapa:

duhet t&€ ndérrohen té gjitha bypass-vidhat e aparatit. Pér kété
lexoni né pjesén “Hegja e panelit t€ kontrollit"

Pastaj duhet té zbatohen udhézimet né pjesén “Ndérrimi i
bypass-vidhave".

Pastaj pércillni udhézimet né pjesén “Pérforcimi i panelit t&
kontrollit".
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Hiqeni panelin e kontrollit

1.Nése ka, higeni mbulesén e epérme té aparatit. Mbani
mbulesén anésh forté me té dy duart dhe térhigeni larté.
Mbulesa e epérme del. Kini kujdes, mos t'ua ndérroni vendin
menteshave.

3.Higni té dy vidhat (T20) djathtas dhe majtas pérpara né
pllakén e zonés sé zierjes. Mos i higni pjesét e plastikés gé
gjenden nén até.

4.Pér modele me wok-djegés (opcion): Lironi 4 Torx-vidhat
(M4) né wok-djegésin.

5.Pllakén e zonés sé zierjes mbani forté pérpara dhe ngrehni
até mé sé shumti 30°. Mbrojeni pllakén e zonés sé zierjes
me mekanizmin e paraparé pér até, i cili do té vendoset né
pllakén e pérforcimit t& djegésit t& pérparmé.
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6. Higni kapakét né profile djathtas dhe majtas pérpara (gjaté
késaj pa e gérvishtur sipérfagen). Lironi vidhat gé gjenden
nén até (T20).
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7.Higni Dorézat e ndérprerésve (T15) dhe zhvidhosni té€ dy
vidhat (M4) né panelin e kontrollit.

[e]
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8. Mbaijeni forté panelin e kontrollit me té dy duart dhe ngrehni
até me kujdes. Nxirreni panelin e kontrollit nga mbajtéset.
Pastaj panelin me kujdes e palosni pérpara. Kini kujdes, gé
kabllot mos t& démtohen dhe lidhjet mos té€ shképuten.

Ndérroni bypass-vidhat

1. Nxirrni bypass-vidhat me njé kagavidé té rrafshét (Nr. 2).
Zhvidhosni bypass-vidhat.




2.Bypass-vidhat e reja, té cilat Ju nevojiten pas ndérrimit té
gazit, mund t'i gjeni né bazé té tabelés. Pér até shih pjesén
“Karakteristikat teknike - gazi".

3. Kontrolloni, vallé shtupésit e bypass-vidhés jané té vendosura
miré dhe a funksionojné pa problem. Pérdorni vetém bypass-
vidha me shtupim té padémtuar.

i

4.Vendosni bypass-vidhat e reja dhe shiréngoni forté.
Sigurohuni, gé té gjitha bypass-vidhat té jené té lidhura né
rubinetet adekuate.

5.Né kété moment patjetér té béhet njé kontrollim i shtupimit.
Pér kété shih kapitullin “Kontrollimi i shtupimit".

Montimi i panelit té pérdorimit
Montimi né rendin e kundért t& veprimeve.

1. Mbaijeni fort panelin me té dy duart dhe vendoseni me
kujdes. Béni kujdes gé& kabllot t&€ mos démtohen dhe té€ mos
lirohen lidhjet e tyre. Lévizeni lehté nga poshté dhe vendoseni
né hundézat shtrénguese.

2.Vendosni pérséri vidhat (T15) (M4), té cilat i larguat nga
paneli.

3.Vendosni pérséri vidhat (T20), té cilat i larguat nga profilet
frontale djathtas dhe majtas, vendosni pérséri mbulesat
plastike dhe shtréngojini ato. Vendosni sérish kapakun
plastik.

4. Pérdoreni sérish me kujdes planin e gatimit. Béni kujdes gé
pjesét plastike, gé duhet té géndrojné nén vida, t& mos bien
poshté. Vidhosni sérish dy vidat (T20) né planin e gatimit
pérpara djathtas dhe majtas.

5.Pér modelet me djegés Wok (Opsion): Vidhosni sérish 4 vidat
yll (M4), té cilat zhvidhosét pak mé paré né djegésit Wok.

6.Nése aparati ka njé pllaké mbuluese, mbajeni até fort nga té
dy anét vertikalisht dhe ngadalé e vendosni pérséri né
mbajtése.

7.Pjesét e poshtme té djegésit pérdorini sipas madhésisé né
pozicionet pérkatése. Béni kujdes gé kandelet té vendosen
né zgavrat pérkatése prané pjeséve té poshtme té djegésit.
Vendosni kélléfin e djegésit né mes té€ pjeséve té poshtme
pérkatése té djegésit.

8.Vendosni sérish skarat mbajtése té€ tenxhereve. Béni kujdes
gé mbajtésja e tenxheres me gjerési 80 mm té vendoset mbi
djegésin ndihmés.

9.Vendosni me kujdes dorezat e cgelésit.

10.N€ kété fazé kontrolloni patjetér gjendjen e djegésit sé
djegésit té gazit. Shihni kapitullin ,Gjendje e sigurt e
djegésit”.

11.Kontrolloni nése pajisja funksionon miré.

Ndérroni djegésin e furrés (opcion)
Pérgatitje

Fikni té gjithé ndérprerésit né panelin e kontrollit.
MbylIni furnizimin e gazit.

A rreziku nga goditja e rrymés!

Ndérpritni furnizimin me rrymé té aparatit.
Ndérroni pipthin pér djegésin e furrés
1.Hapeni derén e furrés.

2. Lironi vidhén e pérparme té pérforcimit té llamarinés sé
dyshemesé sé furrés.

3.Mbaje forté llamarinén e dyshemesé sé furrés, grihe dhe
térhige.

4. Lironi vidhén e pércimit t&€ djegésit dhe me kujdes nxirreni
djegésin e furrés. Tani gasja deri te pipthat e djegésit éshté e
liré. Kini kujdes, gé lidhjet e termoelementit dhe kandelave
pér ndezje t&€ mos démtohen.

5. Lironi pipthin né hyrje t€ djegésit né pjesén e prapme té
furrés (me ndihmén e njé celési (me zgjatje) prej 7 mm).

6. Pipthi i ri, i cili Ju nevojiten pas ndérrimit t& gazit, mund t'i
gjeni né bazé té tabelés. Pér até shih pjesén “Karakteristikat
teknike - gazi".

7.Vendoseni pipthin e ri dhe térhigeni.

8.Né kété moment patjetér t&€ béhet njé kontrollim i shtupimit.
Pér bérjen e njé kontrolli t& shtupimit ju lutemi lexoni né
pjesén “Kontrollimi i shtupimit”

9. Rivendosni djegésin e furrés, me ¢'rast duhet té keni kujdes,
gé lidhjet e termoelementit dhe kandelave pér ndezje t&€ mos
démtohen. Pérséri shtréngoni vidhén pér pérforcim.

10.Né kété moment patjetér t&€ béhet kontrollimi i formimit té
flakés sé djegésit. Pér kété shih pjesén “Formimi korrekt i
flakés".

11.Rivendosni llamarinén e dyshemesé sé furrés.
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Ndérroni pipthin pér djegésin e skarés (opcion)
1.Hapeni derén e furrés.

2. Nxirrni vidhén, e cila i bashkon pllakén e pérforcimit té
djegésit té skarés dhe djegésin e skarés, dhe me kujdes
drejté nxirreni djegésin. Kini kujdes, gé lidhjet e
termoelementit dhe kandelave pér ndezje t€ mos démtohen.
Tani gasja deri te pipthat e djegésit E€shté e liré.

3.Nxirreni pipthin e djegésit té€ skarés (¢celés (me zgjatje) prej 7
mm).

4.Pipthin e ri, i cili Ju nevojitet pér gazin e ndérruar, mund ta
gjeni me ndihmén e tabelés. Pér kété shih pjesén
“Karakteristikat teknike-gazi".

5.Vendoseni pipthin e ri dhe térhigeni.

6.NéE kété moment patjetér té€ béhet njé kontrollim i shtupimit.
Pé&r bérjen e njé kontrolli t& shtupimit ju lutemi lexoni né
pjesén “Kontrollimi i shtupimit"

7.Rivendosni djegésin e skarés, me ¢'rast duhet té€ keni kujdes,
gé lidhjet e termoelementit dhe kandelave pér ndezje té mos
démtohen. Vidhat pérséri vidhosni.

8. Shtupimi né djegés té shtyhet deri né goditje.

9. Né kété moment patjetér té€ béhet kontrollimi i formimit t&
flakés sé djegésit. Pér kété shih pjesén “Formimi korrekt i
flakés".

Kontrolli i shtupésimit dhe funksionit

A Rreziku nga eksplozioni!

Shmangja e formimit t& shkéndisé. Mos pérdorni zjarr t& hapur.

Beni kontrollimin e shtupimit vetém me Spray té pérshtatshém
pér detektimin e derdhjes sé gazit.

Né rast té derdhjes sé gazit

Mbylini furnizimin e gazit.

Hapésirén pérkatése ajroseni miré.

Kontrolloni edhe njé heré lidhjet e gazit dhe pipthave. Pérséritni
kontrollimin e shtupimit.

Kontrollimi i shtupimit duhet té béhet prej dy personave, né
pajtim me udhézimet vijuese.

Kontrolloni lidhjen e gazit

1.Hapeni furnizuesin e gazit.

2. Spérkateni lidhjen e gazit me Spray pér detektimin e derdhjes
sé gazit.

Nése nuk krijohen flluska apo shkumé, té cilat tregojné derdhje
té gazit, pércillni udhézimet né pjesén “Né& rast té€ derdhjes sé
gazit "

Béni hapat e njéjté pér pjesé e mbyllur me ndalues.

Kontrolloni pipthat e djegésit

1.Hapeni furnizuesin e gazit.
Né ményre separate béni kontrollimin e shtupimit.

2.Vrimén e pipthit t& djegésit t€ furrés, me kujdes mbylleni me
gisht apo me njé mekanizém té€ pérshtatshém.

3. Spérkateni pipthin me Spray pér detektimin e derdhjes sé
gazit.

4. Shtypeni zgjedhésin e funksioneve dhe rrotulloni até né anén
e kundért té akrepave té orés. Né até ményré pipthit i
dérgohet gaz.

Nése nuk krijohen flluska apo shkumé, té cilat tregojné derdhje
té gazit, pércillni udhézimet né pjesén “Né rast t€ derdhjes sé
gazit ".

Kontrolloni bypass-vidhat

1. Hapeni furnizimin e gazit.

Né ményré separate béni kontrollimin e shtupimit té€ ¢cdo
bypass-vidhe.
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2.Vrimén e pipthit t& djegésit té furrés, me kujdes mbylleni me
gisht apo me njé mekanizém té pérshtatshém.

3. Spérkatni pipthin e djegésit gé kontrollohet me Spray pér
detektimin e derdhjes sé gazit.

4. Shtypeni dorézén e ndérprerésit dhe e rrotulloni até né anén
e kundért té€ akrepave té€ orés. N& até ményré pipthit i
dérgohet gaz.

Nése nuk krijohen flluska apo shkumé, té cilat tregojné derdhje
té gazit, pércillni udhézimet né pjesén “Né rast t€ derdhjes sé
gazit ".

Kontrolloni pipthin e djegésit té furrés

(opcion)

1. Hapeni furnizuesin e gazit.

2.Vrimén e pipthit t& djegésit té furrés, me kujdes mbylleni me
gisht apo me njé mekanizém té pérshtatshém.

3. Spérkateni pipthin me Spray pér detektimin e derdhjes sé
gazit.

4. Shtypeni zgjedhésin e funksioneve dhe rrotulloni até né anén
e kundért t€ akrepave té€ orés. Né até ményré pipthit i
dérgohet gaz.

Nése nuk krijohen flluska apo shkumé, té cilat tregojné derdhje

té gazit, pércillni udhézimet né pjesén “Né rast té€ derdhjes sé

gazit ".

Kontrolloni pipthat e djegésit té skarés
(opcion)
1. Hapeni furnizimin e gazit.

2.Vrimén e pipthit t& djegésit té furrés, me kujdes mbylleni me
gisht apo me njé mekanizém té pérshtatshém.

3. Spérkateni pipthin me Spray pér detektimin e derdhjes sé
gazit.

4. Rrotulloni zgjedhésin e funksioneve té furrés drejtimin e
akrepave té orés. Né até ményré pipthit i dérgohet gaz.

Nése nuk krijohen flluska apo shkumé, té cilat tregojné derdhje
té gazit, pércillni udhézimet né pjesén “Né rast té€ derdhjes sé
gazit ".



Formimi korrekt i flakés

Djegési
Pas ndérrimit né njé tjetér lloj t& gazit, pér cdo djegés duhet té
kontrollohet formimi i flakés dhe zhvillimi i temperaturés.

Né rast t& ndonjé problemi, té€ krahasohen vierat e pipthave me
vlerat e dhéna né tabelé.

Vetém pér modele pa siguresé té ndezjes

1.Ndizni djegésin e zonés pér zierje, sikur éshté pérshkruar né
udhézimin pér pérdorim.

2. Kontrolloni formimin korrekt té flakés pér flakén e madhe dhe
té vogél. Flaka duhet té ndizet né ményré kostante dhe té
barabarté.

3.Me ndérprerésin e djegésit ndérroni shpejté heré né flaké té
madhe heré né té vogél. Kété proces pérsériteni disa heré.
Flaka e gazit nuk guxon té fiket apo té flakérojé.

Vetém pér modele me siguresé té ndezjes

1.Ndizni djegésin e zonés pér zierje, sikur éshté pérshkruar né
udhézimin pér pérdorim.

2. Rrotulloni ndérprerésin e djegésit né flaké té vogél.
Kontrolloni, se a éshté aktivizuar siguresa e ndezjes, me

¢'rast ndérprerési duhet t&€ mbahet rreth 1 minuté né

pozicionin “Flaké e vogél".

3. Kontrolloni formimin korrekt té flakés pér flakén e madhe dhe
té vogél. Flaka duhet té ndizet né ményré kostante dhe té

barabarté.

4. Me ndérprerésin e djegésit ndérroni shpejté heré né flaké té
madhe heré né té vogél. Kété proces pérsériteni disa heré.
Flaka e gazit nuk guxon té fiket apo té flakérojé.

Furra
Djegési i poshtém ose djegési i skarés (opcion)

1.Ndizni djegésin e poshtém, sikur Eshté pérshkruar né

udhézimin pér pérdorim.

2. Kontrolloni formimin e flakés me deré té hapur té furrés:
Flaka duhet t& ndizet n€ ményré té€ barabarté (né minutat e
para mund té vijé deri tek réniet e vogla, pas disa minutash

do té duhej gé flakét té ndizen né ményré konstante).

3. Pér ta kontrolluar funksionimin e rregullt té termoelementit,
aparati duhet té€ lihet t€ punojé disa minuta.

Nése éshté e nevojshme, kontrolloni rregullimet, gjaté
funksionimit me t& meta, t& ndérrohet bypass-vidha e

djegésit.
Karakteristikat teknike — gazi
Ké&tu e gjeni njé listé té llojeve té ndryshme té€ gazit dhe vlerat
gjegjése.
Vlerat e pipthave pér djegésin ndihmés
*G20/ G20 G20 G25 G25 G30/G31 **G30 G25.1 G27 G30
G25
Shtypja e gazit (mbar) 20/25 20 25 20 25 28-30/37 50 25 20 37
Spérkatési (mm) 0,72 0,72 0,68 0,77 0,72 0,50 0,43 0,72 0,77 0,47
Bypass-vidha (mm) 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,30 0,30 0,50 0,50 0,30
Kapaciteti maks. i pranimit (kW) 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Kapaciteti maks. i pranimit (kW) <0,55 <0,55 <=0,55 <=0,55 =<0,55 <0,55 <0,55 =0,55 <0,55 <0,55
Kalimi i gazit pér 15°C dhe 1013 mbar mé/h 0,095/ 0,095 0,095 0,111 0,111 - - 0,111 0,116 -
0,111
Kalimi i gazit pér 15°C dhe 1013 mbar g/h - - - - - 73 73 - - 73
* Pér Francé dhe Belgjiké
** G30 (50 mbar) duhet té porositet nga servisi kompleti i pipthave HEZ298070.
Vlerat e pipthave pér djegésin normal
*G20/ G20 G20 G25 G25 G30/G31 **G30 G25.1 G27 G30
G25
Shtypja e gazit (mbar) 20/25 20 25 20 25 28-30/37 50 25 20 37
Spérkatési (mm) 0,97 0,97 0,91 1 0,94 0,65 0,58 0,94 1,00 0,62
Bypass-vidha (mm) 0,58 0,58 0,58 0,58 0,58 0,38 0,38 0,58 0,58 0,38
Kapaciteti maks. i pranimit (kW) 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75
Kapaciteti maks. i pranimit (kW) <0,9 <0,9 <0,9 <0,9 <0,9 <09 <0,9 <0,9 <0,9 <0,9
Kalimi i gazit pér 15°C dhe 1013 mbar m3/h 0,167/ 0,167 0,167 0,194 0,194 - - 0,194 0,208 -
0,194
Kalimi i gazit pér 15°C dhe 1013 mbar g/h - - - - - 127 127 - - 127

* Pér Francé dhe Belgjiké

** G30 (50 mbar) duhet té porositet nga servisi kompleti i pipthave HEZ298070.
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Vlerat e pipthave pér wok-djegésin (opcion)

*G20/ G20 G20 G25 G25 G30/G31 **G30 G25.1 G27 G30

G25
Shtypja e gazit (mbar) 20/25 20 25 20 25 28-30/37 50 25 20 37
Pipthi (mm) 1,35 1,35 1,20 1,45 1,40 0,96 0,75 1,40 1,46 0,90
Bypass-vidha(mm) 0,88 0,88 0,88 0,88 0,88 0,55 0,55 0,88 088 0,55
Kapaciteti maks. i pranimit (kW) 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6
Kapaciteti maks. i pranimit (kW) <1,7 <1,7 <1,7 <1,7 <1,7 <17 <1,7 <1,7 <17 <1,7
Kalimi i gazit pér 15°C dhe 1013 mbar m3/h 0,342/ 0,342 0,342 0,398 0,398 - - 0,398 0,418 -
0,398
Kalimi i gazit pér 15°C dhe 1013 mbar g/h - - - - - 261 261 - - 261

* Pér Francé dhe Belgjiké
** G30 (50 mbar) duhet té porositet nga servisi kompleti i pipthave HEZ298070.

Vlerat e pipthit pér djegésin e fugishém (opcion)

*G20/ G20 G20 G25 G25 G30/G31 **G30 G25.1 G27 G30

G25

Shtypja e gazit (mbar) 20/25 20 25 20 25 28-30/37 50 25 20 37
Pipthi (mm) 1,16 1,16 1,10 1,34 1,21 0,85 0,75 1,21 1,38 0,80
Bypass-vidha (mm) 0,75 0,75 0,75 0,75 0,75 0,46 0,46 0,75 0,75 0,46
Kapaciteti maks. i pranimit (kW) 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3
Kapaciteti maks. i pranimit (kW) <13 <1,3 <1,3 <1,3 <1,3 <13 1,3 <13 <183 =18
Kalimi i gazit pér 15°C dhe 1013 mbar m3/h 8%22/ 0,285 0,285 0,332 0,332 - - 0,332 0,348 -
Kalimi i gazit pér 15°C dhe 1013 mbar g/h - - - - - 218 218 - - 218

* Pér Francé dhe Belgjiké
** G30 (50 mbar) duhet té porositet nga servisi kompleti i pipthave HEZ298070.

Vlerat e pipthave pér djegésin e skarés me gaz (opcion)

*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G30 **G30 G25.1
Shtypja e gazit (mbar) 20/25 20 25 20 25 28-30 50 25
Vidha (mm) 1,00 1,00 0,98 1,13 1,10 0,70 0,62 1,10
Bypass-vidha (mm) - - - - - - - -
Kapaciteti maks. i pranimit (kW) 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2.1 2,1
Kapaciteti maks. i pranimit (kW) - - - - - - - -
Ke;%ni i gazit pér 15°C dhe 1013 mbar 0,2/0,233 0,2 0,2 0,233 0,233 - - 0,233
m
ﬁalimi i gazit pér 15°C dhe 1013 mbar g/ - - - - - 153 153 -

* Pér Francé dhe Belgjiké
** G30 (50 mbar) duhet té porositet nga servisi kompleti i pipthave HEZ298070.

Vlerat e pipthave pér djegésin e furrés me termostat (opcion)

*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G30 **G30 G25.1
Shtypja e gazit (mbar) 20/25 20 25 20 25 28-30 50 25
Spérkatési (mm) 1,16 1,16 1,10 1,34 1,21 0,85 0,75 1,21
Bypass-vidha (mm) 0,76 0,76 0,67 0,80 0,70 0,48 0,45 0,70
Kapaciteti maks. i pranimit (kW) 3 3 3 3 3 3 3 3
Kapaciteti maks. i pranimit (kW) - - - - - - - -
Kalimi i gazit pér 15°C dhe 1013 mbar 0,285/ 0,285 0,285 0,332 0,332 - - 0,332
m3/h 0,332
Ealimi i gazit pér 15°C dhe 1013 mbar g/ - - - - - 218 218 -

* Pér Francé dhe Belgjiké
** G30 (50 mbar) duhet té€ porositet nga servisi kompleti i pipthave HEZ298070.
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MpeanucaHua, KOUTo TpAOBa ga ce cnasBaT

MpeHacTpoiBaHeTo Ha ypeaa 3a paboTa Ha Apyr BuUA ras e
nossoneHo Aa 6bae U3BbPLUEHO caMo OT cepTUdUUUpaH
cneuuanncT B CbOTBETCTBUE C YKasaHUATa OT TOBa
pPBKOBOACTBO.

FpellKu Npy NpUcbeanHAABaHe Ha 3axpaHBaHETO U Npu
HacTPOMKUTE MoraT Aa foBeAaT A0 TeXKW NoBpeAU Ha ypeaa. .
MpousBoAUTENAT Ha ypeAa He Noema HUKaKBa OTTOBOPHOCT 3a
TaKWBa NOBPEAU U LLETH.

Monsa, cbbntoaaBaliTe TOUHO yKasaTeHUTe 3HaUun Ha
naeHtTndrKaumorHara tabenka. Ako 3a ctpaHarta Bu HAma
npeaBnaeH CUMBOJS, NPU NpeHacTponkaTta ce NpuabpXante KbM
TEXHMYECKNTE HOPMATMBM Ha CBOATa CTpaHa.

Mpeaun ga MOHTVMpaTe ypenda, MoAA, MHhopMUpaiiTe ce 3a Buaa Ha
rasTta v HafAraHeTo Ha MecTHaTa rasocHadauTesnHa mpexa. MNpean
NMycKaHeTo B eKcrjioataumna Ha ypeaa nposepeTe Aain BCUUKM
HaCTPOWVKM Ca U3BbPLUEHW NPaBUIHO.

CnasBaite MeCTHUTE 1 MexdyHapoaAHUTe pasnopeadv u
npeanucaHus.

Lanata nHdopmauma OTHOCHO NPUCHEAMHABAHETO Ce Hamupa Ha
naeHTudmKaumoHHaTa Tadenka Ha rbpda Ha ypeaa.

MonbnHeTe JaHHWTE B cneaHuTe Tadnuum:

MpoayktoB Homep (E-Ne),

MpounseoacteeH Homep (FD),

MonbnHeTe hadpuyHNTE HACTPOVKK 3a BMAA Ha rasta/HanAaraHeTo,
KaKTo 1 BaNMAHWTE Cnea NpeHacTpoBaHeTo AaHHKU 3a BMAa Ha
ragra/HanAraHeTo B Tabnuuarta no-gosny.

E-Ne FD

LleHTbp 3a 0BCny)KBaHe Ha K-
EHTNTS

Bua Ha rasta/Hansarare

[aHHn OoT naeHTudurKaunoHHaTa
Tabenka

Bua Ha rasta/HanaraHe

[aHHW cnea NpeHacTpoiBaHeTo
3a Apyr svAa ras

M3nbnHeHuTe No ypeaa Moandukaumy 1 Buaa Ha KOHeKTopuTe
UrpaAT BaxkHa PoJiA Mo OoTHoleHWe Ha BesonacHarta u
CbhOTBETCTBALLATA HA UBNCKBaAHMATA ekcnaoartauua.

HU360p Ha cTpaHa 3a NpUcbeauHABaHe

MpucbeanHABAHETO KbM M3TOUYHMKA Ha ras Moxe aa 6bae
N3BbPLIEHO OT/IABO WM OTAACHO. B cnyyait Ha Hy)aa cTpaHata Ha
NPUCbEANHABAHE MOXE [1a CE CMEHM.

CnpeTe rnaBHOTO NoJaBaHe Ha ras.

Korato npucheaMHaBaHeTo KbM rasta TpadBa ga ctaHe oT
NPOTUBOMO/IOXKHATA CTPaHa, Ha NPUCHEANHUTENHUA eNEMEHT (C
KoY 22) Ha HeM3NoN3BaHWA KOHEKTOP 3a rasta TpAdsa ga Obae
nocTtaBeHa Tana (c koY 24) 1 HOBO YNNbTHEHME.

Cnen cMAHa Ha cTpaHaTta Ha NpucbhbeanHABaHe 3adb/IKUTENTHO
N3MbHETE NPOBEPKA HAa HEMPOMYCK/IMBOCTTA. 3a uenTta BuxTe
pasgena ,/llpoBepka Ha HENpPorycKInBoCTTa".
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YKasaHue: [pn npucheamMHABaHeTO Ha ypeaa TpAdBa Aa ce
13M0N3Ba AVMHAMOMETPUUEH KoY.
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[a30BO cBbp3BaHe

JlonycTMMH KOHEeKTopH

Tesan ykasaHuA BaxkaT caMo 3a MHCTanMpaHe Ha ypeaa B CTpaHu,
KOWTO Ca yKasaHu Ha uaeHTudrKkaumoHHata tadenka.

AKO ypedbT 6bae MOHTUpaH, NMPUCHEeAMHEH 1 MOM3BaH B CTpaHa,
KOATO HE e yKasaHa Ha naeHTuduKaLumoHHaTa Tadenka, TpAdsa aa
6bae M3MoM3BaHO PHKOBOACTBO 3a MHCTa/laUMA U MOHTaX, B KOETO
ce CbAbpXKaT AaHHWUTE 3a Ba/IMOHUTE YC/I0BMA Ha NpUCheaMHABaHe
B CbOTBETHATa CTpaHa.

Bunose npuceeanHABaHe

_—

P—

TS 61-210 EN
10226 R 2

é EN 10226 R '

TSENISO 228 G '~
ENISO 228 G '

CrtpaHa EN 10226 EN ISO 228

R'2 G2
(TS61-210 (TSENISO
EN 10226 228 G'%2)
R'%)

AT ABcTpuA X

BE benrua X

CH LLBenuapwua X

DE epmanuA X

ES Mcnanua X X

FR ®paHuna X

GR bpuma X

T Ntanna X X

NL Hunoepnarana X

PT MopTyranua X X

HR XbpBarcka

SL CnoBeHun

YU Cbpbuna

TR Typumna X X

PL Monwa X

RO PymMbHUMA X X

AE ObeanHeHn Apadckn Emup- X

cTBa
ZA HOxxHa Adpuka X
HU YHrapua X
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HoHeKTOp 3a npupoaeH ras (MeTaH)

Mpw paboTta ¢ NpupoaeH ras (MeTaH) NPUCHLEANHABAHETO KbM
3axpaHBaHeTo C rag crtaBa NocpeacTBOM TpbOa 3a ras uam
NoCpPeACTBOM 3alIMTEH MAPKyy C MPUCHEANHUTENIEH E/TEMEHT C
pesba OT ABETe CTPaHMu.

Cebp3BaHe cbrnacHo EN ISO 228 G'2 (TS EN I1SO 228 G'2)

1.lloctaBeTe HOBO YMAbTHEHNE HA NPUCHLEANHUTENHWA €N1EMEHT.
BHumaBavite YNABTHEHUETO Aa SIerHe npaBuiHo.

2. CBbpxeTe NPUCHEANHUTENHNA eNeMeHT (C Knrou 24) Kbm KpaA
Ha 3axpaHBaHeTo C ras (c kawy 22).

3.lNocTaBeTe pe3doBOTO ChenHeHWe Ha TpbOaTa 3a ras, pecrn. Ha
3alNTEHMA MapPKyY (C KAY 24) BbpXy CbeANHUTENTHNA €TEMEHT
1 3aTerHeTe 34paso.

4. 3a HauyMHa Ha M3MNb/IHEHME Ha U3NUTBaHe 3a HeMnpPoOMyCK/MBOCT,
MOAA, BWKTE pasaena ,/[lpoBepka Ha HernporycKamBocTTa .
OTBOpETe KpaHa 3a raaTa.

SN
=

—

YKasaHue
m *G'2: EN ISO 228 G2 (TS EN ISO 228 G'%2)

m [Mpy NPUCHeaNHABAHETO Ha ypeda TpAOBa Aa ce M3nonsea
JMHAMOMETPUYEH K/TtOY.

CsbpaBaHe cbriacHo EN 10226 R'2 (TS 61-210 EN 10226 R'%)

1.llocTaBeTe HOBO YMIbTHEHNE Ha NPUCHLEANHUTENHNUA eNeMEHT.
BHumaBawiTe ynabTHEHUETO Aa fierHe npaBuHoO.

2. CBbpxeTe NPUCHEANHUTENHNA eNeMeHT (C Knkod 24) Kbm KpaA
Ha 3axpaHBaHEeTo C ras (c koY 22).

3.locTtaBeTe pe3doBOTO CheanHeHne Ha TpbOaTa 3a ras, pecrn. Ha
3alMTEHNA MapKyy (C KAoY 24) BbpXy CbeANHUTENHNA €TEMEHT
1 3aTerHeTe 34pago.

4. 3a HauyMHa Ha M3NbAHEeHWe Ha U3NUTBaHe 3a HenpPonyCcK/MBOCT,
MOJIA, BWKTEe pasanena ,[lposepka Ha HenponyckamBocTTa”.
OTBOpETE KpaHa 3a raaTa.
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YKasaHue
m *R%2: EN 10226 R%2 (TS 61-210 EN 10226 R'%2)

m [pu npucbeaMHABaAHETO Ha ypena TpAdBa [a ce M3non3Ba
OUHAMOMETPUUEH KJIHOU.



KoHeKTop 3a BTeUHeH ras (nponaH-6yTaH)

BHumaHue!
CnagBaite BasimaHUTe 3a cTpaHaTta pasnopenou.

Mpu padoTa ¢ BTeuHeH ras (nponaH-6ytaH) NpUCHeAMHABAHETO KbM
3axpaHBaHeTo C rad crtaBa NOCPEACTBOM MapKyJy 3a rasd uam
nocpeacTBOM TBbPA KOHEKTOP.

MpeanucaHuna, kouto TpAadBa Aa ce cnasBaT Npu NpUcbeanHABaHe

C Mapkyy 3a ras:

= VI3nonsearite MmapKy4 CbC 3alluTa Win nnacTMacoB MapKy
(anametbp 8 nm 10 Mm).

= 3akpenete Mapkyya ¢ MOHTaXHO NpucnocobaeHue (Hanp. ckoda
3a MapKyy) KbM KOHeKTopa 3a rasra.

= MapkyybT TpaAdBa fa 6ble KbC WU Hamb/HO HEeMNpPOMnyCKAMB.
[ObmkmHaTa Ha Mapkyda Moxe ga 6bae makcumym 1,5 m.
CnagBaiite geicTealumTe pasnopeadn.

m MapKyyubT 3a rasra TpadBa Aa ObAe CMeHAH eXeroaHo.

1.locTaBeTe HOBO YMbTHEHNE HA NPUCHEANHUTENHNA ENEMEHT.
BHumaBarite YNABTHEHWETO Aa nerHe npasuiHo.

2. CBbpKeTe NPUCHEANHUTENHNA eNeMEHT (C Knrod 24) KbM Kpad
Ha 3axpaHBaHeTo C ras (c Ky 22).
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3.[locTaBeTe 3almMTEHNA MapKyy U FO 3aTerHeTe C BUHTOBA
crnodka unn cbe ckoba 3a MapKyu.

—
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4. 3a HauMHa Ha W3Mb/HEeHMe Ha U3NUTBaHe 3a HenponyCcKAMBOCT,
MONA, BWKTE pasaena ,[IpoBepka Ha HenporyCcKamMBocTTa ",
OTBOpETE KpaHa 3a rasTa.

YKasaHue: Mpy npucbeanHABaHeTo Ha ypeada TpAdBa aa ce
N3Non3Ba AMHAMOMETPUYEH K/THOU.

lNpeHacTpouBaHe 3a Apyr BUA ras

MpeHacTpoiBaHe 3a paboTa Ha Apyr BUA ras

» [pucbeanHUTENHUAT KOHEKTOop TpAdBa Aa Obae CMEHEH.
m [io3nTe Ha ropesnkute Tpadsa Aa 6b4aT CMEHEHN.

m B cboTBeTCTBME C ha®puuHMTE HACTPOWKM 3a rasrta GannacHuTe
oontose TpAdBa uan aa 6baaT CMeHeHu, Uy GbaaT 3aBuUTh 40
ynop.

= B cnyuali ye uma MOHTUpaHW, A3nUTe Ha ypHaTa 1 Ha rpuna
TpAGBa Aa ObaaT CMEHEHM.

Ha gtosnte uma HaHeceHu Undpu, KOMTO NokassaT AnaMeTbpa UMm.
Mo-noapoBHa nHhopMaLuna 3a NoaAXoJAlmMTe 3a ypena B1aoBe ras
N CbOTBETCTBALUMTE UM rasoBum At03K Le HaMepuTe B pasaern

, [EXHNYECKM CBOVCTBA - rad”.

Cnepa npeHacTpoWBaHeTO

= Cnepn npeHacTpoMBaHETO Ha Apyr BUA rad 3agb/MKUTENHO
N3Mb/IHETE NPOBEpPKa Ha HeNpPoMnyCcKAIMBOCTTA. 3a uenTta BuxTe
pasnena ,[lpoBepka Ha HernponyckamsocTra”.

m Cnepn npeHacTponBaHeTo Ha Apyr BuA ras Tpaosa Aa 6bae
NpOBEepPEHO NPaBUIHOTO hopMMpaHe Ha naamMbka. 3a uenta
BWXTE pasaena ,/lpaBu/iHOTO (hopmupaHe Ha riambKa“.

= [lonmbiHeTe AaHHWTE 3a radTa, 3a KOATO e NPeHacTPOeH ypeaa, u
HanAraHeTo My B Tadiuuata. 3a uenta BuxTe pasaen
L[peanucaHna, kouto TpA6Ba Aa ce criassar”.

BHumaHue!

Cnea npeHaccTpoiiBaHe Ha Apyr BuA ras TpAGsa Aa Obae
3asieneHa nerneHKa Ha NpeaBuaeHoTo 3a Uenta MACTO Ha
naoeHTudrKaunoHHarta tabenka ¢ AaHHW 3a Buaa Ha rasta v 3Besaa
JA CE CMA3BA BE3YCIOBHO.

Heo6xoanMmu 3a npeHacTpoMKaTa YacTH

HeobxoaummuTe 3a npeHacTporkara Ha Apyr ra3 Cbr1laCHO TOBa
PBKOBOACTBO 4YaCTu Ca NOKalaHW Nno-Aony.

[MpaBUNHWAT AMameTbp Ha At3uTe We HamepuTe B Tabnuuata B
pasnen , TexHnyecku ceovictea - rasd”.

BuHarn nanonaeairte HOBW YMNABTHEHUA.

MPUCHEAVHUTENHWUAT EN1EMEHT 3a rasrta Moxe aa 6bae pasinueH
criope BMaa Ha rasta v cneunduyHiTe 3a cTpaHara pasnopeadu.

(*) Mpwn M3MBAHEHMETO Ha MPUCHEAMHABAHETO KbM 3axpaHBaHETO C
ras Tpadea fa Obaat U3nosi3BaHn Tean YacTu.

BainnaceH 6onT

Hro3a Ha ropenkarta

@

(*) YnnbTHeHuHe
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(*) NpucbeaMHUTENEH €NEeMEHT 3a
npupoaeH ras

(meTaH: G20, G25)
TS 61-210 EN 10226 R~
EN 10226 R'2

(*) NpucbeanHUTENEH €NEeMEHT 3a
npupoaeH ras

(meTaH: G20, G25)
TS EN ISO 228 G'2
EN ISO 228 G2

(*) NpucbeanHUTENEH €NEeMEHT 3a
BTEYHEH NeTponeH ras (nponax-
6ytan: G30, G31)

MNpucbeaMHuTeneH eneMeHT 3a rasta

Tana (3aTBapALl enemMeHT)

CMfAHa Ha Aro31Te Ha ropenKuTe

1. /I3kntoueTe BCMUKM KOYOBE Ha NMaHena 3a ynpas/eHue.
2. CnpeTe nogaBaHeTo Ha ras.

3. [leMOoHTMpanTe noctaBkaTa 3a TEHIKEPU 1 YacTute Ha
ropenkuTe.

4. Ceanete at03nTe Ha ropenkute (MHOyceH Koy 7).

5.3a yctaHoBABaHe Ha A03NUTe Ha ropesikuTe BuxTe Tabauuara B
pasnen , TexHuyecku ceovicTea - ras".
[locTaBeTe HOBUTE AtO3U B CbOTBETHATA FrOpesnka.

Cnen cmAHaTa Ha Ato3nTe U3MbHETE NpoBepKa Ha
HenponyckAMBOCTTa. 3a uenTa BuxTe pasaena ,/lpoBepka Ha
HenpornyckamBocTra“.
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PerynupaiTe unu cmeHete bainacHuTe
6onToBe Ha ropenKara U perynupante Mankus
nnambK

BainacHuTe 6onToBE perynvpaTt Hall-Mankarta BUcounHa Ha
nnambka Ha ropenkara.

MpurotoBneHun
CnpeTe nogaBaHeTO Ha ras.

A OnacHOCT OT TOKOB yaap!
CnpeTe enekTpUUECKOTO 3axpaHBaHe Ha ypeaa.

1. /I3kntoueTe OT Kkoya Ha naHena 3a ynpas/ieHue.

2.CBannaiiTe pbKOXBATKUTE HA K/HOUOBETE eaHa el Apyra,
NMOHeXe ca 3ApaBo 3akpeneHu 3a naHesa 3a yrnpaeneHue, Kato
rM abpnarte npaso Hanpes.

npeHaCTpOﬁBaHe OT NpUpPOAEH ra3 Ha BTe4HeH
ras
B cnyuaii, ye ypeabwT npu AocTaBkaTa (3aBocka perynmpoBka) e

HacTpoeH 3a npupoaeH ras (NG: G20, G25) n cera 3a nbpsu MbT
ce npeHacTponBa 3a BTeuHeH ras (LPG: G30, G31):

3a moaenu cbeC 3awMTa Ha 3anansBaHeTo:

3a gocTturaHe Ha Barinac a3nTe, 00CNyXBaLWIMAT NaHen TpAdBa aa
ce AeMoHTUpa. BuxTe rnasa "[JeMoHTax Ha 06cayxBalma naHes".
Bavinac aiosute TpAdBa Aa ce 3aTerHart 40 yrnop.

Cnen ToBa TpAadBa Aa U3MbAHWTE Pa®OTHUTE CTLMKK B rnaBa
"MoHTaxx Ha 0BCayxBaluma naHes "

3a moaenu c rasoBa ¢ypHa (onuuAa):

3a gocturaHe Ha Galinac Ato3arta nof KpaHa Ha ropesnkarta Tpadsa
[a nemoHTupaTe obcnyxsalina naHen. Buxre rnasa "JeMoHTax Ha
o6enyxsaluma naHes "

balinac alosara Ha ropesnkara Ha dypHaTa TpAOBa fa ce saTerHe
110 yrop.

Cnen ToBa TpAGBa Aa U3MbAHUTE PaBOTHUTE CTHIMNKK B rasa
"MoHTaxx Ha 0BcayxBaLmAa naHesn".

MpeHacTpoiBaHe OT BTEUHEH ra3 Ha NpUpoAeH
ras

Korato ypeabsT TpAGBa Aa Obae NpeHacTpoeH OT BTeYHEH
neTposieH ras (nponar-OytanH: G30, G31) Ha npupoaeH ras
(meTtaH: G20, G25), unm ToBa NpeHacTporiBaHe Beye e Bunno
N3BbPLIEHO 1 cera Tpdea Aa 6be HanpaBeHo B oOpaTHa nocoka:

BCUuKM GainacHu 6onToBe Ha ypeaa TpAdBa Aa 6baat cMeHeHu. 3a
uenTa HanpaBseTe crnpaBka B pasaen ,/JeMOHTax Ha Karaka Ha
rnaHesa 3a ynpas/ieHne".

Tpabdea aa 6baaTt M3Mb/HEHW CbLUO ykasdaHuATa oT pasnen ,CmaHa
Ha GavinacHuTe KaanaHu".

Cnen ToBa cnensavite ykasaHmATa OT pasgen ,MoHTax Ha Karaka
Ha naHesia 3a yrnpas/ieHne".



CBaneTte Kanaka Ha naHena 3a ynpasneHue 6. OTCTpaHeTe KanaukuTe Ha NpouIuTe oTNPea OTIABO U OTAACHO
(6e3 npu ToBa fia HaapackaTe ropHata NoBbPXHOCT). PaxnabeTe

1. AKO € MOHTUPaH, AEMOHTUPAaRTe rOPHMA Kanak Ha ypeana. 3a nexawmTte otaony 6onTtose (TZO
LenTa ro xeaHeTe C [ABe pblie OTCTPaHU U ObpranTe Harope.
[opHUWAT Kanak ce otaenA. BHumasanTe aa He namecTute
naHTuTe. | 8 g CIEY: H
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7.071CTpaHeTe pbKoOxBaTkmTe Ha katodoseTe (T15) n passuiite
nsata 6onta (M4) Ha Kanaka Ha naHesna 3a ynpasieHue.

2. [leMOHTMpaiTe nocTaBkaTta 3a TeHIKepu 1 yacTute Ha
ropenkuTe.

8. XBaHeTe BHMMATE/NHO C ABeTe pblie NpeaHua Kanak u ro
nosaurHeTe BHumatenHo. OcsodoaeTe npeaHnAa Kanak ot
KpenexuTe. [locne BHUMATENHO NpeMecTeTe Hanpea Kanaka.

3. ﬂeMOHTI/IpaIZTe aBarta 6onTa (T20) oTnpen oTnABO U OTOACHO Ha BHumaBalnte nga He nospeante kadena n [a He paseanHuTe
naoyarta Ha HarpesaTenHuA NaHesn. He maxalTe Hamupalute ce BPb3KUTE.
0TAONY NacTMacoBu AeTannu.

4.3a moaenu ¢ ropenka Yok (onuusa): Passuiite 4-Te 6onTa Tvn CwmAHa Ha 6aunacume 60"T°Be

Topkc (M4) Ha ropenkara Yox. 1. Pasxnaberte GaiinacHute 6onTtose ¢ npasa oteepka (Ne 2).

5. XBaHeTe 31paBo njo4Yarta Ha HarpeBaTe/iHMA NaHen oTnpea U A Pagsuiite GaiinacHute 60NTOBE.
nosaurHete Han-mHoro 30°. MNMoanpeTe nnoyarta Ha
HarpesaTenHuaA nNaHesn ¢ NPeaBuAeHOTO 3a uenta
npucnocoB/eHne, NOCTABEHO Ha MOHTaXHaTa njoya Ha
npeaHuTe ropesnku.
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2.C nomoLUTTa Ha Tabnuuara MoxXeTe Aa onpeaesnuTe oT Kaksu
HOoBW BalinacHn BOATOBE Ce HyX/JaeTe cfel CMAHa Ha BuAaa Ha
rasta. 3a uenrta BuWxTe pasaena , TexHunyecku ceovcTsa - ras”.

3.TMpoBepeTe Aanv yrnibTHeHUATa Ha OalinacHute 6oONTOBE ca
nocTaBeHu NpaBUAHO U Janu dyHKUMoHMpaT 6e3npobaemHo.
MNanonssaiite camo GaiinacHy 60NToBe ChC 3APAaBU YNTbTHEHNA.

o

4.TocraseTe HoBWTE BaiinacHn BONTOBE U M1 3aTerHeTe 3apaso.
YBepeTe ce, ue OarinacHuTe GONTOBE ca NOCTaBEHW Ha
NpaBWIHUTE CNUpaTeHN KpaHoBe.

5.B 1031 MOMEHT 3aab/KUTENHO U3MbHETE NPOBEPKA Ha
HenponyckAMBoOCTTa. 3a uenta BuxTe pasaena ,/llpoBepka Ha
HernpornyckamBocTTa”.

MoHTa Ha oécnymsau.mn naHen
MOHTaXxbT ce M3BbpLUBa B oOpaTeH pes.

1. XBaHeTe BHMMATE/IHO C [ABETE pPbLIe NaHena v ro nocraBete
BHMMaTenHo. BHuMaBaliTe aa He nospeaute kabenute n fa He
pasxnadute Bpb3kuUTe. JlIeko NpeMecTeTe Ha3aa 1 NOCTaBETE BbB
durkcunpalumTe ocTpueTa.

2.MocTaBeTe obpaTHo BUHTOBETE (T15) (M4), KouTo ca Bunm
CBasieHn OT naHena.

3.MocTaBeTe oTHOBO BMHTOBETE (T20), CBaNIEHN OT PPOHTA/THUTE
npoduan OTAACHO 1 OTNABO, U W 3aTerHete. [locTaBeTe OTHOBO
nnacTtMacoBumA Kanak.

4. BHumarenHo nocraBeTe OTHOBO roTBapckuA nnot. BHumasarite
n1acTMacoBUTe AeTaiinv, KomTo TpAadBa Aa ocTtaHar nof
BMHTOBETE, Ja He uanagHat. 3asuiiTe OTHOBO ABaTa BuHTa (T20)
Ha roTBapCKMA M0T OTAACHO W OT/NIABO.

5.3a moaenu ¢ yok ropesnka (onumaA): 3aBniiTe 0THOBO 4-Te Torx
BuHTa (M4), KOUTO CTe pa3BUAN OT YOK ropesnkara.

6. B cnyual, ye ypeabT MMa NoKpUBHA naova, APHXKTE A
BEPTMKA/IHO OT ABEeTe CTpaHu U A noctaseTe OaBHO OTHOBO B
cTomkara.

7.MocTaBeTe OONHUTE YacTu Ha ropesikara B 3aBUCUMOCT OT
pasmepa B CbOTBETHaTa Noauumda. BHumaBaliTe 3a ToBa
3ananBallunTe ceely Aa Obaart NocTaBeHn B ChOTBETHUTE OTBOPU
[0 [ONHWUTE yacTu Ha ropenkara. loctaBeTe Kanaka Ha
ropesikara B cpefara Bbpxy CbOTBETHWUTE A0/HM YacTu Ha
ropeskara.

8.locTaBeTe OTHOBO pelleTKaTa UaK ckaparta Ha noctaskarta 3a
TeHmKkepn. BHMMaBarite noctaBkarta 3a TEHIKEPW [a € COXeHa
Ha 80 MM pasCToAHME BbPXY NMOMOLLHATa ropeska.

9. BHumarenHo nocrtaeeTe NpeBKAtOUBATENHUTE APBXKKU.

10.B Tasu hasa 3agbxkmuTeNnHo npoeepeTe padoTHOTO NoBeaeHne
Ha ragoara ropeska. Buxre rnasa "besonacHo noseaeHne Ha
ropeHe".

11.MMpoBepeTe, Aann ypenbT GyHKUMOHMPa Oe3ynpeyHo.
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CmAHa Ha ropenkaTta Ha ¢pypHaTa (onuua)
MpurotoBneHusa

M3kntoueTe BCUUKM KNIOUYOBE Ha NaHena 3a ynpasneHue.
CnpeTe nogasaHeTo Ha raa.

/\ onacocr or Toxos yaap!
CnpeTe eneKkTpnyeckoTo 3axpaHBaHe Ha ypena.
CmsAHa Ha aro3aTa Ha rasoBaTa ropesika Ha ¢pypHaTa

1. OTBOpETE BpaTarta Ha (ypHara.
2. PasxnabeTte npegHna KpenexeH OONT Ha naHena Ha ObHOTO.

3. XBaHeTe 3apaBo OTNpea naHena Ha AbHOTO, NOBAWUIHETE TO U MO
n3abpnanTe HaBbH.

4. PasBuiite KpenexHua OONT Ha ropenkaTta u BHUMAaTEeHO
n3Bagete ropesnkara Ha gypHata. Cera A3nTe Ha ropenkara ca
cBOOOAHO JOCTbMNHW. BHMMAaBaWTe fa He ObaaT noBpeaeHu
KOHEKTOpUTE Ha TepMOoeneMeHTa v Ha 3anaautenHara ceell.

5. PasBuiiTe Alo3aTa Ha BXOAa Ha ropesnkata Ha rbpda Ha dypHaTta
(C nomoLuTta Ha ryx KoY 7 Mm).

6. OT KakBa At03a e nmarte Hyxaa cnef NpeHacTpoBaHeTo Ha
rasoBOTO 3axpaHBaHe, MOXeTe [a YCTaHOBUTE MOCPENCTBOM
TabnuuaTa. 3a uenta BUXTe pasaena ,, TexHMyecku cBorcTsa -

“

ras”.
7.TocTaBeTe HoBaTa at03a 1 A 3aTerHeTe.

8. B 1031 MOMEHT 3aAb/HKUTENHO N3MBHETE NPOBEPKA Ha
HenponyckKnnBocTTa. 3a HauMHa Ha U3MbHEHWe Ha U3nuTBaHe
3a HenponyCcKIMBOCT, MOAA, BUXTE pasdaena ,/lpoBepka Ha
HenponyckamBocTra“.

9. MocTaBeTe OTHOBO ropesikara Ha ypHaTa, kato BHMUMaBarte aa
He NnoBpeanTe KOHEeKTOpUTe Ha TepMoenieMeHTa 1 Ha
3ananutenHara cBeLl. 3aTerHeTe OTHOBO MOHTaXHUA OONT.

10.B 1031 MOMEHT 3aQb/IKUTENHO U3Mb/HETE NPOBepKa Ha
dopmMMpaHeTo Ha nnambka. 3a Lenta BuxTe pasagena
,[1paBWiIHOTO (hopmupaHe Ha rnaambka“.

11.[locTaBeTe OTHOBO MaHesa Ha AbHOTO.



CwmsfAHa Ha ropesnkaTa Ha rpuna (onuus)

1. OTBNpeTE Bpartara Ha dypHarta.

2. PaszsuiiTe 60nTa, hukcupall MOHTaXKHMUA NaHen Ha ropenkara Ha
rpuna KbM camata ropesika, U BHUMaTeHO M3BaeTe ropenkara
npaBo Hanpe. BHumaBaiTe aa He 6baaT nospeaeHu
KOHEKTOPUTE Ha TEPMOENIEMEHTA 1 Ha 3anantenHara cell.
Cera Oo3ute Ha ropesikara ca cBOOOJHO [OCTBIHM.

3.PasBuiiTe aro3arta Ha ropenkara Ha rpuna (ryx Koy 7 Mm).

4. OT KakBa [103a Lie umate Hyxaa c/ea npeHacTporiBaHeTo Ha
BWAa Ha rasTa, MOXeTe [Ja yCcTaHOBUTE NOCpPeaACcTBOM Tadnuuara.
3a uenta BuxXTe pasaena , TexHu4yecky CcBoycTaa - ras”.

5.[locTaBeTe HoBaTa AK03a 1 A 3aTerHeTe.

6.B T031 MOMEHT 3aAb/HKUTENHO N3Mb/HETE NPOBEPKA Ha
HenponyckAMBOCTTa. 3a HauMHa Ha U3Mb/IHEHME Ha U3NUTBaHE
3a HenponyCcKIMBOCT, MOAA, BMXTE pasaena ,/lpoBepka Ha
HenponyckamBocTTa”.

7.lMocTaBeTe OTHOBO ropesikarta Ha rpuna, Kato BHMMaearte aa He
noBpeanTe KOHEKToOpuTe Ha TepMmoenieMeHTa 1 Ha
3ananutenHara ceell. 3aBuiTe OTHOBO OONTOBETE.

8.locTaBeTe ynabTHEHMETO B ropeskara Ao ynop.

9. B 1031 MOMEHT 3aA4b/KUTENTHO N3MBIHETE NPOBEpKa Ha
dopmupaHeTo Ha nNnambka. 3a Lenta BuxTe pasaena
,[paBnIHOTO hopmMmupaHe Ha riambka“.

I'IpOBepKa Ha HEeNpPonyCKJINBOCTTaA U Ha q)yHI'(LI,I/lOHMpaHeTO

A OnacHOCT OT eKcnnoausa!

NsBarealite oOpasyBaHeTo Ha UCKpW. He nanonseaite oTKpuUT
OlbH.

[MpoBepnABariTe HENPOMNYCKANBOCTTA CaMO CbC CrneumasneH cnpen 3a
OTKpMBaHE Ha TeYoBe.

B cnyuyan Ha Ted Ha ras

CnpeTte nogaBaHeTo Ha raa.

MNpoBeTpeTe N0OPEe NOMELLEHNETO.

MpoBepeTe olle BeJHBX KOHEKTOPWTE Ha rasTa 1 Ha ato3unTe.
MoBTOpETe NpoBepKaTa Ha HenponycKIMBOCTTa.

MpoBepKaTa Ha HeNPOMyCKIMBOCTTa TpAOBa fa Obae N3BbpLUBaHA
OT [Be /MuUa Npu cnasBaHe Ha CAefHWUTe yKasaHuA.

MpoBepKa Ha CBbP3BaHeTO Ha rasta

1. OTBOpETE KpaHa 3a rasTa.
2. HanpbckaiTe KOHeKTopa CbC CMpen 3a TbpCeHe Ha Teyose.

B cnyuait, ye ce obpasyBaT MasiKu Mexypueta Uan naHa,
nokassallM Tey Ha ras, Mond, creBanTe ykasaHuATta oT pasgen ,B
c/yyar Ha Ted Ha ras”.

M3nbnHeTe cblmMTe CTHIKK 3a YacTTa, 3aTBOpeHa ¢ tanara.

I'IpOBepKa Ha AFO3UTEe Ha ropesikarta

1. OTBOpETE KpaHa 3a raaTa.
Ma3BbplieTe NpoBepka 3a HeMpPoOMyCKIMBOCTTa Ha BCAKA At03a
NnooTAeNHo.

2. 3atBopeTe BHUMATEHO C MPBCT UK CbC CNEeUnaHO
npucnocobeHne 0TBOPA Ha At3ara, KOATO NpoBepABsaTe.

3. Hanpbckante atosarta CbC Crnpei 3a TbpCeHe Ha TeYoBe.

4. HatucHeTe kntoya 3a nsdupaHe Ha hyHKUMUTE U ro 3aBbpTeTe
0BpaTHO Ha YacoBHMKOBATa CTpenka. Taka kbM Aro3ata e Obae
nycHarT ras.

B cnyuai, ye ce o6pasyBaT Masiku MexypyeTta Uan naHa,
nokaseally Te4 Ha ras, Mona, cneasarTe ykasaHuaTa oT pasaen ,B
c/yyar Ha Ted Ha ras”.

MpoBepKa Ha 6ainacHUTe GonToBe

1. OTBOpETE KpaHa 3a rasTa.
M3BbplieTe NpoBepKa 3a HENPOMYCKINBOCTTA Ha BCEKM
BaiinaceH OONT NOOTAEHO.

2. 3aTBOPETE BHUMATE/IHO C MPBCT WK ChC CMeLnanHo
npucrocoberne o0TBOpa Ha AK3ara, KOATO NpoBepABare.

3. HanpbckanTe gro3arta Ha npoBepABaHaTta ropesika CbC cnpen 3a
TbPCEHE Ha Teyose.

4. HatncHeTe pbKoxBaTkaTa Ha K/ltoya U ro 3aBbpTeTe 00paTHO Ha
YyaCoBHWKOBATa CTpesika. Taka KbM Ato3aTa we Obae nycHar ras.

B cnyuaii, ye ce obpagdyBaT Masikv MexypueTa Ui naHa,
nokaseallil Tey Ha ras, Mo/s, cineaBainTe ykasaHuaTta oT pasaen ,B
c/lyyqart Ha Tey Ha ras”.

HPOBepETe Aro3aTa Ha ropesikata Ha ¢ypHaTa
(onuwuA)
1. OTBOpETE KpaHa 3a rasta.

2. 3aTBOpETE BHMMATE/IHO OTBOPA Ha Ato3arta Ha ropenkara Ha
dhypHaTa ¢ NPBLCT UK CbC CneunanHo npucnocodeHue.

3.HanpbckaiiTe alosarta CbC Crpeit 3a ThpPCeHe Ha Teuose.

4. HaTucHeTe Kntoua 3a usbupare Ha MyHKLMUTE 1 To 3aBbpTeTe
o0paTHO Ha YacoBHMKOBaTa CTpesika. Taka KbM Ato3ata Lie 6bae
nycHar ras.

B cnyuaii, ye ce obpadyBaT Maskv MexypueTa Ui naHa,
nokasBeallin Tey Ha ras, Mo/s, creaBaiTe ykasaHuaTa oT pasaen ,B
c/lyyqart Ha Tedy Ha ras”.

HPOBepKa Ha Aro3aTta Ha ropesikata Ha rpuna
(onuwuA)
1. OTBOpETE KpaHa 3a rasta.

2. 3atBOpeTe BHMMATE/IHO OTBOPA Ha Ato3aTa Ha rpuaa ¢ npbCT Uan
CbC cneunanHo npmonocoéeHme.

3.HanpbckaiiTe alosarta CbC Crpeit 3a ThPCEHe Ha Teuose.

4. 3aBbpTeTe Koua 3a u3bupaHe Ha yHKUMUTE Ha dypHaTa
00paTHO Ha YacoBHMKOBAaTa CTpesika. Taka KbM Ato3ata Lie 6bae
nycHar ras.

B cnyuaii, ye ce obpadyBaT Masiky MexypueTa uam naHa,
nokaseallin Tey Ha ras, Mo/, CreaBainTe ykasaHuaTta oT pasaen B
c/lyqart Ha Tey Ha ras”.
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NMpaBunHo popmupaHe Ha NIamMmbKa

fopenka

Cnefl BCAKO NpeHacTpoiBaHe Ha HOB BMA ras Tpadsa aa 6baat
NPOBEPEHN POPMUPAHETO Ha MIaMbKa 1 TeMNepaTypHOTO
noBefeHne 3a BCAKA ropeska.

B cnyuait Ha npo6niem cpaBHeTe CTOMHOCTTa 3a Ato3ata CbC
CTOMHOCTTa OT Tabnuuara.

Camo 3a mogenu 6e3 salmTa Ha 3ananBaHeTo

1.3ananeTe ropenkara Ha HarpesartesniHaTta 30Ha, KakTo e OnmMcaHo
B PBbKOBOACTBOTO 3a ekcnaoarauna.

2.TpoBepeTe NpaBuIHOTO opMUpPaHe Ha naaMbKa Npu ronAam u
npu MaTbk nnambk. MnamMbkbT TpAGBa Aa ropu HEMPOMEH/IMBO 1
paBHOMEPHO.

3.TpeBkntoueTe 6'bp30 OT K/itoYa 3a niaMmbkKa Mexay ronam m
Ma/TbK naMbK. [10BTOpETEe TO3M NPOUEC HAKOIKO MbTU. [[a30BMAT
nnambk He OuBa na yracsa wnau na Tpentun.

Camo 3a moaenu cbC 3alluTa Ha 3ananBaHeTo

1.3ananete ropenkarta Ha HarpeartesiHata 30Ha, KakTo e onncaHo
B PBbKOBOACTBOTO 3a ekcrnsoarauna.

2.3aBbpTeTE KtOUa Ha ropesnikata Ha CMMBO/A C Mak1A NAamMbK.
[TpoBepeTe ganu 3awmTarta Ha 3anasiBaHeTO € aKTMBMpaHa, cnea

TexHUYEeCKU CBOUCTBA - ras

Tyk Lle HamepuTe CMMCHK Ha pasnyHUTE BUOOBE ras u
CbOTBETHUTE VM CTOMHOCTMW.

CTOMHOCTH Ha fro3aTa 3a MOMOLLHA ropernKa

KaTo KAYbT € 0cTaHan 0kKoao 1 MuHyTa B MOIOXKEHME ,MaTbK
nnambk” .

3.lpoBepeTe NpaBMAIHOTO hopMUpPaHe Ha naambKa Npu rofAam u
NPV MaTbK MiaMbk. M1amMbkbT TPAGBa Aa ropy HENPOMEH/IMBO Y
paBHOMEPHO.

4. MpeskntoyeTe OBPIO OT K/tOUa 3a NaaMmbka Mexay roaam u
Mabk nnambK. [1oBTOpEeTe TO31 NPOLIEC HAKOMKO MbTW. [[a30BMAT
nnambK He OuBa Aa yracsa Wav ga TpenTu.

dypHa
JHonHa razoBa ropesika unu ropenka Ha rpuna (onuun)

1. 3ananete nonHata ras3oBa ropesika, Kakto € onmcaHo B
PBKOBOACTBOTO 3a ekcnaoarauna.

2. [MpoBepeTe hopMmnpaHeTo Ha niambka Npu OTBOPeHa BpaTa Ha
dypHarTa:
MnambkbT TPAGBa Aa ce NPocTUpa PaBHOMEPHO BbB BCUYKMN
NMOCOKM (B MbPBUTE MUHYTK MOXE Aa UMa NIeKN OTKIOHEHUA, cren
ToBa NnambUMTe TPAOBA Aa ropAT 6e3 NPoOMeHMN).

3.3a na npoBepuTe N3NPaBHOTO MYHKLMOHUPAHE Ha
TEPMOE/IEMEHTA, OCTaBeTe ypeaa aa padoTh HAKOSIKO MUHYTK.

AKO e HeobxoaMmo, NpoBepeTe HacTpokuTe. Mpu HensnpPaBHO
DyHKUMOHUPaHe cMmeHeTe BarinacHua OONT Ha ropenkara.

*G20/ G20 G20 G25 G25 G30/ **G30 G25.1 G27 G30
G25 G31
HanaraHe Ha rasrta (Mmunmdapa) 20/25 20 25 20 25 28-30/ 50 25 20 37
37
[toza (Mm) 0,72 0,72 0,68 o,77 0,72 050 0,43 0,72 0,77 0,47
BainaceHn 60T (MM) 0,50 0,50 0,50 0,50 050 030 0,30 0,50 0,50 0,30
Makc. BxogHa mouHocT (kW) 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Makc. BxoaHa molHocT (kW) <0,65 <=0,55 <=0,55 <=0,55 <0,55 <=0,55 <0,55 =<0,55 <0,55 <0,55
[asoB noTok npu 15°C 1 1013 munndapa m3/y 0,095/ 0,095 0,095 0,111 0,111 - - 0,111 0,116 -
0,111
[asoB noTok npu 15°C 1 1013 munndapa r/u - - - - - 73 73 - - 73
* 3a ®paHuma n benrua
** G30 (50 munmnbapa) TpAbGBa Aa ce nopbya oT cepsnsa HEZ298070 — KOMMNIEKT AI03W.
CTOMHOCTH Ha Aro3aTa 3a HopmasnHa ropenka
*G20/ G20 G20 G25 G25 G30/ *G30 G25.1 G27 G30
G25 G31
Hansarane Ha rasra (munnbapa) 20/25 20 25 20 25 28-30/ 50 25 20 37
37
[ioza (Mm) 0,97 0,97 0,91 1 094 065 058 094 1,00 0,62
BannaceH 6onT (MM) 0,58 0,58 0,58 0,58 058 038 0,38 0,58 0,58 0,38
Makc. BxoaHa molHocT (kW) 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75
Makc. BxogHa mouHocT (kW) <0,9 <0,9 <0,9 <0,9 =0,9 <0,9 <=0,9 <0,9 <0,9 <0,9
['asoB notok npu 15°C n 1013 munundapa m3/y 0,167/ 0,167 0,167 0,194 0,194 - - 0,194 0,203 -
0,194
[asoB noTtok npu 15°C n 1013 munndapa r/u - - - - - 127 127 - - 127

* 3a ®paHumna n benrua

** G30 (50 munnbapa) TpadBa ga ce nopbya oT cepsmsa HEZ298070 — KOMMAEKT AtO3MU.
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CTOMHOCTH Ha Ato3aTta 3a ropesnKa Yok (onuua)

*G20/ G20 G20 G25 G25 G30/ **G30 G25.1 G27 G30
G25 G31
HanaraHe Ha rasra (Munmbdapa) 20/25 20 25 20 25 28-30/ 50 25 20 37
37
[o3a (Mm) 1,35 1,35 1,20 1,45 1,40 09 0,75 1,40 1,46 0,90
BannaceH 6onT (Mm) 0,88 0,88 0,88 088 088 055 055 088 0,88 0,55
Makc. BxoaHa moLHocT (kW) 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6
Makc. BxoaHa mouHocT (kW) <1,7 <1,7 <1,7 <1,7 <17 <1,7 <1,7 =<1,7 <17 <1,7
[asoB notok npu 15°C n 1013 munndapa m3/u 0,342/ 0,342 0,342 0,398 0,398 - - 0,398 0,418 -
0,398
[asoB notok npu 15°C n 1013 munndapa r/u - - - - - 261 261 - - 261
* 3a ®paHuma n benrua
** G30 (50 munubapa) TpAbea fa ce nopbua oT cepeusa HEZ298070 — komnnekT Ao3u.
CTOMHOCTH Ha Aro3aTa 3a MOLUHaTa ropenka (onuus)
*G20/ G20 G20 G25 G25 G30/ **G30 G25.1 G27 G30
G25 G31
HanAraHe Ha rasta (Munnbapa) 20/25 20 25 20 25 28-30/ 50 25 20 37
37
[o3a (Mm) 1,16 1,16 1,10 1,34 1,21 0,85 0,75 1,21 1,38 0,80
BannaceH 6onT (Mm) 0,75 0,75 0,75 0,75 0,75 046 046 0,75 0,75 0,46
Makc. BxoaHa moLHocT (kW) 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3
Makc. BxogHa mouHocT (kW) <1,3 <1,3 <1,3 <1,3 <1,3 <1,3 <=1,3 <1,3 <1,3 <1,3
[asoB notok npu 15°C n 1013 munndapa m3/y 0,285/ 0,285 0,285 0,332 0,332 - - 0,332 0,348 -
0,332
[asoB notok npu 15°C n 1013 munnbapa r/u - - - - - 218 218 - - 218
* 3a ®paHuma n benrua
** G30 (50 munnbapa) TpadBa ga ce nopbua oT cepBmsa HEZ298070 — KOMNAEKT AtO3N.
CToMHOCTH Ha Aro3aTa 3a ropesnkarta Ha rpuna (onums)
*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G30 **G30 G25.1
HanaraHe Ha rasta (Munubapa) 20/25 20 25 20 25 28-30 50 25
Ho3za (Mm) 1,00 1,00 0,98 1,13 1,10 0,70 0,62 1,10
Bainacen 6ot (MM) - - - - - - - -
Makc. BxoaHa motHocT (kW) 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1
Makc. BxogHa mouHocT (kW) - - - - - - - -
lasos notok npu 15°C n 1013 munnbapa  0,2/0,233 0,2 0,2 0,233 0,233 - - 0,233
M3/y
lasos notok npu 15°C n 1013 munundapa r/ - - - - - 153 153 -
Yy
* 3a ®paHuuna n benrua
** G30 (50 munnbapa) Tpadsa ga ce nopbya oT cepBusa HEZ298070 — KOMMAEKT AtO3W.
CTOMHOCTH Ha Ato3aTta 3a ropesiKa ¢ TepmocTat (onuuaA)
*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G30 **G30 G25.1
HanaraHe Ha rasrta (Munmbapa) 20/25 20 25 20 25 28-30 50 25
[o3a (Mm) 1,16 1,16 1,10 1,34 1,21 0,85 0,75 1,21
BainaceH 6onT (Mm) 0,76 0,76 0,67 0,80 0,70 0,48 0,45 0,70
Makc. BxoaHa motHocT (kW) 3 3 3 3 3 3 3 3
Makc. BxogHa mouHocT (kW) - - - - - - - -
[asoB notok npu 15°C n 1013 munudapa 0,285/ 0,285 0,285 0,332 0,332 - - 0,332
M3/y 0,332
[asoB notok npu 15°C n 1013 munundapa r/ - - - - - 218 218 -

y

* 3a ®paHuma n benrua
** G30 (50 munmnbdapa) Tpadea aAa ce nopbua ot cepsusa HEZ298070 — KOMNAEKT AtO3MN.
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Mjere koje treba postivati

Preinaku uredaja na drugu vrstu plina smije izvrsiti samo
ovlasteni serviser prema uputama u ovom prirucniku.

Neispravan prikljucak i krivo podeSavanje mogu uzrokovati
velika osteé¢enja na uredaju. Proizvoda¢ uredaja ne preuzima
nikakvu odgovornost za oste¢enja i smetnje ove vrste.

Molimo pridrzavajte se simbola na ozna¢noj plocici. Ukoliko za
vasSu zemlju ne postoji simbol, poStujte vazece tehnicke
smjernice koje su na snazi u vasoj zemiji.

Prije postavljanja uredaja se informirajte o vrsti i pritisku plina
kod mjesnog distributera plina. Prije stavljanja uredaja u pogon
se uvjerite da su sve postavke i podeSavanja pravilno
provedena.

PoStujte mjesna i medunarodna pravila i propise.

Svi podaci o priklju¢ivanju se nalaze na oznacnoj plodici na
straznjoj strani uredaja.

Podatke unesite u slijededu tabelu:

Broj proizvoda (E-br.),

Proizvodni broj (FD),

U slijedecu tabelu unesite tvorniCke postavke za vrstu/pritisak
plina te postavke za vrstu/pritisak plina vazeée nakon preinake
plina.

E-br. FD
Servisna sluzba®™

Vrsta plina/pritisak plina
Podaci na oznac¢noj plocici

Vrsta plina/pritisak plina
Podaci nakon preinake plina

Promjene provedene na uredaju i vrsta prikljucka vazne su za
uredan i siguran rad vaseg uredaja.
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Skinite upravljaCki Zaslon ......c.ccvieeiiieccecice e
[zmjena bypPass Vijaka......cccoceiiieicicicese e
Ugradnja upravljaCke ploge......ciiiicieiccceeececeseeeeee e
Izmjena plamenik pecnice (OPCIiSKi)..ovrrrrmirrreiereinniser e
Provjera zabrtvljenosti i funkcija......cccocevemvrmrirnscsninnnnans
Provjera plinskog prikJUCKa......cocveviiieiiiece e
Provjera sapnice plameniKa .....cceevvieeviiiecie e
Provijera bypass VijaKa........ccocoevevcieiicecesecese e
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Ispravno formiranje plamena..........ccccoecrverismnnennsnnsennsannans
Plamenik
PEENICA ..t
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Odabir prikljuéne strane

Plinski priklju¢ak mozete spoijiti s desne ili lijeve strane. Ako je
potrebno, prikljuénu stranu mozete promijeniti.

Zatvorite glavni dovod plina.

Ako plinski prikljugak trebate spojiti sa suprotne strane, spoj s
navojem (klju¢ 22) ne koristenog plinskog priklju¢ka treba
zatvoriti slijepim ¢epom (klju¢ 24) i novim brtvenim prstenom.

Nakon promjene strane priklju¢ka treba provesti provjeru
zabrtvljenosti. Za informacije u vezi s time vidi odlomak
"Provjera zabrtvljenosti".
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Napomena: Kod prikljuCivanja uredaja treba koristiti moment
kljug.



Prikljucak za plin

Dopusteni prikljucéci

Ove upute vrijede samo za postavljanje uredaja u zemljama,
koje su navedene na oznacnoj plodici.

Ukoliko se uredaj postavlja, priklju€uje i koristi u zemlji, koja
nije navedena na oznac¢noj plocici, treba koristiti upute za

instalaciju i montazu, koja sadrzi podatke i informacije o
vazedim uvjetima za prikljuivanje u pojedinoj zemlji.

Vrsta prikljucaka

_—

P——

TS 61-210 EN
10226 R TS ENISO 228 G '

@ EN 10226 R ' gj EN ISO 228 G 1

Drzava EN 10226 ENISO 228

R G2
(TS61-210 (TSENISO
EN 10226 228 G'/2)
R'%2)

AT Austrija X

BE Belgija X

CH  Svicarska X

DE Njemacka X

ES  Spanjolska X X

FR Francuska X

GR Grcka X

IT Italija X X

NL Nizozemska X

PT Portugal X X

HR Hrvatska

SL Slovenija

YU Srbija

TR Turska X X

PL Poljska X

RO Rumunjska X X

AE Ujedinjeni Arapski Emirati X

ZA Juzna Afrika X

HU Madarska X

Prikljuéak zemnog plina (NG)

Pri uporabi zemnog plina (NG) se plin prikljuCuje preko plinske
cijevi ili sigurnosnog crijeva koje je na oba kraja opremljeno
prikljuénim komadom s navojnim prikljuckom.

Prikljuéak prema EN ISO 228 G'/ (TS EN ISO 228 G'/2)

1. Postavite novu brtvu na prikljuéni komad. Pazite na to da
brtva pravilno nalijeze.

2. Postavite priklju¢ni komad (klju¢em br. 24) na jedan kraj
plinskog prikljucka (kljuéem br. 22).

3.Navojni priklju¢ak plinske cijevi odn. sigurnosnog crijeva (s
klju¢em 24) postavite na prikljuéni dio s novom brtvom te ga
zategnite.

4.Za izvodenje provjere zabrtvljenosti molimo dodatno
procitajte u odlomku “Provjera zabrtvijenosti". Otvorite dovod
plina.

20-25
Nm

=
c

—

Napomene
= *G'2: EN ISO 228 G2 (TS EN ISO 228 G'%)

m Kod prikljuCivanja uredaja treba koristiti moment kljug.
Priklju¢ivanje nakon EN 10226 R'2 (TS 61-210 EN 10226 R'2)

1. Postavite novu brtvu na priklju¢ni komad. Pazite na to da
brtva pravilno nalijeze.

2. Postavite priklju¢ni komad (kljuéem br. 24) na jedan kraj
plinskog priklju¢ka (klju¢em br. 22).

3.Navojni priklju¢ak plinske cijevi odn. sigurnosnog crijeva (s
kljuCem 24) postavite na priklju¢ni dio te ga zategnite.

4. Za izvodenje provjere zabrtvljenosti molimo dodatno
procitajte u odlomku “Provjera zabrtvijenosti". Otvorite dovod
plina.

iy
% 22 E

—

ING:G20,G25|

Napomene
m *RV2: EN 10226 R'2 (TS 61-210 EN 10226 R'2)

m Kod priklju€ivanja uredaja treba koristiti moment klju¢
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Priklju¢ak ukapljenog plina (LPG)
Oprez!
Pridrzavajte se i postujte lokalne smjernice.

Pri uporabi ukapljenog plina (LPG) se plinski priklju¢ak spaja
preko crijeva za plin ili preko &vrstog prikljucka.

Pri uporabi crijeva za plin treba postivati slijede¢e mjere:
m Treba koristiti sigurnosno crijevo ili plasti¢no crijevo (primjer
8ili 10 mm).

m Treba ga pri¢vrstiti pomocu naprave za priklju¢ivanje (npr.
crijevne obujmice) na plinskom priklju¢ku.

m Crijevo mora biti kratko i u potpunosti zabrtvljeno. DuZina
crijeva smije iznositi maksimalno 1,5 m. Postujte aktualne
smijernice.

m Plinski priklju¢ak morate izmijeniti jednom godisnje.
1. Postavite novu brtvu na prikljuéni komad. Pazite na to da
brtva pravilno nalijeze.

2. Postavite prikljucni komad (kljuéem br. 24) na jedan kraj
plinskog priklju¢ka (klju¢em br. 22).

Preinaka na drugu vrstu plina

Preinaka na drugu vrstu plina

= Mora se izmijeniti komad za plinski prikljucak.
= Moraju se izmijeniti sapnice plamenika.

m Ovisno o tvorni¢kim postavkama vrste plina treba izmijeniti
bypass vijke slavina plamenika ili ih zavrnuti do kraja.

m Ukoliko postoje, treba izmijeniti i sve mlaznice peénice i
rostilja.

Na mlaznicama se nalaze brojevi, koji predstavljaju njihov

promjer. Dodatne informacije o vrstama plina primjerenim za

uredaj i pripadaju¢im mlaznicama za plin ¢ete pronadi u

odlomku “TehniCke karakteristike - plin".

Nakon preinake

m Nakon preinake na drugu vrstu plina treba provesti provjeru
zabrtvljenosti. Za to vidi odlomak “Provjera zabrtvijenosti".

m Nakon preinake na drugu vrstu plina treba provijeriti ispravno
formiranje plamena. Za to vidi odlomak “Ispravno formiranje
plamena".

m U tablicu unesite novo podeSenu vrstu plina i novi tlak. Za to
vidi odlomak “Mjere koje treba postivati”.
Oprez!

Nakon preinake na drugu vrstu plina treba nalijepiti naljepnicu
na kojoj je navedena vrsta plina koji se koristi i zvijezdica na
unaprijed predvideno mjesto na tipskoj ploCici OBVEZNO
POSTIVATI.
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3. Postavite sigurnosno crijevo te ga ¢vrsto zategnite vij¢anim
spojem ili crijevnom obujmicom.

——

%

4. Za izvodenje provjere zabrtvljenosti molimo dodatno
proditajte u odlomku “Provjera zabrtvijenosti". Otvorite dovod
plina.

Napomena: Kod priklju€ivanja uredaja treba koristiti moment

kljuc.

Funkcionalni dijelovi za preinaku plina

Funkcionalni dijelovi koji su potrebni za preinaku plina prema
ovoj uputi za uporabu su prikazani dolje.

Pravilan promjer mlaznica ¢ete pronaci u tabeli u odlomku
“TehniCka svojstva - plin".

Uvijek koristite nove brtve.

Komad za plinski prikljuak koji treba koristiti moze biti

drugadiji ovisno o vrsti plina i odredbama specifi¢nim za
pojedinu zemlju.

(*) Kod izvodenja plinskog priklju¢ka se moraju koristiti ovi
funkcionalni dijelovi.

Bypass vijak

S

Sapnica plamenika

(*) Brtva




(*) Prikljuéni komad za zemni plin
(NG: G20, G25)

TS 61-210 EN 10226 R'2

EN 10226 R'2

(*) Prikljuéni komad za zemni plin
(NG: G20, G25)

TS EN ISO 228 G2

EN ISO 228 G2

(*) Prikljuéni komad za ukapljeni
plin (LPG: G30, G31)

Komad za plinski priklju¢ak

Slijepi ¢ep (komad za zatvaranje)

Izmjena mlaznice plamenika

1. Iskljucite sve prekidace na upravljackom zaslonu.
2. Zatvorite dovod plina.

3.Izvadite nosac¢ za posudu te dijelove plamenika.
4.1zvadite mlaznice plamenika (imbus klju¢em 7).

5. Za utvrdivanje tipa mlaznica plamenika vidi tabelu u odlomku
“TehniCke karakteristike - plin".
Umetnite nove mlaznice u odgovarajuc¢e plamenike.

Nakon §to ste izmijenili mlaznice, provedite provjeru
zabrtvljenosti. Za to vidi odlomak "Provjera zabrtvijenosti".

Podesavanje ili zamjena bypass vijaka
plamenika i podesavanje malog plamena

Bypass vijci reguliraju minimalnu visinu plamena na plameniku.
Priprema
Zatvorite dovod plina.

A Opasnost od strujnog udara!
Prekinite dovod struje na uredaj.

1.Iskljucite sklopke na upravljackom polju.

2. Skidajte jednu po jednu rucicu sklopki tako da ih ¢vrsto drZite
uz njihov upravljacki zaslon te ih izvuCete ravno.

Preinaka sa zemnog plina na ukapljeni plin

Ako je uredaj prilikom isporuke (tvorni¢ka postavka) bio
podeSen na zemni plin (NG: G20, G25) i tek ga sada
preinadujte na ukapljeni plin (LPG: G30, G31):

Za modele s osigura¢em paljenja:

Kako biste mogli dosegnuti mimovodne sapnice, morate
izvaditi upravljacku plocu. Pogledajte poglavlje ,/zgradnja
upravljacke ploce".

Mimovodne sapnice pritegnite do grani¢nika.

Zatim izvedite korake opisane u poglavlju ,Ugradnja
upravljacke ploce".

Za modele s plinskom pec¢nicom (opcija):

Kako biste mogli dosegnuti mimovodne sapnice ispod pipca
plamenika, morate izvaditi upravljacku ploc¢u. Pogledajte
poglavlje ,Izgradnja upravijacke ploce".

Mimovodnu sapnicu na plameniku pritegnite do grani¢nika.

Zatim izvedite korake opisane u poglavlju ,Ugradnja
upravljacke ploce".

Preinaka sa ukapljenog na zemni plin

Ako uredaj s ukaplienog (LPG: G30 G31) treba preklopiti na
zemni plin (NG: G20, G25) odn. ukoliko je ovo preklapanje veé
provedeno te se ponovno treba provesti na pocetno stanje:

moraju se zamijeniti svi bypass vijci uredaja. Dodatne
informacije o tome mozete pronaci u odlomku “Skidanje
upravljackog zaslona".

Zatim treba provesti upute u odlomku “/zmjena bypass vijaka" .
Pratite upute u odlomku “Priévr§cenje upravijackog zaslona".
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Skinite upravljacki zaslon 6. Skinite zastitne kape na profilima desno i lijevo sprijeda (a da
pritom ne izgrebete povrSinu). Otpustite vijke koji se nalaze

1. Ako postoji, skinite gornji pokrov uredaja. Za to &vrsto drzite ispod (T20).
pokrov s obije strane s obije ruke te ga povucite prema gore.
Gornji pokrov se odvaja. Pazite na to da krivo ne postavite
Sarke. | L) 2 &® EY:) H
D AIr— =

J{
N

’ 1@%@@9

7. Skinite rucice sklopke (T15) te odvrnite oba vijka (M4) na
upravljackom zaslonu.

[e]

00 G0

8. @eoni zaslon drzite s obije ruke te ga oprezno nadignite.
) . - . .. Ceoni zaslon otpustite iz drza¢a. Zatim zaslon oprezno
3.Izvadite oba vijka (T20) desno i lijevo sprijeda na ploCi preklopite prema naprijed. Pazite da se kabel ne osteti i da
kuhalista. Ne skidajte plastiCne dijelove koji se nalaze na se priklju&ci ne odvoje.
donjem dijelu.

4.Z§ modele s plamenikom za wok (opcija) Otpustite 4 torx Izmjena bypass vuaka
vijka (M4) na plameniku za wok. 1. Otpustite bypass vijke plosnatim odvijacem (br. 2). Odvrnite
5.Plo¢u kuhalista primite sprijeda te je podignite za najvise 30°. bypass vijke.

PloCu kuhalista poduprite s primjerenom napravom koju
postavite na pri¢vrsnoj ploci prednjeg plamenika.
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2.Pomodu tabele mozete utvrditi koji ¢e vam vijci biti potrebni
nakon preinake plina mozete. Vidi odlomak “Tehni¢ka
svojstva - plin”.

3. Provjerite nalijezu li pravilno brtve bypass vijka i funkcioniraju
li bez pogreske. Koristite samo bypass vijak s netaknutim
brtvama.

i

4. Koristite nove bypass vijke te ih ¢vrsto zategnite. Uvjerite se
da su svi bypass vijci priklju¢eni na pravilne ventile za
zatvaranje.

5.U ovom trenutku obavezno provedite provjeru zabrtvljenosti.
Za to vidi odlomak “Provjera zabrtvijenosti".

Ugradnja upravljacke ploce
Ugradite obrnutim redoslijedom.

1. PloCu &vrsto drzite s obje ruke i pazljivo umetnite. Pripazite
da se kabeli ne ostete i da se spojevi ne odvoje. Lagano
pomicite prema dolje i umetnite u pri€vrsne noseve.

2.Ponovno umetnite vijke (T 15) (M4) koji su bili uklonjeni iz
ploce.

3.Ponovno umetnite vijke (T20) koji su bili uklonjeni iz ¢eonih
profila desno i lijevo te ih pritegnite. Opet postavite plasti¢ni
pokrov.

4. Ponovno paZljivo umetnite plo€u za kuhanje. Pripazite da
plasti¢ni dijelovi koji moraju ostati ispod vijaka ne padnu.
Ponovno priévrstite dva vijka (T20) na plo&i za kuhanje s
prednje desne i lijeve strane.

5.Za modele s wok plamenikom (opcija): ponovno pricvrstite 4
torx vijka (M4) koja ste odvnuli na wok plameniku.

6. Ako uredaj posjeduje poklopac, drzite ga okomito za obje
strane i polako ga ponovno umetnite u kuciste.

7.Donje dijelove plamenika ovisno o veli¢ini umetnite u
odgovarajuci polozaj. Pripazite da umetnete svjecice za
paljenje u odgovarajuc¢e otvore uz donje dijelove plamenika.
Stavite poklopce plamenika u sredinu na odgovarajuc¢e donje
dijelove plamenika.

8. Ponovno stavite reSetku. Pripazite da stavite reSetku s
rasponom od 80 mm na pomoc¢ni plamenik.

9. Pazljivo umetnite rucice sklopke.

10.U ovoj fazi obvezatno provjerite plamen na plinskom
plameniku. Pogledajte poglavlje ,Siguran plamen*.

11.Provjerite funkcionira li uredaj besprijekorno.

Izmjena plamenik peénice (opcijski)
Priprema

Iskljucite sve prekidace na upravljackom zaslonu.
Zatvorite dovod plina.

A Opasnost od strujnog udara!

Prekinite dovod struje na uredaj.

Izmjena mlaznice za plamenik pec¢nice

1. Otvorite vrata pecnice.

2. Odvrnite prednji priGvrsni vijak podnog lima.
3.Podni lim primite sprijeda, podignite ga i izvucite.

4. Otpustite priévrsni vijak plamenika te oprezno izvadite
plamenik pecnice. Sada su mlaznice plamenika slobodno
dostupne. Pazite da se prikljucci termickog elementa i
prikljuéci svjedica za paljenje ne oStete.

5. Otpustite brizgaljku na ulazu plamenika na straznjoj strani
peénice (pomocu nasadnog klju¢a od 7 mm).

6.Pomocu tabele mozete utvrditi koja ¢e vam mlaznica biti
potrebna nakon preinake plina. Vidi odlomak “Tehni¢ka
svojstva - plin".

7.Umetnite novu mlaznicu i zategnite je.

8.U ovom trenutku obavezno provedite provjeru zabrtvljenosti.
Za izvodenje provjere zabrtvljenosti molimo dodatno
procitajte u odlomku “Provjera zabrtvijenosti".

9. Ponovno umetnite plamenik pecénice te pritom pazite da se
priklju¢ci termi¢kog elementa i priklju¢ci svjecica za paljenje
ne oStete. Ponovno zategnite pri¢vrsni vijak.

10.U ovom trenutku obvezno provjerite formiranje plamena
plamenika. Za to vidi odlomak “Ispravno formiranje plamena".

11.Ponovno umetnite podni lim.
Izmjena mlaznice za plamenik rostilja (opcija)
1. Otvorite vrata pecnice.

2. Odvrnite vijak koji spaja pri¢vrsnu plocu plamenika rostilja s
plamenikom rostilja, zatim vrlo oprezno i ravno izvucite
plamenik. Pazite da se priklju¢ci termi¢kog elementa i
priklju€ci svjedica za paljenje ne oStete. Sada su mlaznice
plamenika slobodno dostupne.

3. Otpustite mlaznicu plamenika rostilja (nasadni klju¢ od 7
mm).

4. Pomocdu tabele moZete utvrditi koja ¢e vam nova mlaznica biti
potrebna za promijenjenu vrstu plina. Za to vidi odlomak
“Tehni¢ka svojstva - plin".

5. Umetnite novu mlaznicu i zategnite je.
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6.U ovom trenutku obavezno provedite provjeru zabrtvljenosti.
Za izvodenje provjere zabrtvljenosti molimo dodatno
procitajte u odlomku “Provjera zabrtvijenosti".

7.Ponovno umetnite plamenik rostilja te pritom pazite da se
priklju€ci termiCkog elementa i prikljucci svjecice za paljenje
ne oStete. Ponovno zategnite vijke.

Provjera zabrtvljenosti i funkcija

A Opasnost od eksplozije!
Izbjegavajte iskrenje. Ne koristite otvorenu vatru.

Provjeru zabrtvljenosti izvrSite samo primjerenim sprejem za
otkrivanje nezabrtvljenih mjesta.

U slucaju istjecanja plina

Zatvorite dovod plina.

Dobro prozradite prostoriju.

Jos jednom provijerite plinske spojeve i spojeve mlaznica.
Ponovite provjeru zabrtvljenosti.

Provjeru zabrtvljenosti trebaju provesti dvije osobe prema
slijede¢im uputama.

Provjera plinskog prikljucka
1. Otvorite dovod plina.

2. Plinski priklju¢ak naSpricajte sprejem za otkrivanje
nezabrtvljenih mjesta.

Ukoliko se formiraju mali mjehuridi ili pjena koji ukazuju na
propustanje plina, molimo postujte upute u odlomku “U slu¢aju
propustanja plina”.

Iste korake ponovite i s dijelom zatvorenim slijepim epom.

Provjera sapnice plamenika
1. Otvorite dovod plina.
Provjerite zabrtvljenost posebno za svaku sapnicu.

2. Otvor mlaznice plamenika koju provjeravate oprezno zatvorite
prstom ili primjerenim uredajem.

3.Mlaznicu na$pricajte sprejem za otkrivanje nezabrtvljenih
mjesta.

4. Pritisnite bira¢ funkcije te ga okrenite u suprotnom smijeru
kazaljke na satu. Na taj se nacdin u sapnicu dovodi plin.

Ukoliko se formiraju mali mjehuriéi ili pjena koji ukazuju na
propustanje plina, molimo postujte upute u odlomku “U slu¢aju
propustanja plina”.

Provjera bypass vijaka
1. Otvorite dovod plina.
Provjerite zabrtvljenost posebno za svaki bypass vijak.

2. Otvor mlaznice plamenika koju provjeravate oprezno zatvorite
prstom ili primjerenim uredajem.

3.Mlaznicu plamenika koji provjeravate naSpricajte sprejem za
otkrivanje nezabrtvljenih mjesta.

4. Pritisnite rucCicu sklopke te je okrenite u suprotnom smijeru
kazaljke na satu. Na taj se nacdin u sapnicu dovodi plin.

Ukoliko se formiraju mali mjehuriéi ili pjena koji ukazuju na
propustanje plina, molimo postujte upute u odlomku “U slu¢aju
propustanja plina”.

Provjera sapnice plamenika pecnice (opcija)

1. Otvorite dovod plina.

2. Otvor mlaznice plamenika pecnice oprezno zatvorite prstom
ili primjerenim uredajem.

3.Mlaznicu na$pricajte sprejem za otkrivanje nezabrtvljenih
mjesta.
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8.Brtvu umetnite do kraja u plamenik.

9.U ovom trenutku obvezno provjerite formiranje plamena
plamenika. Za to vidi odlomak “Ispravno formiranje plamena".

4. Pritisnite bira¢ funkcije te ga okrenite u suprotnom smijeru
kazaljke na satu. Na taj se nacin u sapnicu dovodi plin.

Ukoliko se formiraju mali mjehuriéi ili pjena koji ukazuju na
propustanje plina, molimo postujte upute u odlomku “U slucaju
propustanja plina”.

Provjerite sapnicu plamenika rostilja
(opcijski)
1. Otvorite dovod plina.

2. Otvor mlaznice plamenika rostilja oprezno zatvorite prstom ili
primjerenim uredajem.

3. Mlaznicu naspricajte sprejem za otkrivanje nezabrtvljenih
mjesta.

4.Birac funkcije pecnice okrenite u smjeru kazaljke na satu. Na
taj se nadin u sapnicu dovodi plin.

Ukoliko se formiraju mali mjehuriéi ili pjena koji ukazuju na
propustanje plina, molimo postujte upute u odlomku “U slucaju
propustanja plina”.



Ispravno formiranje plamena

Plamenik 3. Provjerite pravilno formiranje plamena s velikim i malim
) ) o plamenom. Plamen mora biti konstantan i gorjeti
Nakon preinake na drugu vrstu plina treba provijeriti ispravno jednakomjerno.

formiranje pl i ' ki pl ik. : o : .
ormiranje plamena [ razvoj temperature za svaki plamen 4.Sa sklopkom plamenika brzo prebacite izmedu velikog i

U slucaju problema usporedite vrijednosti mlaznice s malog plamena. Ponovite ovaj postupak nekoliko puta.
vrijednostima u tabeli. Plinski plamen ne bi smio podrhtavati i ugasiti se.
Samo za modele bez zastite paljenja ..
. . " - Pecnica
1. Upalite plamenik na kuhaliStu, kao $to je opisano u uputama L o . . .
za uporabu. Doniji plinski plamenik ili plamenik za rostilj (opcija)
2. Provijerite pravilno formiranje plamena s velikim i malim 1. Upalite donji plinski plamenik, kao §to je opisano u uputama
plamenom. Plamen mora biti konstantan i gorjeti za uporabu.

jednakomjerno. 2. Provjerite formiranje plamena s otvorenim vratima pec¢nice:

3.Sa sklopkom plamenika brzo prebacite izmedu velikog i Plamen mora posvuda jednakomjerno gorjeti (u prvih
malog plamena. Ponovite ovaj postupak nekoliko puta. nekoliko minuta moze doc¢i do gasSenja, nakon nekoliko
Plinski plamen ne bi smio podrhtavati i ugasiti se. minuta bi plamen trebao gorjeti konstantno).

Samo za modele sa zastitom paljenja 3.Za provjeru propisnog rada termi¢kog elementa, uredaj

pustite da radi nekoliko minuta.

Ukoliko je potrebno provijerite postavke, u slu¢aju nepravilnog
funkcioniranja izmijenite bypasss vijak plamenika.

1. Upalite plamenik na kuhalistu, kao $to je opisano u uputama
za uporabu.

2. Sklopku plamenika okrenite na mali plamen.
Provjerite je li zastita paljenja aktivirana tako da sklopku
drzite otprilike 1 minutu u poloZzaju “mali plamen" .

Tehnicka svojstva — plin

Ovdje éete pronadi popis razliitin vrsta plina te pripadajuce
vrijednosti.

Vrijednosti mlaznice za pomocéni plamenik

*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G30/G31 **G30 G25.1 G27 G30

Tlak plina (mbar) 20/25 20 25 20 25 28-30/37 50 25 20 37
Sapnica (mm) 0,72 0,72 0,68 0,77 0,72 0,50 0,43 0,72 0,77 0,47
Bypass vijak (mm) 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,30 0,30 0,50 0,50 0,30
Maks. ulazna snaga (kW) 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Maks. ulazna snaga (kW) <0,55 <0,55 <0,55 <0,55 =0,55 <0,55 <0,55 =<0,55 =<0,55 <0,55
Protok plina na 15°Ci 1013 mbar m3/h 0,095/0,111 0,095 0,095 0,111 0,111 - - 0,111 0,116 -
Protok plina na 15°C i 1013 mbar g/h - - - - - 73 73 - - 73

* Za Francusku i Belgiju
** Za G30 (50 mbar) mora se od servisa naruciti komplet sapnica HEZ298070.

Vrijednosti mlaznice za normalni plamenik

*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G30/G31 **G30 G25.1 G27 G30

Tlak plina (mbar) 20/25 20 25 20 25 28-30/37 50 25 20 37
Sapnica (mm) 0,97 0,97 0,91 1 0,94 0,65 0,58 0,94 1,00 0,62
Bypass vijak (mm) 0,58 0,58 0,58 0,58 0,58 0,38 0,38 0,58 0,58 0,38
Maks. ulazna snaga (kW) 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75
Maks. ulazna snaga (kW) <0,9 <0,9 <0,9 <0,9 <=0,9 <=0,9 <0,9 <=0,9 <=0,9 <0,9
Protok plina na 15°C i 1013 mbar mé/h 0,167/0,194 0,167 0,167 0,194 0,194 - - 0,194 0,203 -
Protok plina na 15°C i 1013 mbar g/h - - - - - 127 127 - - 127

* Za Francusku i Belgiju
** Za G30 (50 mbar) mora se od servisa naruciti komplet sapnica HEZ298070.
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Vrijednosti mlaznica za plamenik za wok (opcija)

*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G30/G31 **G30 G25.1 G27 G30
Tlak plina (mbar) 20/25 20 25 20 25 28-30/37 50 25 20 37
Sapnica (mm) 1,35 1,35 1,20 1,45 1,40 0,96 0,75 1,40 1,46 0,90
Bypass vijak (mm) 0,88 0,88 0,88 0,88 0,88 0,55 0,55 0,88 0,88 0,55
Maks. ulazna snaga (kW) 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6
Maks. ulazna snaga (kW) <1,7 <1,7 <1,7 <1,7 <1,7 <17 <1,7 <1,7 <17 <1,7
Protok plina na 15°Ci 1013 mbar mé/h 0,342/0,398 0,342 0,342 0,398 0,398 - - 0,398 0,418 -
Protok plina na 15°C i 1013 mbar g/h - - - - - 261 261 - - 261
* Za Francusku i Belgiju
** Za G30 (50 mbar) mora se od servisa naruditi komplet sapnica HEZ298070.
Vrijednosti mlaznica za jaki plamenik (opcija)
*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G30/G31 **G30 G25.1 G27 G30

Tlak plina (mbar) 20/25 20 25 20 25 28-30/37 50 25 20 37
Sapnica (mm) 1,16 1,16 1,10 1,34 1,21 0,85 0,75 1,21 138 0,80
Bypass vijak (mm) 0,75 0,75 0,75 0,75 0,75 0,46 0,46 0,75 0,75 0,46
Maks. ulazna snaga (kW) 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3
Maks. ulazna snaga (kW) <1,3 <1,3 <1,3 <1,83 =1,3 <13 <1,3 =<1,3 <138 <13
Protok plina na 15°C i 1013 mbar m3/h 0,285/0,332 0,285 0,285 0,332 0,332 - - 0,332 0,348 -
Protok plina na 15°C i 1013 mbar g/h - - - - - 218 218 - - 218
* Za Francusku i Belgiju
** Za G30 (50 mbar) mora se od servisa naruciti komplet sapnica HEZ298070.
Vrijednosti mlaznica za plamenik plinskog rostilja (opcija)

*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G30 **G30 G25.1
Tlak plina (mbar) 20/25 20 25 20 25 28-30 50 25
Sapnica (mm) 1,00 1,00 0,98 1,13 1,10 0,70 0,62 1,10
Bypass vijak (mm) - - - - - - - -
Maks. ulazna snaga (kW) 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1
Maks. ulazna snaga (kW) - - - - - - - -
Protok plina na 15°C i 1013 mbar m3/h 0,2/0,233 0,2 0,2 0,233 0,233 - - 0,233
Protok plina na 15°C i 1013 mbar g/h - - - - - 153 153 -
* Za Francusku i Belgiju
** Za G30 (50 mbar) mora se od servisa naruciti komplet sapnica HEZ298070.
Vrijednosti mlaznica za plamenik pe¢nice s termostatom
(opcija)

*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G30 **G30 G25.1
Tlak plina (mbar) 20/25 20 25 20 25 28-30 50 25
Sapnica (mm) 1,16 1,16 1,10 1,34 1,21 0,85 0,75 1,21
Bypass vijak (mm) 0,76 0,76 0,67 0,80 0,70 0,48 0,45 0,70
Maks. ulazna snaga (kW) 3 3 3 3 3 3 3 3
Maks. ulazna snaga (kW) - - - - - - - -
Protok plina na 15°C i 1013 mbar m3/h 0,285/ 0,285 0,285 0,332 0,332 - - 0,332

0,332
Protok plina na 15°C i 1013 mbar g/h - - - - - 218 218 -

* Za Francusku i Belgiju
** Za G30 (50 mbar) mora se od servisa naruditi komplet sapnica HEZ298070.
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Mepku Ha Kou Tpeba aa ce BHMMaBa

MpedpnarbeTo Ha ypenoT Ha ApYr BUA Ha rac cmee aa ce
M3BpLLM CaMO O[] OBNaCTEHO CTPYUHO NuLe BO COrNacHocCT co
ynatcTBaTa BO OBOj NpUpPaYHUK.

MorpelHOTO NPUKNYUYYyBatbe U NoAecyBakba MOXe Aa AoBeAaat
[0 TeLKH olTeTyBaka Ha ypenoT. [pou3BoanTENOT Ha ypeAoT
He npe3eMa OAroBOPHOCT 3a LUTETH U NPEUYKU O[] BaKOB BUA.

Be monume BHMMaBajTe Ha 03HaKuUTE Ha cneundukaumoHara
nnouka. [lokonky Hema o3Haka 3a Balara 3emja, npu
NoCTaByBaH-ETO C/EAETE TN TEXHNYKUTE perynatnen Ha Baluata
3emja.

Mpen ga ro nocraeute ypeaoT, MHPOPMMUPAjTE Ce 3a BUAOT U
NPUTUCOKOT Ha rac Kaj MecHuTe npeTnpujatija 3a cHadayBarbe Co
rac. Mpen ga ro ynotpeduTte ypeaoT ocuUrypeTte ce Jeka cute
MOCTaBKN NpaBuIHO Ce HaMeCTeHN.

BH/MaBajTe Ha MECHUTE N UHTEPHALMOHAHUTE Npasuna u
npOnNucu.

Cute nogatoum 3a NpuKIydyBarbe ce HaoraaTt Ha
chneumdmkKaumoHarta naodyka oA 3agHara cTpaHa Ha ypeaor.

BHeceTe rv nogarounTe BO creaHata Tadena:

Bpoj Ha npounasoa (E-Nr.),

Cepuckn 6poj Ha ypenoT (FD),

Bo cnenHata Tabena BHeceTe rv hadpuyukmTe NoctaBki 3a Bua/
NPUTUCOK Ha rac Kako ¥ BaXXeukuTe NocTaBKu 3a npedprare Ha
BMA/NPUTUCOK Ha rac.

Bpoj Ha npoussoa (E-6p.) Cepucku 6poj Ha ypenoT (FD)

CepsucHa cnyx0a®

Bua/nputncok Ha rac

[Mopatoumn Ha
cneundukaLmoHarta nioyka

Bua/nputucok Ha rac

[Moaatoun cnopen npedpnare
Ha rac

MpoMeHWTe WTO Ce HanpaBeHW Ha ypeaoT U BUAOT Ha NPUKIYYOKOT
nrpaat BaykHa ysiora BO nornef Ha npasuiHata n 6esbenHa
ynotpeba Ha ypenor.

HU3bepeTe cTpaHa 3a NPUKITYUOK

MprKIYydyBaHETO Ha rac MOXe [a ce U3BPLUM O AecHaTa uau
nesata ctpaHa. [Jokonky e noTpe6Ho, cTpaHaTa Ha NpuKIyJyBarbe
MOXe [1a Ce NMPOMEHN.

McknyyeTe ro rnasH®OT AOBOA 3a rac.

LloKonky npuknydyBareTo Ha rac Tpeda Aa ce M3BpLIM Ha
CnpoTMBHaTa CTpaHa, Ha AeNoT 3a CBP3yBarbe CO HABOj (22 Kayd)
Ha HEKOPMCTEHMOT MPUK/IYYOK 3a rac Mopa [a ce goaane u
wTonHa 24kny4y) 1 HOB 3anTUBEH MPCTEH.

Mo npomMeHa Ha cTpaHaTa Ha NPUKyJyBarke Mopa [a ce U3BpLuv
npoBepKa Ha ANXTYHroT. 3a Toa nornegHete Bo Aenot “flpoBepka
Ha AUXTYHroT".

/

sw

22
/ :g Sw
N 5

HanomeHa: MNpu npuknydyBarke Ha ypeaoT Tpeba aa ce KopucTu
MOMEHTEH K/IyuY.
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NMpuxknyyyBare Ha rac

Zlo3BoneHu npuKknyyouu

Osue ynatcTBa BaXkar camo 3a NocTaByBake Ha ypeaoT BO 3emjute
KOW Ce HaBe[eHu Ha cneumndukaumoHara niovka.

[lokonky ypenoT e NocTaBeH, NPUKyYeH 1 ce ynotpebysa BO
3eMja, Koja He e HaBe[eHa Ha creundurKkaumnoHara naoyka, Mmopa
[la Ce KOpUCTK ynaTcTBO 3a ynotpeda 1 MOHTaxa LUTO COAPXM
noaaTouu v MHboPMaLMM 3a Baxeuknute oapendn 3a
NPVKIyYyBake 3a OAHOCHaTa 3emja.

HauuHu Ha NnpUKNydyyBamwe

/ /
TS 61-210 EN '
i% 10226 R % TS EN ISO 228 G '~
@ EN 10226 R 1% EN ISO 228 G

3emja EN 10226 EN ISO 228

R'2 G2
(TS61-210 (TSENISO
EN 10226 228 G'%2)
R'%)

AT ABcTpuja X

BE benrnja X

CH LLBajuapuja X

DE [epmaHuja X

ES LLnaHwnja X X

FR ®paHuunja X

GR puvja X

IT Wtannja X X

NL Xonanauja X

PT [Moptyranunja X X

HR XpBartcka

SL CnoBeHuja

YU Cpbuja

TR Typumja X X

PL [Moncka X

RO PomaHuja X X

AE ObeavHeT Apancku X

Emnpatn
ZA JyxxHa Adprka X
HU YHrapuja X
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Mpukny4yok 3a 3emjeH rac (NG)

Mpu ynotpeba Ha 3emjeH rac (NG) npukiyvyBareTo Ha rac ce
BPLWMW CO NOMOW Ha efeH Kaben 3a rac Uam nNpeky CUrypHOCHO
LpEeBO CO MOMOLL Ha Aen 3a NPUK/yYyBare CO 3aBpTKa Ha CEKOj
Kpaj.

Mpuknyuok cnopen EN ISO 228 G'2 (TS EN I1SO 228 G'2)
1.CraBete ro HOBMOT AMXTYHT Ha AE/10T 3a MPUK/yUyBaHse.
BHVMaBajTe Ha Toa AUXTYHIOT TOUHO Aa Buae NocTaBeH.

2. [lenot 3a npuknyyyBarse (CO 24 KNy4) NOCTaBeTE IO Ha KPajoT o4
MPUKIYYOKOT 3a rac (co 22).

3. MpunKIy4oKOT CO HaBOj Ha kaBenoT 3a rac ofH. Ha
6e30eJHOCHOTO LpeBO (CO 24 Ky4) cTaBeTe ro Ha NMPUKIYYHUOT
[en co HOB AyXTYHI 1 3aLBPCTETE.

4. 3a npoBepKa Ha ANXTYHroT Be Monvme npountajte BO
nenot“llpoBepka Ha anxtyHrot". OTBOpeTe ro A4OBOAOT 3a rac.

20-25
32V2V :g Nm

—

HanomeHu

m *G'2: EN ISO 228 G'2 (TS EN ISO 228 G'%2)

= [pn NpuknydyBarse Ha ypedoT Tpeda Aa ce KOPUCTU MOMEHTEH
Kyu.

Mpuknyyok cropen EN 10226 R'2 (TS 61-210 EN 10226 R'/2)

1. CtaBeTe ro HOBMOT AUXTYHI Ha OeNOT 3a NPUKIyJyBarse.
BHvMaBajTe Ha Toa AUXTYHrOT TOUHO Aa Ouae NocTaBeH.

2. [lenot 3a npukyyysarse (Co 24 Kny4) NOCTaBeTe ro Ha KpajoT o4
NPWKIYYOKOT 3a rac (co 22).

3. Tp1KIYyYOKOT CO HaBoj Ha KabesnoT 3a rac ofH. Ha
6e30eJHOCHOTO LPEBO (CO 24 K/y4) CTaBeTe ro Ha NPUKAYYHUOT
[len 1 3auBpcTeTe.

4.3a npoBepkKa Ha ANXTYHroT Be Monmme npouuntajte BO
nenot“llpoBepka Ha anxtyHror". OTBOpeTe ro A0BOAOT 3a rac.

RIS
% 22 :g

SwW
24

—
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NG:G20,G25]

HanomeHu
m *R%2: EN 10226 R"2 (TS 61-210 EN 10226 R'%2)

= [Mpy NpuKydyBarse Ha ypenoT Tpeda [a ce KOPUCTU MOMEHTEH
KyY.



Mpuknyuyok 3a TeueH rac (LPG)

BHumaHue!
BHumaBajTe Ha perynatmeuTe BO 3aBUCHOCT 0 3emjaTa.

Mpwn kopucTerse Ha TedeH rac (LPG), npuknyyyBareTo Ha rac
Mopa [a Ce M3BPLUN NPEKY LPEBOTO 3a rac Wan LUBPCT MPUK/YYOK.

Mepku Ha kKou TpeBa ga ce BHMMaBa npu ynoTpedara Ha LpeBo 3a
rac:

m YnoTpedete CUrypHOCHO LPEeBO AW NIAcTUUYHO LPeBO
(anjametap 8 nnm 10 mm).

m 3auBpcTerte ro co Npudop 3a NPUKIyYyBare (Ha np. cteranka sa
LPEBO) Ha MPUKIYUYOKOT 3a rac.

= LipeBoTo Mopa aa 6uae KpaTko 1 Lie/IOCHO fa AMXTyBa.
[omknHata Ha UpeBOTO CMee Aa U3HecyBa Makcumym 1,5 m.
BHuMaBajTe Ha MOMEHTaNHUTE perynatnsm.

m LlpeBoTo 3a rac Mopa na ce 06HOBYBa eaHall BO roguHara.

1.CtaBeTe ro HOBMOT OUXTYHI Ha AenoT 3a NpuknydyyBame.
BHumaBajTe Ha Toa AMXTYHroT TOYHO Aa 6uae noctaBeH.

2. [lenot 3a npuknyyyBarse (CO 24 KNyd) NOCTaBETE MO HA KPajoT 04
NMPUKAYYOKOT 3a rac (co 22).

Mpedpnawe Ha apyr BUA Ha rac

MNpedpnysare Ha Apyr BUA Ha rac

= [lenot 3a NpuKIy4yoK Ha rac Mmopa Aa ce CMeHMU.
= MnasHuuute Ha NnamMeHnKoT Mopa [Ja Ce CMeHar.

m Bo 3aBucHOCT 04 hadpuukn nocTaBeHWoT rac, 6ajnac-HaBpTkuTe
Ha N1aMeHNKOT Mopa WK Aa ce 3aMeHart Wav Ja ce 3aBpTar Ao
Kpaj.

= [loKOJSIKY MMa MAasHMUM Ha pepHaTa wav Ha ckapara, Ucture
MOpa Aa ce 3aMeHar.

Ha mnasHuumTe nma BpoeBu WTO MM NoKaxysBaaT AnjameTpuTe.
OcTaHaTy nHbopmaLnn 3a COOABETHMUTE BUOOBK Ha rac u
O[IHOCHWTE MNa3HUUM 3a rac Ke Hajaete BO AenoT “TexHuyKu
KapakTepuctuku - [ac".

Mo npedpnameto

= [lo npedpnarbeTo Ha Apyr BUA Ha rac Mopa Aa Cce U3spLlin
npoBepKa Ha ANXTYHroT. 3a Toa BuaeTe BO AenoT “llposepka Ha
ANXTYHroT".

= [1o npedpnareto Ha Apyr BUA Ha rac Mmopa Aa Cce M3BpLUIn
npoBepKa Ha NpPaBUIHOTO Co3aaBare Ha NnameH. 3a Toa BuaeTe
BO Aenot “llpaBu/iHO co3naBar-e Ha rjaameH".

m BHeceTte ro HOBO nMocTaBeHUoT BMA Ha rac n nputncok BO
Tabenarta. 3a Toa BugeTe Bo AenoT “Mepku Ha Kou Tpeba aa ce
BHUMaBa".

BHumaHue!

Mo npedpnareTo Ha Apyr BUA Ha rac, HanenHuuarta co nogatouu
3a BWIOT Ha rac 1 eHa sBesfa Mopa [a ce CTaBu Ha
NnpeaBuaeHOTO MeCTO Ha creundukaumoHara nioyka
HEOMXOA4HO OA CE NPUOPHYBATE 04O OBA.

Sw
22

— e
— % ?@

3.MocTaBeTte ro CUrypPHOCHOTO LPEBO W LIBPCTO 3aLBPCTETE I0 CO
Kanaue unu cterasnka 3a Lpeso.

—

c

4. 3a npoBepka Ha ANXTYHroT Be Monmme npountajte BO
nenot“lpoBepka Ha auxtyHror". OTBOpeTe ro AOBOAOT 3a rac.

HanomeHa: [Npu Npuknyuysarke Ha ypeaoT Tpeda aa ce KOpUcTu
MOMEHTEH K/IyY.

DYHKUMCKHK AenoBu 3a npedpnare Ha rac

DYHKUMCKUTE AEeM0BU, WTO ce NOTPeOHN 3a npedpnare Ha rac
crnopen 0Ba ynaTCTBO Ce NMPOKaXKaHu Ha AOHUTE CIINKMW.

TouHuTe anjameTpy Ha MNasHULK Ke rv HajaeTe Bo TadenaTa BO
0enoT “TexHN4YKn KapakTepucTku - rac”.

Cekoral ynoTpedyBajTe HOBW ANXTYH3W.

[enoT 3a NpuKAy4yoK Ha rac wro tpeda ga ro ynotpedure Moxe Aa
ce NPOMeHV O 3aBWCHOCT O/l BUAOT Ha rac 1 oapeadute Ha
3emjara.

(*) Mpwn nHcTanaunjata Ha NPUKAYYOKOT Ha rac, Mopa aa ce
ynotpebat oBue yHKLMCKN AE0BU.

Bajnac-HaBpTKa

OTBOp 3a NnameH

@

(*) AnXTYHT
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(*) Aen 3a npuKknydyyBare Ha 3emjeH
rac

(NG: G20, G25)
TS 61-210 EN 10226 R'%
EN 10226 Rz

(*) Aen 3a npuKknydyyBare Ha 3emjeH
rac

(NG: G20, G25)
TS EN ISO 228 G2
EN ISO 228 G2

(*) den 3a npuKknydyyBare Ha Te4eH
rac (LPG: G30, G31)

Hen 3a NPUKNY4YOK Ha rac

LLiItonHa (cnen yen)

S
S

3amMeHa Ha MnasHULUUTE Ha NNIAaMEeHUKOT

1. /icknyyeTe rM NpeknHyBaynTe Ha KOHTpoaHaTa naoya.
2. /icknyyeTe ro AoBoAOT 3a rac.

3.13Bagete rv gp)xaumte 3a TeHLeputba U AenoBuTe o4
naamMeHnKoT.

4.V13BafeTe rm MnasHUUMTE Ha NAameHnKoT (MHOYC Kayy 7).

5.3a oapenyBarbe Ha MIasHULUTE Ha NIamMeHVKoT Buau ja
Tabenarta BO AenoT “TexXHUYKu KapaKTepuCTuKu - rac".
CTtaBeTe rv HOBUTE M/1a3HULN BO COOABETHMOT M/1aMEHUK.

OTKaKo Ke M 3aMeHuTe MAasHuunTe, N3BpLIETE NPOBEPKA Ha
IVXTYHroT. 3a Toa BuAeTe BO AeNoT “[IpoBepKa Ha ANXTYHIroT".
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MocTaBeTe ru unu sameHeTe ru 6ajnac-
HaBPTKUTE Ha NSTAaMEHUKOT U NocTaBeTe man
nnameH

bajnac-HaBpTkuTE ja perynupaaT Hajmanarta BUCUHA Ha NaaMeH o
naamMmeHnKoT.

MoaroTtoBKa
VicknyyeTte ro noBOAOT 3a rac.

A OnacHocT oA cTpyeH yaap!
MpekuHeTe ro AOBOMOT Ha CTpyja [0 YpeaoT.

1. VicknyueTte rv NpekuHyBaunTe Ha KOHTposiHaTta tadsna.

2./I3BageTe M NOEANHEYHO MPEKNHYBAYMTE, Taka LWTO CUTHO Ke
NPUTUCHETE Ha KOHTPO/IHATa njo4a 1 seaHall rm ussnedvete.

MNMpedpnare oA 3eMjeH rac Ha Te4eH rac

Jlokosky ypedoT npv ncnopakata (hadpuyko nocTaByBare) e
noctaseH Ha 3emjeH rac (NG: G20, G25) n cera npBsnar ce BpLIn
npedpnarse Ha TeyeH rac (LPG: G30, G31):

3a Monenu co ocurypyeay npu nanemwe:

3a fa vmate npuctan Ao 6ajnac-mnasHuUUTe, Mopa aa ja
AeMOHTUpaTe KOHTpoHaTa naoya. NornegHeTe BO NornaBsjeTo
LLIEMOHTaXa Ha KOHTpo/IHata rjioya“.

bajnac-mnasHuumte mopa aa oéuaart saterHaTu 1o Kpaj.

Ha kpaj mopa ga rn nssenete padoTHUTE YEeKOopW onuwaHu BO
nornaejeTo ,MoHTaxa Ha KOHTposIHara rjioya“.
3a mogenu co pepHa Ha rac (onuuja):

3a ga umate npuctan go 6ajnac-mnasHuuaTa noj cnasuHaTta 3a
rac, Mopa Aa ja IeMoHTUpaTe KOHTpoaHaTta nnoya. lorneaHete BO
nornaejeTo ,JeMOHTaxa Ha KOHTPO/IHaTa rao4a”.

Bajnac-mnasHuuata Ha niamMeHnKoT Ha pepHaTta mopa aa éuae
3aTerHara Ao Kpaj.

Ha kpaj mopa Aa rv nssegete paboTHUTE YEKOPU ONULAHN BO
nornaejeTo ,MoHTaxxa Ha KOHTpO/IHaTa rjaoya‘“.

Mpedpnawe oa TeueH Ha 3eMjeH rac

[okonky ypenoT Tpeba aa ce npedpnu oa TeveH (LPG: G30, G31)
Ha 3emjeH rac (NG: G20, G25) nnn Beke e M3BpLIEHO BaKBO
npedpnarse 1 cera Tpeda Aa ce Hanpasu No odpaTeH penocnen:

CuTte Bajnac-HaBpTKM oA ypedoT Mopa Aa ce 3ameHar. 3a Toa
npounTajTe BO AeNoT “Bagere Ha KOHTpo/iHaTa riodya'.

Ha kpaj Tpeba aa ce usBpLuar ynarcreara Bo AenoT “3ameHa Ha
Gajrniac-HaspTkuTe".

[ToToa cneneTe rn ynatcTeBarta BO AenOT “3auBpcTyBarbe Ha
KOHTPpO/IHaTa rio4a".



U3BapeTe ja KOHTpONHaTa nnoya

1. [lokonky nma, n3sageTe ro ropHMOT Kanak Ha ypenor. Nputoa
ApXeTe ro UBPCTO KanakoT Of CTpaHa CO ABeTe A/1aHKN 1
noeneyeTe Harope. FOPHMOT Kanak ce onadasyBa. BHuMaBajTe
[a He 1 3aryoute Lapkure.

2.V13BageTe rv apXxadmte 3a TEHLIEPUHa 1 Oe/0BUTE Of
n1aMeHnKoT.

3. 3BageTte rn gBata wpada (T20) oecHo 1 n1eBo Hanpea oa
naoyarta oA NosieTo 3a rotBere. He r Bagete nnactuyHuTe
[eNoBW WTO Ce Haoraar noa Hea.

——
A S

4.3a moaenun co Bok-nnameHuk (onuuvja): Onadasete v 4-te Torx-
wpadosu (M4) Ha BOK-M1aMEHUKOT.

5.Mnovata o4 NoNeTo 3a roTBerbe APXKETE ja 04 Hanpea v
noaurHeTe ja HajmHory 3a 30°. MoTnpeTe ja nnovyaTta o4 NoneTo
3a roTeBere co NpMOOPOT KOj € NPeABUaEH 3a Toa, WTO Ke ce
nocTaBu Ha naoyata 3a 3aUBPCTyBare Ha MNPEAHNOT MIaMEeHNK.

6./I3BageTe rn KanaunmaTa 3a NoKpuBare Ha NpoduanTe oa
[ecHaTa v nesata cTpaHa (6es3 nputoa aa ja usrpedete
nospuuHara). Onadasete rv WwpadoBuTe WTo ce noa Hue (T20).

EEX ®®®H

| —
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7.V3Bagete rn npeknHyeBaunte (T15) n n3sagete rm aegara wpada
(M4) oa kKoHTpoOsIHaTa naova.

8.pegHaTa macka ce haka LIBPCTO CO ABETE paLe U BHUMATEHO
ce noaura. Magagete ja npegHata macka of apxauute. [loToa
mMackarta BHMMaTe/IHO BMETHeTe ja HaHanped. BHumaBajTe aa He
ro owTeTuTe KabenoT 1 Ja He M pasaenvuTe NpukIyyouuTe.

CmeHeTe rv 6ajnac-HaBpTHUTE

1.OnabaseTe r1 Hajnac-HaBpTKUTE CO naocHaT wpaduurep (6p. 2).
V3Bagete ru Gajnac-HaBpTKUTE.
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2. HoBute 6ajnac-HaBpTKY, KOn Ke BK OBuagaT notpedHu no
noaecyBareTO Ha rac, MoXe Aa rm oapeanTe co NoMol Ha
Tabenara. 3a Toa BuaeTe BO AeNOT“TexHUYKM KapaKTepPUCTUKY -
rac”.

3.MpoBepeTe, Aann ANXTyH3uTe Ha Oajnac-HaBPTKUTE nexat
npaBWIHO 1 DYHKLMOHWpaaT BecnpekopHo. YnoTpedyBajTe camo
6ajnac-HaBPTKN CO HEOLUTETEHW AUXTYH3N.

i

4.MocTaBeTe rn HoBUTE Gajnac-HaBpPTKW 1 LIBPCTO 3alupadeTe.
[MpoBepeTe, nanu cute Bajnac-HaBPTKN Ce NPUKIYYEHN Ha
BUCTUHCKUTE 3aCYHW.

5. B0 OBOj MOMEHT HEOMXOMAHO € Aa Ce M3BPLUM NPOBepKa Ha
AUXTYHroT. 3a Toa BuaeTe BO AenoT “flpoBepka Ha AUXTyHroT".

MOHTMpaI-be Ha KOHTPOJIHaTa njio4ya
MoHTaxara ce BpLuv no obpateH peaocnes.

1. [lpxxeTe ja nnoyarta LBPCTO CO ABETe paue v BHUMaTeNHO
BMeTHeTe ja. BHMmaBajTe Ha Toa, Aa He ce owTeTn KabenoT v aa
He ce onabasat BpckuTte. [oneka ABMXETE ja Hanony 1 BMETHETE
ja BO K/lYHOBUTE 3a NPULIBPCTyBaH-E.

2.CraBeTe 1 NoBTOpHO wWpadosute (T15) (M4), koun bune
OTCTpaHeTV o4 naovara.

3. lpadosute (T20), kon Gune oTcTpaHeTV oa npeaHuTe npoduin
[EeCHO 1 NeBO, CTaBeTe r'v MOBTOPHO W npuuBpcTeTe. CTaBeTe rm
MOBTOPHO MNAACTUYHWTE KanaLw.

4. BHumatesiHo nocTaBeTe ro NoneTo 3a roteere. BHumaBajTe Ha
TOa [a He ucnaaHat naacTUYHMUTe AenoBM, KoM Mopa [a octaHar
noa wpadosuTe. [NoBTOpHO 3alupadeTe rv asata wpada (T20)
Hanpen Ha NosieTo 3a roTBeHe 0/ fieBaTta M AecHarta cTpaHa.

5.3a mogenun co Bok-nnameHunk (onuwuja): NMoeBTopHO 3alipadgeTe rm
4-te Torx wpadgosu (M4), wto cte rvu oTwpadunie oa BOK-
naaMeHnKoT.

6. 10KO/IKY ypenoT vMa NoKPUBEH Kanak, 3adpXeTe ro BepTUKaHO
Ha ABeTe CTpaHW 1 CTaBeTe ro MOBTOPHO MoJsieKa BO APXauoT.

7.BmeTHETE v JONHUTE AEM0BU Ha NAaMeHVWKOT BO COoABeTHaTa
nosuuuja, criopes ronemuHarta. BHumaBajTe ga ru noctaBute
CBEKMYKMTE BO COOABETHUTE OTBOPW MOKPAj AONHUTE AEN0BU Ha
nnameHnKoT. KanakoT 3a NiamMeHnKoT noctaBeTe ro BO
cpeanHaTa Ha COOABETHUOT AO/EH e Ha NAaMeHUKOT.

8.10BTOPHO MOCTaBETE IO APXAYOT OfH. pelleTkaTa 3a
TeHepura. BHMMaBajTe Ha Toa, ApXadyoT 3a TeHLeputba Aa
6uae noctaBeH co 80 MM pacnoH Ha NMOMOLLUHNOT NAaMEHUK.

9. BHumarenHo nocrtaeete rm APWKUTE Ha NpekKnHyBavunTe.

10.Bo oBaa thasa HeonxogHO € Aa NpoBepuTe Kako ropu
nnaMmeHuKoT Ha rac. Buaete ro nornasjeto ,,be36egHo ropere.

11.MMpoBepeTe, Aann ypenoT hyHKUMOHMPa OECrnpeKopHO.
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3ameHa Ha nnaMmeHUUUTe oA pepHaTta (onumja)
MoaroToBKa

MCKnyque M CcuTe NpeKnHyBaym Ha KOHTPOIHaTa njaova.
VicknyyeTte ro 4oBOAOT 3a rac.

A OnacHocT oA cTpyeH yaap!
[1peknHeTe ro 4OBOAOT Ha CTpyja 40 ypenorT.

3ameHa Ha MnasHULUMTE Ha NaMeHUKOT oA pepHaTa

1. OTBOpPETE ja BpaTarta o pepHara.

2.OnabBaseTe ro NPegHNOT Wpad 3a 3auBPCTyBarke 04 AO/HUOT
naex.

3. DateTe ro AOSHMOT Nex o4 Hanpen, NOAUTHETE Mo U U3BneyeTe
ro.

4. OnabaBeTe ro WpadoT 3a 3aLBPCTyBaHe Ha NJIamMeHNKOT U
BHMMATENHO M3BaaeTe ro naameHnkoT oa pepHata. Cera
MAa3HUUMTE Ha NNaMeHuKoT uMaat cnofoaeH npucran.
BHumaBajTe fa He ce owTeTaT nNpukIyyYoumTe 3a TepmMo
€/IeMEHTOT 1 CBeKuuuTe.

5.0OnaBaBeTe M MnasHUUMTE OA 3aAHaTa cTpaHa Ha pepHaTa (co
NOMOLL Ha KAyY 7 MM).

6. HoBuTe MnasHuUK, ko Ke B1 6uaat noTpedHn no noaecyBarbeto
Ha rac, MoXxe fa ru ogpeauTte co noMmouw Ha Tabenata. 3a Toa
BUOETE BO AENOT“TEXHUYKIN KapaKTEPUCTUKK - rac”.

7.locTaBeTe M HOBUTE MIA3HMLUM W LIBPCTO 3alipadeTe.

8. B0 0BOj MOMEHT HEONXMNOAHO € Aa Ce M3BPLUM NPOBEPKA Ha
OVXTYHrOT. 3a NpoBepKa Ha AUXTYHroT Be monume npounTajte BO
nenot“liposepka Ha ANXTYHroT".

9.1OBTOPHO BMETHETE IO MI1aMEHUKOT Ha pepHaTa, v nputoa
BHMMAaBajTe [a He ce olTeTaT NPUKIyYoLnTe 3a TepMo
eN1eMeHTOT 1 cBekuuuTe. LiBpcTo 3awpadeTe ro wpadgor.

10.Bo 0BOj MOMEHT HEOMNXOAHO € Aa ro NPOoBeEpPUTE CO34aBareTO
Ha nnameH Ha nnaMeHuKoT. 3a Toa BuaeTe BO AenoT “lMpasuiHo
cogzaapBarke Ha riameH".

11.[TOBTOPHO BMETHETE IO AO/IHUOT M/IEX.



3ameHyBarbe Ha Ma3HULUM 3a NNAaMEHUKOT 3a CKapa (onuuja)

1. OTBOpETE ja BpaTaTa o pepHara.

2.OnabaBeTe ro wpadoT WTO r'v NOBP3yBa njoyara 3a
3alBpPCTyBare 1 NNaMeHUKOoT 3a ckapara, 1 u3BnedyeTe ro
BHMMAaTENHO NnaMeHnkoT. BHuMaBajTe Ha Toa Aa He ce owTeTar
NPUKIyYoLMTE Ha TEPMO eneMeHToT 1 ceekuumte. Cera
M/IaSHULMTE Ha NaamMeHuKoT uMmaat cnoboaeH npucrar.

3.0OnabaBete M maasHuumuTe (Kyy 7 Mm).

4. HoBute MnasHUUM, Kon Ke B1 OugaT notpedOHn 3a NPOMEHeTUoT
BW/ Ha rac, Moxe Ja rv ogpeavTte co Nomoll Ha Tabenara. 3a
TOa BUAETE BO AENOT“TeXHUYKN KapaKTepucTmkm - rac”.

5.[locTaBeTe rv HOBUTE MIA3HUUM 1 UBPCTO 3awpadeTe.

6. B0 0BOj MOMEHT HEOMXOMNAHO € [a Ce U3BPLUIM NPOBEpKa Ha
OMXTYHroT. 3a NpoBepKa Ha AMXTYHroT Be MosiMMme npoumntajte BO
nenot“llpoBepka Ha ANXTyHroT".

7.T10BTOPHO BMETHETE O NAMEHNKOT 3a ckapa, 1 nputoa
BHMMaBajTe Aa He Ce oliTeTaTr NpuKIyyounTe 3a TepmMo
€N1eMeHTOT 1 cBekuuuTe. MNoBTOpPHO 3allpadeTe ro wpadorT.

8.BmeTHeTe ro 4o Kpaj ANXTYHrOT BO NI@MEHUKOT.

9. Bo 0BOj MOMEHT HEONXOAHO € Aa ro NPOBEPUTE CO3AaBaHETO Ha
naameH Ha nnameHukoT. 3a Toa BuaeTe Bo Aenot “llpaBuiHo
cosfgaBarbe Ha rnaameH".

MpoBepKa 3a HenponyCcTAUBOCT U GYHKLIUOHANHOCT

A OnacHocT oA eKcnnosuja!

Ns3BerHeTe cosnaBare Ha UCKpW. He ynoTpeOyBajTe OTBOPEH oraH.

[MpoBepeTe ro ANXTYHIrOT CO MOMOW Ha Crpej 3a NpoBepka Ha
NPOTEKYBaHE Ha rac.

Bo cnyu4aj Ha npoTeKkyBare Ha rac

Wcknyyete ro 4oBOAOT 3a rac.

Jo6po nposeTpeTe ja npocTopujata.

YwTe eaHal NpoBepeTe MM NPUKIyYyoUmUTe 3a rac U MnasHuumTe.
[MoBTOpETE ja NpoBepKaTa Ha AMXTYHroT.

[MpoBepkaTa Ha ONXTYHIOT MOpa Ada ce U3BpLln oA ABe nnua
cornacHo cnegHuTe ynatcrea.

MpoBepeTe ro NPUKNYYOKOT 3a rac

1. OTBOpPETE rO AOBOAOT 3a rac.

2.[lonpckajTe ro NPUKIYYoKOT 3a rac CO CMpej 3a NpoBepka Ha
NpoTeKyBarLe Ha rac.

[lokonky ce co3ganat Meypumka Uav nexa, WTo nHauumpaaTt Ha
NpOTEKYBare Ha rac, cnefete rv ynarcreara Bo Aenot “Bo c/iyyaj
Ha rpoTeKyBar-e Ha rac’.

MoBTOpETe ja uctara nocranka 3a JesioT WTO & 3aTBOPEH CO
WTOMHA.

npOBEPETe ' MnasHUUUTE Ha MJIIaMeHUKOT

1. OTBOpPETE O AOBOAOT 3a rac.
[MpoBepeTe ro ANXTYHIOT 3a CeKoja MnasHuua.

2. [lynkata oa MnasHuLaTa Ha niaMeHukoT WTo Tpeda aa ja
nNpoBEPUTE BHUMATENHO 3aTBOPETE ja CO MPCT WK CO COOABETEH
npuoéop.

3.lonpckajTe ja mnasHuuara co Cnpej 3a NpoBepka Ha
NpoTeKyBarLe Ha rac.

4. MputncHeTe ro BMpavoT Ha PYHKLUMK U CBPTETe 00paTHO oA
npaBeLoT Ha ABMKEHe Ha CTPESIKUTE O YaCOBHUKOT. Taka Ke ce
[oBefie rac BO MaasHuuara.

Jlokonky ce cosaagaT Meypunkba Uav nexHa, WTo mHanumMpaaTt Ha
NpOTEKYBaHE Ha rac, cnedete rv ynarcreara Bo Aenot “Bo c/iyyaj
Ha rpoTeKyBar-e Ha rac”.

MpoBepeTe ru HGajnac-HaBpTKUTE

1. OTBOpPETE IO AOBOAOT 3a rac.
[Moce®HO NpoBepeTe ro AUXTYHrOT 3a cekoja Oajnac-HaBpTKa.
2. lynkaTa oa MnasHuuaTta Ha naaMmeHuKoT WTo Tpeba aa ja

npoBepuTe BHUMATE/IHO 3aTBOPETE ja CO MPCT UM CO COOABETEH
npunéop.

3. MnasHuuaTa Ha nnameHuKoT WTo Tpeda aa ce nposepwu,
nonpckajTe ja co crnpej 3a NpoBepKa Ha NPOTeKyBare Ha rac.

4.TpuTUCHeTe ro NPEeKMHyBaYoT U CBPTETE ja 0OpaTHO oA
npaBeLoT Ha OBUXEHe Ha CTPeNKUTE O] YaCOBHUKOT. Taka Ke ce
[oBefe rac Bo mnasHuuara.

[lokosnky ce cosaaaar Meypuna Wan nexa, WTo nHaMumMpaart Ha
npoTeKyBame Ha rac, cineaeTe rm ynarcreara Bo AenoT “Bo ciyyaj
Ha nNpoTeKyBare Ha rac”.

lNMposepeTe ja MNnasHMUaTa Ha NNaMeHUKOT oA
pepHata (onuuja)

1. OTBOpeTe ro AoBOAOT 3a rac.

2. [lynkara oA MaasHuLaTa Ha naaMeHvkoT O pepHarta
BHUMATE/IHO 3aTBOPETE ja CO MPCT WK CO COOABETEH npuoop.

3.Monpckajte ja mnasHuuaTa co cnpej 3a NpoBepka Ha
npoTeKyBare Ha rac.

4. MputncHeTe ro GMpavoT Ha PYHKLMM U CBPTETEe 00paTHO oA
npaBeLoT Ha ABMKEHE HA CTPEIKMTE 04 YaCOBHUKOT. Taka Ke ce
[oBefe rac Bo MaasHuuara.

[lokonKy ce cosganat Meypumkba Uav NeHa, WTo uHaMumMpaar Ha
npoTeKyBake Ha rac, cnenerte rm ynarcreara Bo Aenot “Bo ciyyaj
Ha rpoTeKkyBare Ha rac”.

lNMpoBepeTe ja MnasHuuaTa o4 NaMeHUKOT 3a
CKapa (onuwuja)
1. OTBOpPETE rO AOBOAOT 3a rac.

2. [lynkata o4 mnasHuuaTa Ha n1aMeHnKoT 3a ckapa BHUMAaTeHo
3aTBOPETE ja CO MPCT UM CO COOABETEH NpMBop.

3.MonpckajTe ja MnasHuuara co cnpej 3a npoBepka Ha
NPOTEKYBaHE Ha rac.

4. CpTeTe ro BupayoT Ha yHKUMK O pepHaTa BO NpaBeLoT Ha
NBWKEHE Ha CTPenKnte of YacoBHUKOT. Taka Ke ce gosefe rac
BO MasHuuaTa.

[okosnky ce cosaaaat Meypuna Uan Nnexa, WTo nHaMumnpaart Ha
NpOTEKyBarbe Ha rac, cnefete rv ynarcreara BO 4enoT “Bo cayyaj
Ha nNpoTeKyBare Ha rac”.
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lNMpaBUNHO co3naBare Ha NnameH

PUHrnu

Co3naBarbeTo Ha NaamMeH U pacTereTo Ha Temnepartypara Mmopa
[a ce NpoBepaT 3a CEeKOj N/lTaMeHNK OTKaKO Ke Ce M3BPLLN
npedpnarse Ha Apyr BUA Ha rac.

[oKosKy ce nojaBu NpodaemM cropeaeTe rm BpeAHOCTUTE Ha
MNasHULMTE CO BpeaHOCTUTe BO TabenaTa.

Camo 3a mogenute 6e3 ocurypyBsauu 3a naneme

1. 3ananeTe ro N1ameHUKoT Of MOMETO 3a roTBeHE, Kako LITO &
onuLLIaHO BO YMaTCTBOTO 3a ynoTpeda.

2. MpaBWIHOTO co3aaBare Ha niaameH npoBepeTe ro Ha TUBOK U
jak oraH. OrHoT Mopa [a ropn KOHCTaHTHO U PaMHOMEPHO.

3. Co npekunHyBayoT 3a niamMeHnKoT MeHyBajTe 6p30 o rosieM Ha
mMan oraH. [1oBTOpeTe ja oBaa nocrarnka HeKOJIKy naTu.
[TnameHOT He cMee aa ce yracu Wam aa UCKpPMU.

Camo 3a mofenu co ocurypyBauu 3a naneme

1. 3ananeTe ro N1ameHuKoT of MOMETO 3a roTBeHE, Kako LITO &
onuLLIaHO BO YNaTCTBOTO 3a ynoTpeda.

2. TpeknHyBayoT 3a N1aMeHUKOT CBPTETE IO Ha Masl oraH.
MpoBepeTe fanu e akTUBEH OCUrypyBauoT 3a nasierse, Taka LITo

Ke ro ApXXute NpeknHyBadyoT okosy 1 MyHyTa BO mo3uumja “man
oraH" .

3.paBNNIHOTO co3gaBarbe Ha niamMeH NPOBEPETE rO CO FOMEM 1
man oraH. OrHoT Mopa Aa ropy KOHCTaHTHO U PaMHOMEPHO.

4. Co NpeKknHyBayoT 3a NIaMeHUKoT MeHyBajTe 6p30 o4 ronemM Ha
mMas oraH. [loBTopeTe ja oBaa nocrarnka HEKOKY naTu.
[MnameHOT He CMee aa ce yracu uam aa UCKpu.

PepHa
JoneH NAMHCKX NNaMeHUK UK NlaMeHuK 3a CKapa (onuuja)

1. 3ananere ro 4OMHWOT MAVHCKM MIaMEHMK, Kako WTO € OnuLIaHo
BO ynaTCcTBOTO 3a ynoTpeoda.

2.MpoBepeTe ro co3aaBareTO Ha NJaMeH CO OTBOPeEHa BpaTta o[
pepHaTa:
[TnameHOT Mopa ga ropu cekage pamHOMEPHO (BO NpBuTe
HEKONIKY MUHYTK MOXe Aa Mma Manu oTcTanyBarba, HO No
HEeKONKY MUHYTK NiameHuTe Mopa eHakBO Aa ropar).

3.3a npaBwnHo fa ja NpoBepuTe MyHKUMjaTa Ha TEPMO €/1IEMEHTOT,
ocTaBeTe ro ypeaoT Aa padoTy HEKOJSIKY MUHYTK.

[okosnKy e notpebHo, NPoBepeTe M NocTaBkUTe, 1 Npn
NedeKkTHa dyHKUnja cMeHeTe 1 Bajnac-HaBpTKUTE Ha

naameHmKoT.

TexHUUYKHU cBOjCcTBa — rac
OBae Ke HajaeTe nMcTa Ha pasMyHK BUOOBM rac U COOABETHUTE
BPEOHOCTMU.
BpenHocTH 3a Mna3HMUaTa Ha NOMOLUHUOT NAaMeHUK

*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G30/G31 **G30 G25.1 G27 G30
MpuTncok Ha rac (mBap) 20/25 20 25 20 25 28-30/37 50 25 20 37
OTBOP (MM) 0,72 0,72 0,68 0,77 0,72 0,50 0,43 0,72 0,77 0,47
bajnac-HaBpTKa (MM) 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,30 0,30 0,50 0,50 0,30
Makc. Bne3Ha MOKHOCT (KunoBatn) 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Makc. Bne3Ha MOKHOCT (KunoBatiu) <0,55 <0,55 <=0,55 <=0,55 =0,55 <0,55 <0,55 =0,55 =<0,55 <0,55
MpoTok Ha rac Ha 15°LU n 1013 mBap m3/y 0,095/ 0,095 0,095 0,111 0,111 - - 0,111 0,116 -

0,111
[MpoTok Ha rac Ha 15°L n 1013 mBap r/u - - - - - 73 73 - - 73
* 3a OpaHumnja n benruvja
** G30 (50 mBap) mopa aa ce Hapaya ceToT MnasHuum HEZ298070 on cepBuCOT.
BPeAHOCTH 3a MnasHuuaTa Ha HOPMaNHUOT NNaMeHUK

*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G30/G31 **G30 G25.1 G27 G30
NPUTUCOK Ha rac (Méap) 20/25 20 25 20 25 28-30/37 50 25 20 37
OTBOP (MM) 0,97 0,97 0,91 1 0,94 0,65 0,58 0,94 1,00 0,62
bajnac-HaBpTka (Mm) 0,58 0,58 0,58 0,58 0,58 0,38 0,38 0,58 0,58 0,38
Makc. Bne3Ha MOKHOCT (KunoBatiu) 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75
Makc. Bne3aHa MOKHOCT (KunoBatiu) <0,9 <0,9 <0,9 <0,9 <0,9 <0,9 <0,9 <0,9 <0,9 <0,9
[MpoTtok Ha rac Ha 15°Lln 1013 mBap m3/y 0,167/ 0,167 0,167 0,194 0,194 - - 0,194 0,203 -

0,194
MpoTok Ha rac Ha 15°L n 1013 mBap r/u - - - - - 127 127 - - 127

* 3a ®paHuunja n benrnja

** G30 (50 mbap) mopa Aa ce Hapada ceToT MnasHuum HEZ298070 oa cepBUCOT.
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BpeaHocTH 3a MnasHULaTa 3a BOK-NNamMeHUKOT (onuuja)

*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G30/G31 **G30 G25.1 G27 G30
MpuTtcok Ha rac (méap) 20/25 20 25 20 25 28-30/37 50 25 20 37
OTBOP (MM) 1,35 1,35 1,20 1,45 1,40 0,96 0,75 1,40 1,46 0,90
Bajnac-HaBpTka (MM) 0,88 0,88 0,88 0,88 0,88 0,55 055 0,88 0,88 0,55
Makc. Bne3aHa MOKHOCT (KunoBati) 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6
Makc. BnesHa MOKHOCT (KunoBatin) <1,7 <1,7 <1,7 1,7 <17 <1,7 1,7 <1,7 =17 <1,7
MpoTtok Ha rac Ha 15°Ll n 1013 mbap m3/4y 0,342/ 0,342 0,342 0,398 0,398 - - 0,398 0,418 -
0,398
MpoTtok Ha rac Ha 15°Ll n 1013 mbap r/y - - - - - 261 261 - - 261
* 3a ®paHuuvja n benrnja
** G30 (50 mbap) mopa Aa ce Hapada ceToT MnasHuum HEZ298070 oa cepBucCoT.
BpeaHocTH 3a MnasHuLaTa 3a jaKMOT NaMeHuK (onuuja)
*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G30/G31 **G30 G25.1 G27 G30
NPUTUCOK Ha rac (Méap) 20/25 20 25 20 25 28-30/37 50 25 20 37
OTBOP (MM) 1,16 1,16 1,10 1,34 1,21 0,85 0,75 1,21 1,38 0,80
Bajnac-HaBpTka (MM) 0,75 0,75 0,75 0,75 0,75 0,46 0,46 0,75 0,75 0,46
Makc. BnesHa MOKHOCT (Kunosatu) 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3
Makc. BneaHa MOKHOCT (KunoBati) <1,3 <1,3 <1,3 <1,3 <13 <1,3 <1,3 <13 <13 <1,3
MpoTok Ha rac Ha 15°LU n 1013 mBap m3/y 0,285/ 0,285 0,285 0,332 0,332 - - 0,332 0,348 -
0,332
MpoTok Ha rac Ha 15°LU n 1013 mBap r/u - - - - - 218 218 - - 218
* 3a ®paHunja n benrnja
** G30 (50 mbBap) mopa da ce Hapada ceToT mnasHuum HEZ298070 oa cepBuUCOT.
BpeanHocTH 3a Mna3HUMLaTa 3a NAMHCKUOT NAIaMEHUK 3a CKapa
(onuwmja)
*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G30 **G30 G25.1
MpuTncok Ha rac (mBap) 20/25 20 25 20 25 28-30 50 25
OTBOP (MM) 1,00 1,00 0,98 1,13 1,10 0,70 0,62 1,10
Bajnac-HaBpTka (MMm) - - - - - - - -
Makc. BnesHa MOKHOCT (KunoBati) 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1
Makc. BnesHa MOKHOCT (KuioBati) - - - - - - - -
MpoTtok Ha rac Ha 15°Ll n 1013 mbap m3/4  0,2/0,233 0,2 0,2 0,233 0,233 - - 0,233
MpoTok Ha rac Ha 15°L 1 1013 mBap r/u - - - - - 153 153 -
* 3a ®paHuuja n benrunja
** G30 (50 mbap) mopa fna ce Hapaya ceToT mnasHmum HEZ298070 oa cepBucoT.
BpenHocTH 3a Mna3HMUAaTa 3a NNaMEeHUKOT Ha pepHaTa co
TepmocTar (onuuja)
*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G30 **G30 G25.1
MpuTtncok Ha rac (méap) 20/25 20 25 20 25 28-30 50 25
OTBOP (MM) 1,16 1,16 1,10 1,34 1,21 0,85 0,75 1,21
bajnac-HaBpTKa (Mm) 0,76 0,76 0,67 0,80 0,70 0,48 0,45 0,70
Makc. BnesHa MOKHOCT (Kunosatn) 3 3 3 3 3 3 3 3
Makc. BnesHa MOKHOCT (KunoBati) - - - - - - - -
MpoTok Ha rac Ha 15°LU n 1013 mBap m3/y 0,285/ 0,285 0,285 0,332 0,332 - - 0,332
0,332
MpoTok Ha rac Ha 15°LU 1 1013 mBap r/u - - - - - 218 218 -

* 3a ®paHuuvja n benrnja

** G30 (50 mbBap) mopa ga ce Hapada ceToT mnasHuum HEZ298070 oa cepBuUCOT.
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	ð Navodilo za priključitev na plinin preklop na drugo vrsto plina (samo za servisno službo) 2
	òUputstvo za priključak na gas i preuređenje na gas (samo za servisnu službu) 11
	ñ Udhëzues për lidhjen e gazitdhe konvertimin me gaz (vetëm për shërbimin e klientëve) 20
	Ò Инструкция за включване и пренастройване на газ (само за сервиза) 29
	à Upute za priključak na plin i preuređenje na plin (samo za servisnu službu) 38
	æ Упатство за приклучокоти промена на гас(само за сервисната служба) 47
	ð Vsebinað Navodilo za priključitev na plinin preklop na drugo vrsto plina (samo za servisno službo)
	Nujni ukrepi
	Izbira strani za priključitev
	Opomba


	Priključek za plin
	Dovoljene priključitve

	Vrste priključkov
	Priklop na zemeljski plin (NG)
	1. Na priključni del namestite novo tesnilo. Pazite, da tesnilo pravilno nalega.
	2. Priključni del nataknite na konec plinskega priključka (s ključem dim. 24) (s ključem dim. 22).
	3. Navojni priključek plinske cevi oz. varnostne gibke cevi (s ključem dim. 24) namestite na priključni del z novim tesnilom in ga zategnite.
	4. Za izvedbo preizkusa tesnjenja preberite navodila v razdelku “Preizkus tesnjenja". Odprite dovod plina.
	Opombe
	1. Na priključni del namestite novo tesnilo. Pazite, da tesnilo pravilno nalega.
	2. Priključni del nataknite na konec plinskega priključka (s ključem dim. 24) (s ključem dim. 22).
	3. Navojni priključek plinske cevi oz. varnostne gibke cevi (s ključem dim. 24) namestite na priključni del in ga zategnite.
	4. Za izvedbo preizkusa tesnjenja preberite navodila v razdelku “Preizkus tesnjenja". Odprite dovod plina.

	Opombe

	Priklop na utekočinjen naftni plin (LPG)
	Pozor!
	1. Na priključni del namestite novo tesnilo. Pazite, da tesnilo pravilno nalega.

	2. Priključni del nataknite na konec plinskega priključka (s ključem dim. 24) (s ključem dim. 22).
	3. Namestite varnostno gibko cev in jo zategnite s čepom z navojem ali cevno objemko.
	4. Za izvedbo preizkusa tesnjenja preberite navodila v razdelku “Preizkus tesnjenja". Odprite dovod plina.
	Opomba
	Preklop na drugo vrsto plina
	Preklop na drugo vrsto plina
	Pozor!




	Funkcijski deli za preklop na drugo vrsto plina
	Menjava šob gorilnikov
	1. Izključite vsa stikala na upravljalni plošči.
	2. Zaprite dovod plina.
	3. Odstranite nosilec za posodo in dele gorilnikov.
	4. Odstranite šobe gorilnikov (inbus ključ 7).
	5. Šobe gorilnikov določite s pomočjo preglednice v razdelku “Tehnične lastnosti - plin". Vstavite nove šobe v ustrezen gorilnik.


	Nastavitev ali zamenjava vijakov obvoda gorilnika ter nastavitev majhnega plamena
	: Nevarnost električnega udara!
	1. Izključite stikala na upravljalnem polju.

	2. Odstranite posamezne gumbe tako, da jih pridržite tesno ob upravljalno ploščo in jih izvlečete naravnost.

	Predelava z zemeljskega plina na utekočinjen plin
	Preklop iz utekočinjenega naftnega plina na zemeljski plin
	Odstranitev upravljalne plošče
	1. Če obstaja, odstranite zgornji pokrov aparata. V ta namen primite z obema rokama pokrov ob strani in ga potegnite navzgor. Zgornji pokrov se sprosti. Pazite, da se ne izgubijo deli tečajev.
	2. Odstranite nosilec za posodo in dele gorilnikov.
	3. Odstranite oba vijaka (T20) levo in desno spredaj na plošči kuhališča. Plastičnih delov pod vijakoma ne odstranjujte.
	4. Pri modelih z gorilnikom za vok (opcija): Popustite 4 vijake Torx (M4) na gorilniku za vok.

	5. Ploščo kuhališča primite spredaj in jo dvignite največ za 30°. Ploščo kuhališča podprite s pripravo, ki je predvidena v ta namen in se postavi na pritrdilno ploščo sprednjega gorilnika.
	6. Odstranite pokrova z levih in desnih sprednjih profilov (pazite, da pri tem ne opraskate površine). Odstranite spodnje vijake (T20).
	7. Odstranite gumbe (T15) in odvijte oba vijaka (M4) z upravljalne plošče.
	8. Prednjo ploščo trdno primite z obema rokama in jo previdno dvignite. Prednjo ploščo sprostite iz držal. Ploščo nato previdno preklopite naprej. Pazite, da ne poškodujete kabla in da se ne snamejo priključki.

	Zamenjava vijakov obvoda
	1. Popustite vijake obvoda z ravnim izvijačem (št. 2). Odvijte vijake obvoda.
	2. Nove vijake, ki jih potrebujete po preklopu na drugo vrsto plina, lahko določite po preglednici. V zvezi s tem preberite razdelek “Tehnične lastnosti - plin".

	3. Preverite, ali so tesnila vijakov obvoda pravilno nameščena in delujejo brezhibno. Uporabljajte samo vijake obvoda z nedotaknjenimi tesnili.
	4. Namestite nove vijake obvoda in jih dobro zategnite. Poskrbite, da bodo vsi vijaki obvoda priključeni na prave zaporne ventile.
	5. Zdaj obvezno opravite tudi preizkus tesnjenja. V zvezi s tem preberite razdelek “Preizkus tesnjenja".


	Montaža upravljalne plošče
	1. Ploščo pridržite z obema rokama in jo previdno vstavite. Pazite, da ne boste poškodovali kablov in da se napeljave ne bodo odklopile. Premaknite jo nekoliko navzdol in jo vstavite v pritrdilne sponke.
	2. Ponovno vstavite vijake (T15) (M4), ki ste jih odstranili s plošče.
	3. Ponovno vstavite in zategnite vijake (T20), ki ste jih odstranili iz čelnih profilov desno in levo. Ponovno namestite plastični pokrov.
	4. Previdno vstavite kuhalno ploščo. Pazite na to, da plastični deli, ki morajo ostati pod vijaki, ne bodo izpadli. Oba vijaka (T20) ponovno privijte na kuhalni plošči spredaj desno in levo.
	5. Za modele z gorilnikom za vok (opcijsko): ponovno privijte 4 vijake Torx (M4), ki ste jih poprej odvili iz gorilnika za vok.
	6. Če je aparat opremljen s pokrovom, pokrov držite navpično z obema rokama in ga ponovno počasi vstavite v držalo.
	7. Vstavite spodnje dele grelnikov na pravilna mesta glede na njihove velikosti. Pazite na to, da boste vžigalne svečke vstavili v pravilne odprtine poleg spodnjih delov grelnikov. Pokrov gorilnika postavite sredinsko na ustrezne spodnje dele greln...
	8. Ponovno namestite nosilec za posodo oz. rešetke. Pazite, da boste na pomožni gorilnik namestili nosilec za posodo premera 80 mm.
	9. Previdno vstavite gumbe.
	10. Zdaj obvezno preverite gorenje plamena na gorilnikih. Glejte poglavje "Varno gorenje plamena".
	11. Preverite, ali aparat deluje brezhibno.

	Menjava gorilnika pečice (opcija)
	: Nevarnost električnega udara!
	1. Odprite vrata pečice.
	2. Odvijte sprednji pritrdilni vijak dna.

	3. Dno spredaj primite, privzdignite in izvlecite.
	4. Odvijte pritrdilni vijak gorilnika in nato previdno odstranite gorilnik pečice. Šobe gorilnika so zdaj prosto dostopne. Pazite, da ne poškodujete priključkov termoelementa in vžigalne svečke.

	5. Popustite šobo na vhodu gorilnika na zadnji strani pečice (s pomočjo natičnega ključa velikosti 7 mm).
	6. Novo šobo, ki jo potrebujete po preklopu na drugo vrsto plina, lahko določite po preglednici. V zvezi s tem preberite razdelek “Tehnične lastnosti - plin".
	7. Vstavite in zategnite novo šobo.
	8. Zdaj obvezno opravite tudi preizkus tesnjenja. O izvedbi preizkusa tesnjenja preberite razdelek “Preizkus tesnjenja".
	9. Ponovno vstavite gorilnik pečice in pri tem pazite, da ne poškodujete priključkov termoelementa in vžigalne svečke. Ponovno zategnite pritrdilni vijak.
	10. Zdaj obvezno preverite oblikovanje plamena na gorilniku. V zvezi s tem glejte poglavje “Pravilno oblikovanje plamena".
	11. Ponovno namestite dno.
	1. Odprite vrata pečice.
	2. Popustite vijak, ki povezuje pritrdilno ploščo gorilnika za žar in gorilnik za žar, nato previdno izvlecite gorilnik. Pazite, da ne poškodujete priključkov termoelementa in vžigalne svečke. Šobe gorilnika so zdaj prosto dostopne.

	3. Popustite šobo gorilnika za žar (natični ključ 7 mm).
	4. Novo šobo, ki je potrebna po predelavi na drugo vrsto plina, lahko določite po preglednici. V zvezi s tem preberite razdelek “Tehnične lastnosti - plin".
	5. Vstavite in zategnite novo šobo.
	6. Zdaj obvezno opravite tudi preizkus tesnjenja. O izvedbi preizkusa tesnjenja preberite razdelek “Preizkus tesnjenja".
	7. Ponovno vstavite gorilnik za žar in pri tem pazite, da ne poškodujete priključkov termoelementa in vžigalne svečke. Ponovno privijte vijake.
	8. Vtaknite tesnilo v gorilnik do zapore.
	9. Zdaj obvezno preverite oblikovanje plamena na gorilniku. V zvezi s tem glejte poglavje “Pravilno oblikovanje plamena".
	Preizkus tesnjenja in delovanja
	: Nevarnost eksplozije!
	Preverjanje plinskega priključka
	1. Odprite dovod plina.
	2. Plinski priključek popršite s sprejem za odkrivanje netesnosti.




	Preverjanje šob gorilnika
	1. Odprite dovod plina.
	2. Odprtino šobe gorilnika, ki jo preverjate, previdno zaprite s prstom ali drugo primerno pripravo.
	3. Šobo popršite s sprejem za odkrivanje netesnosti.
	4. Pritisnite izbirno stikalo in ga obrnite v levo. Pri tem se bo začel dovajati plin v šobo.


	Preverjanje vijakov obvoda
	1. Odprite dovod plina.
	2. Odprtino šobe gorilnika, ki jo preverjate, previdno zaprite s prstom ali drugo primerno pripravo.
	3. Šobo gorilnika, ki jo preverjate, popršite s sprejem za odkrivanje netesnosti.
	4. Pritisnite gumb in ga obrnite v levo. Pri tem se bo začel dovajati plin v šobo.


	Preverjanje šobe gorilnika v pečici (opcija)
	1. Odprite dovod plina.
	2. Odprtino šobe gorilnika v pečici previdno zaprite s prstom ali drugo primerno pripravo.
	3. Šobo popršite s sprejem za odkrivanje netesnosti.
	4. Pritisnite izbirno stikalo in ga obrnite v levo. Pri tem se bo začel dovajati plin v šobo.

	Preverjanje šobe gorilnika za žar (opcija)
	1. Odprite dovod plina.
	2. Luknjo šobe gorilnika za žar previdno zaprite s prstom ali drugo primerno pripravo.
	3. Šobo popršite s sprejem za odkrivanje netesnosti.
	4. Izbirno stikalo pečice obrnite v desno. Pri tem se bo začel dovajati plin v šobo.
	Pravilno oblikovanje plamena
	Gorilniki
	1. Prižgite gorilnik kuhalne plošče, kot je opisano v navodilih za uporabo.
	2. Preverite pravilno oblikovanje velikega in majhnega plamena. Plamen mora goreti konstantno in enakomerno.
	3. Z gumbom gorilnika hitro preklopite med velikim in majhnim plamenom. Postopek večkrat ponovite. Plinski plamen ne sme ugasniti ali plapolati.
	1. Prižgite gorilnik kuhalne plošče, kot je opisano v navodilih za uporabo.
	2. Gumb gorilnika obrnite na majhen plamen. Preverite, ali je aktivirano varovanje vžiga, tako da gumb približno 1 minuto držite v položaju za “majhen plamen" .
	3. Preverite pravilno oblikovanje velikega in majhnega plamena. Plamen mora goreti konstantno in enakomerno.
	4. Z gumbom gorilnika hitro preklopite med velikim in majhnim plamenom. Postopek večkrat ponovite. Plinski plamen ne sme ugasniti ali plapolati.



	Pečica
	1. Prižgite spodnji plinski gorilnik, kot je opisano v navodilih za uporabo.
	2. Preverite oblikovanje plamena pri odprtih vratih pečice: Ogenj mora povsod goreti enakomerno (prvih nekaj minut lahko prihaja do manjših motenj, nato pa morajo plameni goreti enakomerno).
	3. Da preverite pravilno delovanje termoelementa, pustite aparat delovati par minut.
	Tehnične lastnosti – plin
	Vrednosti šob za pomožni gorilnik
	Vrednosti šob za običajni gorilnik




	ò SadržajòUputstvo za priključak na gas i preuređenje na gas (samo za servisnu službu)
	Mere koje se moraju poštovati
	Odabir strane za priključivanje

	Priključak za gas
	Dozvoljeni priključci

	Vrste priključka
	Priključak za zemni gas (NG)
	1. Postavite novi zaptivač na priključni deo. Pazite na to, da položaj zaptivača bude pravilan.
	2. Deo za priključivanje (ključem 24) postavite na kraj priključka za gas (ključem 22).
	3. Deo za povezivanje creva za gas odnosno sigurnosnog creva opremljen navojem za zavrtanje (sa ključem 24) postavite na deo za priključivanje sa novim zaptivačem i zategnite.
	4. Za sprovođenje provere hermetičnosti molimo pročitajte poglavlje “Provera hermetičnosti". Otvorite dovod gasa.
	Napomena
	1. Postavite novi zaptivač na priključni deo. Pazite na to, da položaj zaptivača bude pravilan.
	2. Deo za priključivanje (ključem 24) postavite na kraj priključka za gas (ključem 22).
	3. Deo za povezivanje creva za gas odnosno sigurnosnog creva opremljen navojem za zavrtanje (sa ključem 24) postavite na deo za priključivanje i zategnite.
	4. Za sprovođenje provere hermetičnosti molimo pročitajte poglavlje “Provera hermetičnosti". Otvorite dovod gasa.

	Napomena

	Priključak za tečni gas (LPG)
	Oprez!
	1. Na priključni komad postavite novi zaptivak. Pazite na to, da zaptivak pravilno naleže.

	2. Priključni komad (pomoću ključa 24) postavite na završetak priključka za gas (pomoću ključa 22).
	3. Postavite sigurnosno crevo i čvrsto zategnite pomoću zatvarača koji se zavrće ili obujmice za crevo.
	4. Radi izvršenja provere zaptivenosti molimo da pročitate poglavlje “Provera zaptivenosti". Otvorite dotok gasa.
	Napomena
	Prebacivanje na drugu vrstu gasa
	Oprez!
	Prebacivanje na drugu vrstu gasa
	Oprez!




	Funkcionalni delovi za prebacivanje na gas
	Zamena mlaznica na gorioniku
	1. Isključite sve prekidače na blendi za parametrisanje.
	2. zatvorite dovod gasa.
	3. Uklonite nosač za lonce i delove gorionika.
	4. Uklonite mlaznice na gorioniku (inbus ključ 7).
	5. Za određivanje mlaznica na gorioniku videti tabelu u poglavlju “Tehničke osobine - gas". Ubacite nove mlaznice u odgovarajuće gorionike.


	Podešavanje bajpas zavrtnjeva gorionika ili zamena i podešavanje malog plamena
	: Opasnost od strujnog udara!
	1. Isključite prekidač na komandnoj tabli.

	2. Uklonite pojedinačno drške prekidača, tako što ih držite tik uz blendu za parametrisanje i pravo izvučete.

	Prebacivanje sa zemnog gasa na tečni gas
	Prebacivanje sa tečnog gasa na zemni gas
	Uklanjanje blende za parametrisanje
	1. Ako postoji, skinite gornji poklopac sa uređaja. Pri tom poklopac držite obema rukama i povucite ga na gore. Gornji poklopac se otkačuje. Pazite na to, da ne pomerite šarnire.
	2. Uklonite nosač za lonce i delove gorionika.
	3. Uklonite oba zavrtnja (T20) desno i levo spreda na ploči ringle. Nemojte uklanjati plastične delove, koji se nalaze ispod toga.
	4. Za modele sa vok gorionikom (opcija): Otpustite 4 torks vijka (M4) na vok gorioniku.

	5. Ploču ringle uhvatite spreda i podignite maksimalno 30°. Ploču ringle poduprite za to predviđenim priborom, koji je postavljen na ploču za pričvršćivanje prednjeg gorionika.
	6. Uklonite poklopce na profilima desno i levo (a da pri tom ne ogrebete površinu). Otpustite zavrtnje (T20), koji se nalaze ispod.
	7. Uklonite drške prekidača (T15) i odvrnite oba zavrtnja (M4) na blendi za parametrisanje.
	8. Prednju blendu uhvatite obema rukama i pažljivo podignite. Prednju blendu otpustite sa držača. Onda blendu pažljivo preklopite napred. Pazite na to, da se ne oštete kablovi i da se priključci ne razdvoje.

	Zamena bajpas zavrtnjeva
	1. Bajpas zavrtnje otpustite ravnim odvrtačem (br. 2). Odvrnite bajpas zavrtnje.
	2. Nove bajpas zavrtnje, koji su Vam potrebni posle prebacivanja na gas, možete da odredite pomoću tabele. Za to videti poglavlje “Tehničke osobine - gas".

	3. Proverite, da li zaptivači bajpas zavrtnja pravilno stoje i funkcionišu bez greške. Koristite samo bajpas zavrtanj sa netaknutim zaptivačima.
	4. Postavite novi bajpas zavrtanj i zategnite. Utvrdite, da li su svi bajpas zavrtnji priključeni na prave slavine.
	5. U ovom trenutku obavezno izvršite proveru hermetičnosti. Za to pogledati poglavlje “Provera hermetičnosti".


	Ugradnja blende sa komandama
	1. Blendu čvrsto držite obema rukama i pažljivo je umetnite. Pazite na to da se ne oštete kablovi i da se ne olabave veze. Lagano pomerajte na dole i umetnite u vrhove fiksacije.
	2. Ponovo umetnite zavrtnje (T15) (M4), koje ste uklonili sa blende.
	3. Ponovo umetnite i čvrsto zategnite zavrtnje (T20), koje ste uklonili sa prednjih profila. Ponovo namestite plastični poklopac.
	4. Ponovo pažljivo umetnite ravnu ploču za kuvanje. Pazite na to da ne ispadnu plastični delovi koji moraju da ostanu ispod zavrtnjeva. Ponovo uvrnite dva zavrtnja (T20) na ravnoj ploči za kuvanje spreda desno i levo.
	5. Za modele sa vok gorionikom (opcija): Ponovo uvrnite 4 torks zavrtnja (M4), koja ste odvrnuli na vok gorioniku.
	6. Ako uređaj poseduje pokrivnu ploču, držite je vertikalno na obe strane i polako je ponovo umetnite u držač.
	7. Donje delove gorionika umetnite u skladu sa veličinom na dotičnu poziciju. Pazite na to da su svećice za paljenje umetnute u odgovarajuće otvore pored donjih delova gorionika. Poklopce gorionika postavite na sredinu odgovarajućih donjih delov...
	8. Ponovo postavite mreže odnosno rešetke za nosače lonaca. Pazite na to da nosač lonca sa 80 mm zatezne širine bude postavljen na pomoćni gorionik.
	9. Pažljivo umetnite drške za prekidače.
	10. U ovoj fazi obavezno proverite kako gori gorionik na gas. Videti poglavlje „Kako gorionik sigurno gori“.
	11. Proverite da li uređaj adekvatno funkcioniše.

	Промена горионика на рерни (opcija)
	: Opasnost od strujnog udara!
	1. Otvorite vrata na rerni.
	2. Otpustite prednje zavrtnje za pričvršćivanje donjeg pleha.

	3. Donji pleh uhvatite spreda, podignite i izvucite.
	4. Otpustite zavrtanj za pričvršćivanje i pažljivo izvucite gorionik rerne. Sada su mlaznice gorionika dostupne. Pazite na to, da se priključci termoelementa i svećica ne oštete.

	5. Otpustite mlaznicu na ulazu gorionika na zadnjoj strani rerne (pomoću ubodnog ključa od 7 mm).
	6. Novu mlaznicu, koja Vam je potrebna posle prebacivanja na gas, možete da odredite pomoću tabele. Za to videti poglavlje “Tehničke osobine - gas".
	7. Ubacite novu mlaznicu i pritegnite.
	8. U ovom trenutku obavezno izvršite proveru hermetičnosti. Za sprovođenje provere hermetičnosti molimo pročitajte poglavlje “Provera hermetičnosti".
	9. Ponovo ubacite gorionik za rernu, pri tome pazite na to, da se priključci termoelementa i svećice ne oštete. Ponovo zategnite zavrtanj za pričvršćivanje.
	10. U ovom trenutku obavezno proverite formiranje plamena na gorioniku. Za to videti poglavlje “Korektno formiranje plamena".
	11. Ponovo ubacite donji pleh.
	1. Otvorite vrata na rerni.
	2. Otpustite zavrtanj, koji povezuje ploču za pričvršćivanje gorionika za roštilj i gorionik za roštilj, i gorionik pažljivo pravo izvucite. Pazite na to, da se priključci termoelementa i svećica ne oštete. Sada su mlaznice gorionika dostupne.

	3. Otpustite mlaznicu gorionika za roštilj (ubodni ključ od 7 mm).
	4. Novu mlaznicu, koja Vam je potrebna za prebacivanje vrste gasa, možete da utvrdite pomoću tabele. Za to videti poglavlje “Tehničke osobine - gas".
	5. Ubacite novu mlaznicu i pritegnite.
	6. U ovom trenutku obavezno izvršite proveru hermetičnosti. Za sprovođenje provere hermetičnosti molimo pročitajte poglavlje “Provera hermetičnosti".
	7. Ponovo ubacite gorionik za roštilj, pri tome pazite na to, da se priključci termoelementa i svećice ne oštete. Ponovo zavrnite zavrtnje.
	8. Zaptivač ugurajte u gorionik do kraja.
	9. U ovom trenutku obavezno proverite formiranje plamena na gorioniku. Za to videti poglavlje “Korektno formiranje plamena".
	Provera hermetičnosti i funkcionalnosti
	: Opasnost od eksplozije!
	Provera hermetičnosti
	1. Otvorite dovod gasa.
	2. Priključak za gas isprskajte sprejem za proveru curenja.




	Provera mlaznica na gorioniku
	1. Otvorite dovod gasa.
	2. Rupu na mlaznici gorionika koja treba da se proveri, pažljivo zatvorite prstima ili odgovarajućim priborom.
	3. Mlaznicu isprskajte sprejem za proveru curenja.
	4. Pritisnite birač funkcija i obrnite ga u smeru nasuprot obrtanja kazaljke na satu. Na taj način se dovodi gas u mlaznicu.


	Provera bajpas zavrtnjeva
	1. Otvorite dovod gasa.
	2. Rupu na mlaznici gorionika koja treba da se proveri, pažljivo zatvorite prstima ili odgovarajućim priborom.
	3. Mlaznicu gorionika, koji treba da se proveri, isprskajte sprejom za proveru curenja.
	4. Pritisnite dršku prekidača i obrnite je u smeru nasuprot obrtanja kazaljke na satu. Na taj način se dovodi gas u mlaznicu.


	Provera mlaznice gorionika u rerni (opcija)
	1. Otvorite dovod gasa.
	2. Rupu na mlaznici gorionika u rerni pažljivo zatvorite prstima ili odgovarajućim priborom.
	3. Mlaznicu isprskajte sprejem za proveru curenja.
	4. Pritisnite birač funkcija i obrnite ga u smeru nasuprot obrtanja kazaljke na satu. Na taj način se dovodi gas u mlaznicu.

	Provera mlaznice za gorionik roštilja (opcija)
	1. Otvorite dovod gasa.
	2. Rupu na mlaznici gorionika za roštilj pažljivo zatvorite prstima ili odgovarajućim priborom.
	3. Mlaznicu isprskajte sprejem za proveru curenja.
	4. Birač funkcija rerne obrnite u smeru obrtanja kazaljke na satu. Na taj način se dovodi gas u mlaznicu.
	Korektno formiranje plamena
	Gorionik
	1. Gorionik za ringlu zapalite, kako je opisano u uputstvu za upotrebu.
	2. Proverite da li je formiranje plamena na velikom i malom plamenu korektno. Plamen mora da gori konstantno i ravnomerno.
	3. Brzo pomerajte tamo-ovamo prekidač za gorionik između velikog i malog plamena. Ovaj postupak ponovite nekoliko puta. Plamen gasa ne sme da se gasi ili da treperi.
	1. Gorionik za ringlu zapalite, kako je opisano u uputstvu za upotrebu.
	2. Obrnite prekidač gorionika na mali plamen. Proverite, da li je osigurač za paljenje aktiviran, tako što ćete prekidač otprilike 1 minut držati u položaju “mali plamen" .
	3. Proverite da li je formiranje plamena na velikom i malom plamenu korektno. Plamen mora da gori konstantno i ravnomerno.
	4. Brzo pomerajte tamo-ovamo prekidač za gorionik između velikog i malog plamena. Ovaj postupak ponovite nekoliko puta. Plamen gasa ne sme da se gasi ili da treperi.



	Rerna
	1. Donji gorionik na gas zapalite, kako je opisano u uputstvu za upotrebu.
	2. Proverite formiranje plamena, kada su vrata rerne otvorena: Plamen mora svuda ravnomerno da gori (u prvim minutima može doći do kratkih prekida, posle nekoliko minuta plamen treba svakako konstantno da gori).
	3. Kako biste proverili da li termoelement pravilno funkcioniše, pustite uređaj da radi nekoliko minuta.
	Tehničke osobine - gas
	Vrednosti za mlaznicu na pomoćnom gorioniku
	Vrednosti za mlaznicu na normalnom gorioniku




	ñ Përmbajtjañ Udhëzues për lidhjen e gazitdhe konvertimin me gaz (vetëm për shërbimin e klientëve)
	Masat që duhet t'i kemi parasysh
	Zgjedhja e anës së lidhjes së gazit
	Udhëzim


	Lidhja me gaz
	Lidhje të lejuara (licencuara)

	Mënyrat e lidhjes
	Lidhja e gazit tokësor (NG)
	1. Vendosni shtupimin e ri në pjesën lidhëse. Kini kujdes, që shtupimi të jetë në pozicionin e duhur.
	2. Vendoseni konektorin (me çelës 24) në skajin e lidhjes së gazit (me një çelës 22).
	3. Lidhni dhe shtrëngoni fileton bashkuese të tubit të gazit ose të zorrës së sigurisë (me një çelës 24) në pjesën fundore me një guarnicion të ri.
	4. Për kryerjen e kontrollit të hermetizmit, ju lutemi lexoni kapitullin “Kontrolli i hermetizmit". Hapni furnizimin e gazit.
	Udhëzime
	1. Vendosni shtupimin e ri në pjesën lidhëse. Kini kujdes, që shtupimi të jetë në pozicionin e duhur.
	2. Vendoseni konektorin (me çelës 24) në skajin e lidhjes së gazit (me një çelës 22).
	3. Lidhni dhe shtrëngoni fileton bashkuese të tubit të gazit ose të zorrës së sigurisë (me një çelës 24) në pjesën fundore.
	4. Për kryerjen e kontrollit të hermetizmit, ju lutemi lexoni kapitullin “Kontrolli i hermetizmit". Hapni furnizimin e gazit.

	Udhëzime

	Lidhja e gazit të lëngtë (LPG)
	Kujdes!
	1. Vendosni shtupimin e ri në pjesën lidhëse. Kini kujdes, që shtupimi të jetë në pozicionin e duhur.

	2. Vendoseni konektorin (me çelës 24) në skajin e lidhjes së gazit (me një çelës 22).
	3. Vendoseni zorrën e sigurisë dhe shtrëngoni me vidhë ose kllapë të zorrës.
	4. Për kryerjen e kontrollit të hermetizmit, ju lutemi lexoni kapitullin “Kontrolli i hermetizmit". Hapni furnizimin e gazit.
	Udhëzim
	Ndërrimi në një lloj tjetër të gazit
	Ndërrimi në një lloj tjetër të gazit
	Kujdes!




	Pjesët për ndërrimin e gazit
	Ndërroni pipthat e djegësit
	1. Fikni të gjithë ndërprerësit në panelin e kontrollit.
	2. Mbyllni furnizimin e gazit.
	3. Hiqni mbajtësit e tenxheres dhe pjesët e djegësit.
	4. Hiqni pipthat e djegësit (Inbus-çelësi 7).
	5. Për përcaktimin e pipthave të djegësit shih tabelën në pjesën “Karakteristikat teknike - gazi". Vendosni pipthat e ri në djegësin përkatës.


	Rregulloni apo ndërroni bypass-vidhat e djegësit dhe rregulloni flakë të vogël
	: Rreziku nga goditja e rrymës!
	1. Fikni ndërprerësit në panelin e kontrollit.

	2. Hiqni dorëzat e ndërprerësve veç e veç, me ç'rast i mbani fortë në panelin e kontrollit dhe njëkohësisht i tërhiqni drejtë.

	Këmbimi i gazit natyror me gaz të lëngët
	Ndërrimi nga gazi i lëngtë në gaz tokësor
	Hiqeni panelin e kontrollit
	1. Nëse ka, hiqeni mbulesën e epërme të aparatit. Mbani mbulesën anësh fortë me të dy duart dhe tërhiqeni lartë. Mbulesa e epërme del. Kini kujdes, mos t'ua ndërroni vendin menteshave.
	2. Hiqni mbajtësin e tenxheres dhe pjesët e djegësit.
	3. Hiqni të dy vidhat (T20) djathtas dhe majtas përpara në pllakën e zonës së zierjes. Mos i hiqni pjesët e plastikës që gjenden nën atë.
	4. Për modele me wok-djegës (opcion): Lironi 4 Torx-vidhat (M4) në wok-djegësin.

	5. Pllakën e zonës së zierjes mbani fortë përpara dhe ngrehni atë më së shumti 30°. Mbrojeni pllakën e zonës së zierjes me mekanizmin e paraparë për atë, i cili do të vendoset në pllakën e përforcimit të djegësit të përparmë.
	6. Hiqni kapakët në profile djathtas dhe majtas përpara (gjatë kësaj pa e gërvishtur sipërfaqen). Lironi vidhat që gjenden nën atë (T20).
	7. Hiqni Dorëzat e ndërprerësve (T15) dhe zhvidhosni të dy vidhat (M4) në panelin e kontrollit.
	8. Mbajeni fortë panelin e kontrollit me të dy duart dhe ngrehni atë me kujdes. Nxirreni panelin e kontrollit nga mbajtëset. Pastaj panelin me kujdes e palosni përpara. Kini kujdes, që kabllot mos të dëmtohen dhe lidhjet mos të shkëputen.

	Ndërroni bypass-vidhat
	1. Nxirrni bypass-vidhat me një kaçavidë të rrafshët (Nr. 2). Zhvidhosni bypass-vidhat.
	2. Bypass-vidhat e reja, të cilat Ju nevojiten pas ndërrimit të gazit, mund t'i gjeni në bazë të tabelës. Për atë shih pjesën “Karakteristikat teknike - gazi".

	3. Kontrolloni, vallë shtupësit e bypass-vidhës janë të vendosura mirë dhe a funksionojnë pa problem. Përdorni vetëm bypass- vidha me shtupim të padëmtuar.
	4. Vendosni bypass-vidhat e reja dhe shtrëngoni fortë. Sigurohuni, që të gjitha bypass-vidhat të jenë të lidhura në rubinetet adekuate.
	5. Në këtë moment patjetër të bëhet një kontrollim i shtupimit. Për këtë shih kapitullin “Kontrollimi i shtupimit".


	Montimi i panelit të përdorimit
	1. Mbajeni fort panelin me të dy duart dhe vendoseni me kujdes. Bëni kujdes që kabllot të mos dëmtohen dhe të mos lirohen lidhjet e tyre. Lëvizeni lehtë nga poshtë dhe vendoseni në hundëzat shtrënguese.
	2. Vendosni përsëri vidhat (T15) (M4), të cilat i larguat nga paneli.
	3. Vendosni përsëri vidhat (T20), të cilat i larguat nga profilet frontale djathtas dhe majtas, vendosni përsëri mbulesat plastike dhe shtrëngojini ato. Vendosni sërish kapakun plastik.
	4. Përdoreni sërish me kujdes planin e gatimit. Bëni kujdes që pjesët plastike, që duhet të qëndrojnë nën vida, të mos bien poshtë. Vidhosni sërish dy vidat (T20) në planin e gatimit përpara djathtas dhe majtas.
	5. Për modelet me djegës Wok (Opsion): Vidhosni sërish 4 vidat yll (M4), të cilat zhvidhosët pak më parë në djegësit Wok.
	6. Nëse aparati ka një pllakë mbuluese, mbajeni atë fort nga të dy anët vertikalisht dhe ngadalë e vendosni përsëri në mbajtëse.
	7. Pjesët e poshtme të djegësit përdorini sipas madhësisë në pozicionet përkatëse. Bëni kujdes që kandelet të vendosen në zgavrat përkatëse pranë pjesëve të poshtme të djegësit. Vendosni këllëfin e djegësit në mes të pjesëve...
	8. Vendosni sërish skarat mbajtëse të tenxhereve. Bëni kujdes që mbajtësja e tenxheres me gjerësi 80 mm të vendoset mbi djegësin ndihmës.
	9. Vendosni me kujdes dorezat e çelësit.
	10. Në këtë fazë kontrolloni patjetër gjendjen e djegësit së djegësit të gazit. Shihni kapitullin „Gjendje e sigurt e djegësit“.
	11. Kontrolloni nëse pajisja funksionon mirë.

	Ndërroni djegësin e furrës (opcion)
	: rreziku nga goditja e rrymës!
	1. Hapeni derën e furrës.
	2. Lironi vidhën e përparme të përforcimit të llamarinës së dyshemesë së furrës.

	3. Mbaje fortë llamarinën e dyshemesë së furrës, grihe dhe tërhiqe.
	4. Lironi vidhën e përçimit të djegësit dhe me kujdes nxirreni djegësin e furrës. Tani qasja deri te pipthat e djegësit është e lirë. Kini kujdes, që lidhjet e termoelementit dhe kandelave për ndezje të mos dëmtohen.

	5. Lironi pipthin në hyrje të djegësit në pjesën e prapme të furrës (me ndihmën e një çelësi (me zgjatje) prej 7 mm).
	6. Pipthi i ri, i cili Ju nevojiten pas ndërrimit të gazit, mund t'i gjeni në bazë të tabelës. Për atë shih pjesën “Karakteristikat teknike - gazi".
	7. Vendoseni pipthin e ri dhe tërhiqeni.
	8. Në këtë moment patjetër të bëhet një kontrollim i shtupimit. Për bërjen e një kontrolli të shtupimit ju lutemi lexoni në pjesën “Kontrollimi i shtupimit"
	9. Rivendosni djegësin e furrës, me ç'rast duhet të keni kujdes, që lidhjet e termoelementit dhe kandelave për ndezje të mos dëmtohen. Përsëri shtrëngoni vidhën për përforcim.
	10. Në këtë moment patjetër të bëhet kontrollimi i formimit të flakës së djegësit. Për këtë shih pjesën “Formimi korrekt i flakës".
	11. Rivendosni llamarinën e dyshemesë së furrës.
	1. Hapeni derën e furrës.
	2. Nxirrni vidhën, e cila i bashkon pllakën e përforcimit të djegësit të skarës dhe djegësin e skarës, dhe me kujdes drejtë nxirreni djegësin. Kini kujdes, që lidhjet e termoelementit dhe kandelave për ndezje të mos dëmtohen. Tani qasj...

	3. Nxirreni pipthin e djegësit të skarës (çelës (me zgjatje) prej 7 mm).
	4. Pipthin e ri, i cili Ju nevojitet për gazin e ndërruar, mund ta gjeni me ndihmën e tabelës. Për këtë shih pjesën “Karakteristikat teknike-gazi".
	5. Vendoseni pipthin e ri dhe tërhiqeni.
	6. Në këtë moment patjetër të bëhet një kontrollim i shtupimit. Për bërjen e një kontrolli të shtupimit ju lutemi lexoni në pjesën “Kontrollimi i shtupimit"
	7. Rivendosni djegësin e skarës, me ç'rast duhet të keni kujdes, që lidhjet e termoelementit dhe kandelave për ndezje të mos dëmtohen. Vidhat përsëri vidhosni.
	8. Shtupimi në djegës të shtyhet deri në goditje.
	9. Në këtë moment patjetër të bëhet kontrollimi i formimit të flakës së djegësit. Për këtë shih pjesën “Formimi korrekt i flakës".
	Kontrolli i shtupësimit dhe funksionit
	: Rreziku nga eksplozioni!
	Kontrolloni lidhjen e gazit
	1. Hapeni furnizuesin e gazit.
	2. Spërkateni lidhjen e gazit me Spray për detektimin e derdhjes së gazit.




	Kontrolloni pipthat e djegësit
	1. Hapeni furnizuesin e gazit.
	2. Vrimën e pipthit të djegësit të furrës, me kujdes mbylleni me gisht apo me një mekanizëm të përshtatshëm.
	3. Spërkateni pipthin me Spray për detektimin e derdhjes së gazit.
	4. Shtypeni zgjedhësin e funksioneve dhe rrotulloni atë në anën e kundërt të akrepave të orës. Në atë mënyrë pipthit i dërgohet gaz.


	Kontrolloni bypass-vidhat
	1. Hapeni furnizimin e gazit.
	2. Vrimën e pipthit të djegësit të furrës, me kujdes mbylleni me gisht apo me një mekanizëm të përshtatshëm.
	3. Spërkatni pipthin e djegësit që kontrollohet me Spray për detektimin e derdhjes së gazit.
	4. Shtypeni dorëzën e ndërprerësit dhe e rrotulloni atë në anën e kundërt të akrepave të orës. Në atë mënyrë pipthit i dërgohet gaz.


	Kontrolloni pipthin e djegësit të furrës (opcion)
	1. Hapeni furnizuesin e gazit.
	2. Vrimën e pipthit të djegësit të furrës, me kujdes mbylleni me gisht apo me një mekanizëm të përshtatshëm.
	3. Spërkateni pipthin me Spray për detektimin e derdhjes së gazit.
	4. Shtypeni zgjedhësin e funksioneve dhe rrotulloni atë në anën e kundërt të akrepave të orës. Në atë mënyrë pipthit i dërgohet gaz.

	Kontrolloni pipthat e djegësit të skarës (opcion)
	1. Hapeni furnizimin e gazit.
	2. Vrimën e pipthit të djegësit të furrës, me kujdes mbylleni me gisht apo me një mekanizëm të përshtatshëm.
	3. Spërkateni pipthin me Spray për detektimin e derdhjes së gazit.
	4. Rrotulloni zgjedhësin e funksioneve të furrës drejtimin e akrepave të orës. Në atë mënyrë pipthit i dërgohet gaz.
	Formimi korrekt i flakës
	Djegësi
	1. Ndizni djegësin e zonës për zierje, sikur është përshkruar në udhëzimin për përdorim.
	2. Kontrolloni formimin korrekt të flakës për flakën e madhe dhe të vogël. Flaka duhet të ndizet në mënyrë kostante dhe të barabartë.
	3. Me ndërprerësin e djegësit ndërroni shpejtë herë në flakë të madhe herë në të vogël. Këtë proces përsëriteni disa herë. Flaka e gazit nuk guxon të fiket apo të flakërojë.
	1. Ndizni djegësin e zonës për zierje, sikur është përshkruar në udhëzimin për përdorim.
	2. Rrotulloni ndërprerësin e djegësit në flakë të vogël. Kontrolloni, se a është aktivizuar siguresa e ndezjes, me ç'rast ndërprerësi duhet të mbahet rreth 1 minutë në pozicionin “Flakë e vogël".
	3. Kontrolloni formimin korrekt të flakës për flakën e madhe dhe të vogël. Flaka duhet të ndizet në mënyrë kostante dhe të barabartë.
	4. Me ndërprerësin e djegësit ndërroni shpejtë herë në flakë të madhe herë në të vogël. Këtë proces përsëriteni disa herë. Flaka e gazit nuk guxon të fiket apo të flakërojë.



	Furra
	1. Ndizni djegësin e poshtëm, sikur është përshkruar në udhëzimin për përdorim.
	2. Kontrolloni formimin e flakës me derë të hapur të furrës: Flaka duhet të ndizet në mënyrë të barabartë (në minutat e para mund të vijë deri tek rëniet e vogla, pas disa minutash do të duhej që flakët të ndizen në mënyrë konst...
	3. Për ta kontrolluar funksionimin e rregullt të termoelementit, aparati duhet të lihet të punojë disa minuta.
	Karakteristikat teknike – gazi
	Vlerat e pipthave për djegësin ndihmës
	Vlerat e pipthave për djegësin normal




	Ò СъдържаниеÒ Инструкция за включване и пренастройване на газ (само за сервиза)
	Предписания, които трябва да се спазват
	Избор на страна за присъединяване
	Указание


	Газово свързване
	Допустими конектори

	Видове присъединяване
	Конектор за природен газ (метан)
	1. Поставете ново уплътнение на присъединителния елемент. Внимавайте уплътнението да легне правилно.
	2. Свържете присъединителния елемент (с ключ 24) към края на захранването с газ (с ключ 22).
	3. Поставете резбовото съединение на тръбата за газ, респ. на защитения маркуч (с ключ 24) върху съединителния елемент и затегнете здраво.
	4. За начина на изпълнение на изпитване за непропускливост, моля, вижте раздела „Проверка на непропускливостта“. Отворете крана за газта.
	Указание
	1. Поставете ново уплътнение на присъединителния елемент. Внимавайте уплътнението да легне правилно.
	2. Свържете присъединителния елемент (с ключ 24) към края на захранването с газ (с ключ 22).
	3. Поставете резбовото съединение на тръбата за газ, респ. на защитения маркуч (с ключ 24) върху съединителния елемент и затегнете здраво.
	4. За начина на изпълнение на изпитване за непропускливост, моля, вижте раздела „Проверка на непропускливостта“. Отворете крана за газта.

	Указание

	Конектор за втечнен газ (пропан-бутан)
	Внимание!
	1. Поставете ново уплътнение на присъединителния елемент. Внимавайте уплътнението да легне правилно.

	2. Свържете присъединителния елемент (с ключ 24) към края на захранването с газ (с ключ 22).
	3. Поставете защитения маркуч и го затегнете с винтова сглобка или със скоба за маркуч.
	4. За начина на изпълнение на изпитване за непропускливост, моля, вижте раздела „Проверка на непропускливостта“. Отворете крана за газта.
	Указание
	Пренастройване за друг вид газ
	Пренастройване за работа на друг вид газ
	Внимание!




	Необходими за пренастройката части
	Смяна на дюзите на горелките
	1. Изключете всички ключове на панела за управление.
	2. Спрете подаването на газ.
	3. Демонтирайте поставката за тенджери и частите на горелките.
	4. Свалете дюзите на горелките (инбусен ключ 7).
	5. За установяване на дюзите на горелките вижте таблицата в раздел „Технически свойства - газ“. Поставете новите дюзи в съответната горе...


	Регулирайте или сменете байпасните болтове на горелката и регулирайте малкия пламък
	: Опасност от токов удар!
	1. Изключете от ключа на панела за управление.

	2. Сваляйте ръкохватките на ключовете една след друга, понеже са здраво закрепени за панела за управление, като ги дърпате право напред.

	Пренастройване от природен газ на втечнен газ
	Пренастройване от втечнен газ на природен газ
	Свалете капака на панела за управление
	1. Ако е монтиран, демонтирайте горния капак на уреда. За целта го хванете с две ръце отстрани и дърпайте нагоре. Горният капак се отделя. В...
	2. Демонтирайте поставката за тенджери и частите на горелките.
	3. Демонтирайте двата болта (T20) отпред отляво и отдясно на плочата на нагревателния панел. Не махайте намиращите се отдолу пластмасови де...
	4. За модели с горелка Уок (опция): Развийте 4-те болта тип Торкс (M4) на горелката Уок.

	5. Хванете здраво плочата на нагревателния панел отпред и я повдигнете най-много 30°. Подпрете плочата на нагревателния панел с предвиден...
	6. Отстранете капачките на профилите отпред отляво и отдясно (без при това да надраскате горната повърхност). Рахлабете лежащите отдолу б...
	7. Отстранете ръкохватките на ключовете (T15) и развийте двата болта (M4) на капака на панела за управление.
	8. Хванете внимателно с двете ръце предния капак и го повдигнете внимателно. Освободете предния капак от крепежите. После внимателно пре...

	Смяна на байпасните болтове
	1. Разхлабете байпасните болтове с права отверка (№ 2). Развийте байпасните болтове.
	2. С помощтта на таблицата можете да определите от какви нови байпасни болтове се нуждаете след смяна на вида на газта. За целта вижте раз...

	3. Проверете дали уплътненията на байпасните болтове са поставени правилно и дали функционират безпроблемно. Използвайте само байпасни ...
	4. Поставете новите байпасни болтове и ги затегнете здраво. Уверете се, че байпасните болтове са поставени на правилните спирателни кран...
	5. В този момент задължително изпълнете проверка на непропускливостта. За целта вижте раздела „Проверка на непропускливостта“.


	Монтаж на обслужващия панел
	1. Хванете внимателно с двете ръце панела и го поставете внимателно. Внимавайте да не повредите кабелите и да не разхлабите връзките. Лек...
	2. Поставете обратно винтовете (Т15) (М4), които са били свалени от панела.
	3. Поставете отново винтовете (T20), свалени от фронталните профили отдясно и отляво, и ги затегнете. Поставете отново пластмасовия капак.
	4. Внимателно поставете отново готварския плот. Внимавайте пластмасовите детайли, които трябва да останат под винтовете, да не изпаднат. ...
	5. За модели с уок горелка (опция): завийте отново 4-те Torx винта (М4), които сте развили от уок горелката.
	6. В случай, че уредът има покривна плоча, дръжте я вертикално от двете страни и я поставете бавно отново в стойката.
	7. Поставете долните части на горелката в зависимост от размера в съответната позиция. Внимавайте за това запалващите свещи да бъдат пос...
	8. Поставете отново решетката или скарата на поставката за тенджери. Внимавайте поставката за тенджери да е сложена на 80 мм разстояние въ...
	9. Внимателно поставете превключвателните дръжки.
	10. В тази фаза задължително проверете работното поведение на газовата горелка. Вижте глава "Безопасно поведение на горене".
	11. Проверете, дали уредът функционира безупречно.

	Смяна на горелката на фурната (опция)
	: Опасност от токов удар!
	1. Отворете вратата на фурната.
	2. Разхлабете предния крепежен болт на панела на дъното.

	3. Хванете здраво отпред панела на дъното, повдигнете го и го издърпайте навън.
	4. Развийте крепежния болт на горелката и внимателно извадете горелката на фурната. Сега дюзите на горелката са свободно достъпни. Внима...

	5. Развийте дюзата на входа на горелката на гърба на фурната (с помощта на глух ключ 7 мм).
	6. От каква дюза ще имате нужда след пренастройването на газовото захранване, можете да установите посредством таблицата. За целта вижте ...
	7. Поставете новата дюза и я затегнете.
	8. В този момент задължително изпълнете проверка на непропускливостта. За начина на изпълнение на изпитване за непропускливост, моля, ви...
	9. Поставете отново горелката на фурната, като внимавате да не повредите конекторите на термоелемента и на запалителната свещ. Затегнете...
	10. В този момент задължително изпълнете проверка на формирането на пламъка. За целта вижте раздела „Правилното формиране на пламъка“.
	11. Поставете отново панела на дъното.
	1. Отвпрете вратата на фурната.
	2. Развийте болта, фиксиращ монтажния панел на горелката на грила към самата горелка, и внимателно извадете горелката право напред. Внима...

	3. Развийте дюзата на горелката на грила (глух ключ 7 мм).
	4. От каква дюза ще имате нужда след пренастройването на вида на газта, можете да установите посредством таблицата. За целта вижте раздел...
	5. Поставете новата дюза и я затегнете.
	6. В този момент задължително изпълнете проверка на непропускливостта. За начина на изпълнение на изпитване за непропускливост, моля, ви...
	7. Поставете отново горелката на грила, като внимавате да не повредите конекторите на термоелемента и на запалителната свещ. Завийте отн...
	8. Поставете уплътнението в горелката до упор.
	9. В този момент задължително изпълнете проверка на формирането на пламъка. За целта вижте раздела „Правилното формиране на пламъка“.
	Проверка на непропускливостта и на функционирането
	: Опасност от експлозия!
	Проверка на свързването на газта
	1. Отворете крана за газта.
	2. Напръскайте конектора със спрей за търсене на течове.




	Проверка на дюзите на горелката
	1. Отворете крана за газта.
	2. Затворете внимателно с пръст или със специално приспособение отвора на дюзата, която проверявате.
	3. Напръскайте дюзата със спрей за търсене на течове.
	4. Натиснете ключа за избиране на функциите и го завъртете обратно на часовниковата стрелка. Така към дюзата ще бъде пуснат газ.


	Проверка на байпасните болтове
	1. Отворете крана за газта.
	2. Затворете внимателно с пръст или със специално приспособение отвора на дюзата, която проверявате.
	3. Напръскайте дюзата на проверяваната горелка със спрей за търсене на течове.
	4. Натиснете ръкохватката на ключа и го завъртете обратно на часовниковата стрелка. Така към дюзата ще бъде пуснат газ.


	Проверете дюзата на горелката на фурната (опция)
	1. Отворете крана за газта.
	2. Затворете внимателно отвора на дюзата на горелката на фурната с пръст или със специално приспособение.
	3. Напръскайте дюзата със спрей за търсене на течове.
	4. Натиснете ключа за избиране на функциите и го завъртете обратно на часовниковата стрелка. Така към дюзата ще бъде пуснат газ.

	Проверка на дюзата на горелката на грила (опция)
	1. Отворете крана за газта.
	2. Затворете внимателно отвора на дюзата на грила с пръст или със специално приспособение.
	3. Напръскайте дюзата със спрей за търсене на течове.
	4. Завъртете ключа за избиране на функциите на фурната обратно на часовниковата стрелка. Така към дюзата ще бъде пуснат газ.
	Правилно формиране на пламъка
	Горелка
	1. Запалете горелката на нагревателната зона, както е описано в ръководството за експлоатация.
	2. Проверете правилното формиране на пламъка при голям и при малък пламък. Пламъкът трябва да гори непроменливо и равномерно.
	3. Превключете бързо от ключа за пламъка между голям и малък пламък. Повторете този процес няколко пъти. Газовият пламък не бива да угасва...
	1. Запалете горелката на нагревателната зона, както е описано в ръководството за експлоатация.
	2. Завъртете ключа на горелката на символа с малкия пламък. Проверете дали защитата на запалването е активирана, след като ключът е остан...
	3. Проверете правилното формиране на пламъка при голям и при малък пламък. Пламъкът трябва да гори непроменливо и равномерно.
	4. Превключете бързо от ключа за пламъка между голям и малък пламък. Повторете този процес няколко пъти. Газовият пламък не бива да угасва...



	Фурна
	1. Запалете долната газова горелка, както е описано в ръководството за експлоатация.
	2. Проверете формирането на пламъка при отворена врата на фурната: Пламъкът трябва да се простира равномерно във всички посоки (в първите...
	3. За да проверите изправното функциониране на термоелемента, оставете уреда да работи няколко минути.
	Технически свойства - газ
	Стойности на дюзата за помощна горелка
	Стойности на дюзата за нормална горелка




	à Kazaloà Upute za priključak na plin i preuređenje na plin (samo za servisnu službu)
	Mjere koje treba poštivati
	Odabir priključne strane
	Napomena


	Priključak za plin
	Dopušteni priključci

	Vrsta priključaka
	Priključak zemnog plina (NG)
	1. Postavite novu brtvu na priključni komad. Pazite na to da brtva pravilno naliježe.
	2. Postavite priključni komad (ključem br. 24) na jedan kraj plinskog priključka (ključem br. 22).
	3. Navojni priključak plinske cijevi odn. sigurnosnog crijeva (s ključem 24) postavite na priključni dio s novom brtvom te ga zategnite.
	4. Za izvođenje provjere zabrtvljenosti molimo dodatno pročitajte u odlomku “Provjera zabrtvljenosti". Otvorite dovod plina.
	Napomene
	1. Postavite novu brtvu na priključni komad. Pazite na to da brtva pravilno naliježe.
	2. Postavite priključni komad (ključem br. 24) na jedan kraj plinskog priključka (ključem br. 22).
	3. Navojni priključak plinske cijevi odn. sigurnosnog crijeva (s ključem 24) postavite na priključni dio te ga zategnite.
	4. Za izvođenje provjere zabrtvljenosti molimo dodatno pročitajte u odlomku “Provjera zabrtvljenosti". Otvorite dovod plina.

	Napomene

	Priključak ukapljenog plina (LPG)
	Oprez!
	1. Postavite novu brtvu na priključni komad. Pazite na to da brtva pravilno naliježe.

	2. Postavite priključni komad (ključem br. 24) na jedan kraj plinskog priključka (ključem br. 22).
	3. Postavite sigurnosno crijevo te ga čvrsto zategnite vijčanim spojem ili crijevnom obujmicom.
	4. Za izvođenje provjere zabrtvljenosti molimo dodatno pročitajte u odlomku “Provjera zabrtvljenosti". Otvorite dovod plina.
	Napomena
	Preinaka na drugu vrstu plina
	Preinaka na drugu vrstu plina
	Oprez!




	Funkcionalni dijelovi za preinaku plina
	Izmjena mlaznice plamenika
	1. Isključite sve prekidače na upravljačkom zaslonu.
	2. Zatvorite dovod plina.
	3. Izvadite nosač za posudu te dijelove plamenika.
	4. Izvadite mlaznice plamenika (imbus ključem 7).
	5. Za utvrđivanje tipa mlaznica plamenika vidi tabelu u odlomku “Tehničke karakteristike - plin". Umetnite nove mlaznice u odgovarajuće plamenike.


	Podešavanje ili zamjena bypass vijaka plamenika i podešavanje malog plamena
	: Opasnost od strujnog udara!
	1. Isključite sklopke na upravljačkom polju.

	2. Skidajte jednu po jednu ručicu sklopki tako da ih čvrsto držite uz njihov upravljački zaslon te ih izvučete ravno.

	Preinaka sa zemnog plina na ukapljeni plin
	Preinaka sa ukapljenog na zemni plin
	Skinite upravljački zaslon
	1. Ako postoji, skinite gornji pokrov uređaja. Za to čvrsto držite pokrov s obije strane s obije ruke te ga povucite prema gore. Gornji pokrov se odvaja. Pazite na to da krivo ne postavite šarke.
	2. Izvadite nosač za posudu te dijelove plamenika.
	3. Izvadite oba vijka (T20) desno i lijevo sprijeda na ploči kuhališta. Ne skidajte plastične dijelove koji se nalaze na donjem dijelu.
	4. Za modele s plamenikom za wok (opcija) Otpustite 4 torx vijka (M4) na plameniku za wok.

	5. Ploču kuhališta primite sprijeda te je podignite za najviše 30°. Ploču kuhališta poduprite s primjerenom napravom koju postavite na pričvrsnoj ploči prednjeg plamenika.
	6. Skinite zaštitne kape na profilima desno i lijevo sprijeda (a da pritom ne izgrebete površinu). Otpustite vijke koji se nalaze ispod (T20).
	7. Skinite ručice sklopke (T15) te odvrnite oba vijka (M4) na upravljačkom zaslonu.
	8. Čeoni zaslon držite s obije ruke te ga oprezno nadignite. Čeoni zaslon otpustite iz držača. Zatim zaslon oprezno preklopite prema naprijed. Pazite da se kabel ne ošteti i da se priključci ne odvoje.

	Izmjena bypass vijaka
	1. Otpustite bypass vijke plosnatim odvijačem (br. 2). Odvrnite bypass vijke.
	2. Pomoću tabele možete utvrditi koji će vam vijci biti potrebni nakon preinake plina možete. Vidi odlomak “Tehnička svojstva - plin".

	3. Provjerite naliježu li pravilno brtve bypass vijka i funkcioniraju li bez pogreške. Koristite samo bypass vijak s netaknutim brtvama.
	4. Koristite nove bypass vijke te ih čvrsto zategnite. Uvjerite se da su svi bypass vijci priključeni na pravilne ventile za zatvaranje.
	5. U ovom trenutku obavezno provedite provjeru zabrtvljenosti. Za to vidi odlomak “Provjera zabrtvljenosti".


	Ugradnja upravljačke ploče
	1. Ploču čvrsto držite s obje ruke i pažljivo umetnite. Pripazite da se kabeli ne oštete i da se spojevi ne odvoje. Lagano pomičite prema dolje i umetnite u pričvrsne noseve.
	2. Ponovno umetnite vijke (T 15) (M4) koji su bili uklonjeni iz ploče.
	3. Ponovno umetnite vijke (T20) koji su bili uklonjeni iz čeonih profila desno i lijevo te ih pritegnite. Opet postavite plastični pokrov.
	4. Ponovno pažljivo umetnite ploču za kuhanje. Pripazite da plastični dijelovi koji moraju ostati ispod vijaka ne padnu. Ponovno pričvrstite dva vijka (T20) na ploči za kuhanje s prednje desne i lijeve strane.
	5. Za modele s wok plamenikom (opcija): ponovno pričvrstite 4 torx vijka (M4) koja ste odvnuli na wok plameniku.
	6. Ako uređaj posjeduje poklopac, držite ga okomito za obje strane i polako ga ponovno umetnite u kućište.
	7. Donje dijelove plamenika ovisno o veličini umetnite u odgovarajući položaj. Pripazite da umetnete svjećice za paljenje u odgovarajuće otvore uz donje dijelove plamenika. Stavite poklopce plamenika u sredinu na odgovarajuće donje dijelove pla...
	8. Ponovno stavite rešetku. Pripazite da stavite rešetku s rasponom od 80 mm na pomoćni plamenik.
	9. Pažljivo umetnite ručice sklopke.
	10. U ovoj fazi obvezatno provjerite plamen na plinskom plameniku. Pogledajte poglavlje „Siguran plamen“.
	11. Provjerite funkcionira li uređaj besprijekorno.

	Izmjena plamenik pećnice (opcijski)
	: Opasnost od strujnog udara!
	1. Otvorite vrata pećnice.
	2. Odvrnite prednji pričvrsni vijak podnog lima.

	3. Podni lim primite sprijeda, podignite ga i izvucite.
	4. Otpustite pričvrsni vijak plamenika te oprezno izvadite plamenik pećnice. Sada su mlaznice plamenika slobodno dostupne. Pazite da se priključci termičkog elementa i priključci svjećica za paljenje ne oštete.

	5. Otpustite brizgaljku na ulazu plamenika na stražnjoj strani pećnice (pomoću nasadnog ključa od 7 mm).
	6. Pomoću tabele možete utvrditi koja će vam mlaznica biti potrebna nakon preinake plina. Vidi odlomak “Tehnička svojstva - plin".
	7. Umetnite novu mlaznicu i zategnite je.
	8. U ovom trenutku obavezno provedite provjeru zabrtvljenosti. Za izvođenje provjere zabrtvljenosti molimo dodatno pročitajte u odlomku “Provjera zabrtvljenosti".
	9. Ponovno umetnite plamenik pećnice te pritom pazite da se priključci termičkog elementa i priključci svjećica za paljenje ne oštete. Ponovno zategnite pričvrsni vijak.
	10. U ovom trenutku obvezno provjerite formiranje plamena plamenika. Za to vidi odlomak “Ispravno formiranje plamena".
	11. Ponovno umetnite podni lim.
	1. Otvorite vrata pećnice.
	2. Odvrnite vijak koji spaja pričvrsnu ploču plamenika roštilja s plamenikom roštilja, zatim vrlo oprezno i ravno izvucite plamenik. Pazite da se priključci termičkog elementa i priključci svjećica za paljenje ne oštete. Sada su mlaznice pla...

	3. Otpustite mlaznicu plamenika roštilja (nasadni ključ od 7 mm).
	4. Pomoću tabele možete utvrditi koja će vam nova mlaznica biti potrebna za promijenjenu vrstu plina. Za to vidi odlomak “Tehnička svojstva - plin".
	5. Umetnite novu mlaznicu i zategnite je.
	6. U ovom trenutku obavezno provedite provjeru zabrtvljenosti. Za izvođenje provjere zabrtvljenosti molimo dodatno pročitajte u odlomku “Provjera zabrtvljenosti".
	7. Ponovno umetnite plamenik roštilja te pritom pazite da se priključci termičkog elementa i priključci svjećice za paljenje ne oštete. Ponovno zategnite vijke.
	8. Brtvu umetnite do kraja u plamenik.
	9. U ovom trenutku obvezno provjerite formiranje plamena plamenika. Za to vidi odlomak “Ispravno formiranje plamena".
	Provjera zabrtvljenosti i funkcija
	: Opasnost od eksplozije!
	Provjera plinskog priključka
	1. Otvorite dovod plina.
	2. Plinski priključak našpricajte sprejem za otkrivanje nezabrtvljenih mjesta.




	Provjera sapnice plamenika
	1. Otvorite dovod plina.
	2. Otvor mlaznice plamenika koju provjeravate oprezno zatvorite prstom ili primjerenim uređajem.
	3. Mlaznicu našpricajte sprejem za otkrivanje nezabrtvljenih mjesta.
	4. Pritisnite birač funkcije te ga okrenite u suprotnom smjeru kazaljke na satu. Na taj se način u sapnicu dovodi plin.


	Provjera bypass vijaka
	1. Otvorite dovod plina.
	2. Otvor mlaznice plamenika koju provjeravate oprezno zatvorite prstom ili primjerenim uređajem.
	3. Mlaznicu plamenika koji provjeravate našpricajte sprejem za otkrivanje nezabrtvljenih mjesta.
	4. Pritisnite ručicu sklopke te je okrenite u suprotnom smjeru kazaljke na satu. Na taj se način u sapnicu dovodi plin.


	Provjera sapnice plamenika pećnice (opcija)
	1. Otvorite dovod plina.
	2. Otvor mlaznice plamenika pećnice oprezno zatvorite prstom ili primjerenim uređajem.
	3. Mlaznicu našpricajte sprejem za otkrivanje nezabrtvljenih mjesta.
	4. Pritisnite birač funkcije te ga okrenite u suprotnom smjeru kazaljke na satu. Na taj se način u sapnicu dovodi plin.

	Provjerite sapnicu plamenika roštilja (opcijski)
	1. Otvorite dovod plina.
	2. Otvor mlaznice plamenika roštilja oprezno zatvorite prstom ili primjerenim uređajem.
	3. Mlaznicu našpricajte sprejem za otkrivanje nezabrtvljenih mjesta.
	4. Birač funkcije pećnice okrenite u smjeru kazaljke na satu. Na taj se način u sapnicu dovodi plin.
	Ispravno formiranje plamena
	Plamenik
	1. Upalite plamenik na kuhalištu, kao što je opisano u uputama za uporabu.
	2. Provjerite pravilno formiranje plamena s velikim i malim plamenom. Plamen mora biti konstantan i gorjeti jednakomjerno.
	3. Sa sklopkom plamenika brzo prebacite između velikog i malog plamena. Ponovite ovaj postupak nekoliko puta. Plinski plamen ne bi smio podrhtavati i ugasiti se.
	1. Upalite plamenik na kuhalištu, kao što je opisano u uputama za uporabu.
	2. Sklopku plamenika okrenite na mali plamen. Provjerite je li zaštita paljenja aktivirana tako da sklopku držite otprilike 1 minutu u položaju “mali plamen" .
	3. Provjerite pravilno formiranje plamena s velikim i malim plamenom. Plamen mora biti konstantan i gorjeti jednakomjerno.
	4. Sa sklopkom plamenika brzo prebacite između velikog i malog plamena. Ponovite ovaj postupak nekoliko puta. Plinski plamen ne bi smio podrhtavati i ugasiti se.



	Pećnica
	1. Upalite donji plinski plamenik, kao što je opisano u uputama za uporabu.
	2. Provjerite formiranje plamena s otvorenim vratima pećnice: Plamen mora posvuda jednakomjerno gorjeti (u prvih nekoliko minuta može doći do gašenja, nakon nekoliko minuta bi plamen trebao gorjeti konstantno).
	3. Za provjeru propisnog rada termičkog elementa, uređaj pustite da radi nekoliko minuta.
	Tehnička svojstva – plin
	Vrijednosti mlaznice za pomoćni plamenik
	Vrijednosti mlaznice za normalni plamenik




	æ Содржинаæ Упатство за приклучокоти промена на гас(само за сервисната служба)
	Мерки на кои треба да се внимава
	Изберете страна за приклучок
	Напомена


	Приклучување на гас
	Дозволени приклучоци

	Начини на приклучување
	Приклучок за земјен гас (NG)
	1. Ставете го новиот дихтунг на делот за приклучување. Внимавајте на тоа дихтунгот точно да биде поставен.
	2. Делот за приклучување (со 24 клуч) поставете го на крајот од приклучокот за гас (со 22).
	3. Приклучокот со навој на кабелот за гас одн. на безбедносното црево (со 24 клуч) ставете го на приклучниот дел со нов духтунг и зацврстете.
	4. За проверка на дихтунгот Ве молиме прочитајте во делот“Проверка на дихтунгот". Отворете го доводот за гас.
	Напомени
	1. Ставете го новиот дихтунг на делот за приклучување. Внимавајте на тоа дихтунгот точно да биде поставен.
	2. Делот за приклучување (со 24 клуч) поставете го на крајот од приклучокот за гас (со 22).
	3. Приклучокот со навој на кабелот за гас одн. на безбедносното црево (со 24 клуч) ставете го на приклучниот дел и зацврстете.
	4. За проверка на дихтунгот Ве молиме прочитајте во делот“Проверка на дихтунгот". Отворете го доводот за гас.

	Напомени

	Приклучок за течен гас (LPG)
	Внимaниe!
	1. Ставете го новиот дихтунг на делот за приклучување. Внимавајте на тоа дихтунгот точно да биде поставен.

	2. Делот за приклучување (со 24 клуч) поставете го на крајот од приклучокот за гас (со 22).
	3. Поставете го сигурносното црево и цврсто зацврстете го со капаче или стегалка за црево.
	4. За проверка на дихтунгот Ве молиме прочитајте во делот“Проверка на дихтунгот". Отворете го доводот за гас.
	Напомена
	Префрлање на друг вид на гас
	Префрлување на друг вид на гас
	Внимaниe!




	Функциски делови за префрлање на гас
	Замена на млазниците на пламеникот
	1. Исклучете ги прекинувачите на контролната плоча.
	2. Исклучете го доводот за гас.
	3. Извадете ги држачите за тенџериња и деловите од пламеникот.
	4. Извадете ги млазниците на пламеникот (инбус клуч 7).
	5. За одредување на млазниците на пламеникот види ја табелата во делот “Технички карактеристики - гас". Ставете ги новите млазници во соо...


	Поставете ги или заменете ги бајпас- навртките на пламеникот и поставете мал пламен
	: Опасност од струен удар!
	1. Исклучете ги прекинувачите на контролната табла.

	2. Извадете ги поединечно прекинувачите, така што силно ќе притиснете на контролната плоча и веднаш ги извлечете.

	Префрлање од земјен гас на течен гас
	Префрлање од течен на земјен гас
	Извадете ја контролната плоча
	1. Доколку има, извадете го горниот капак на уредот. Притоа држете го цврсто капакот од страна со двете дланки и повлечете нагоре. Горниот ...
	2. Извадете ги држачите за тенџериња и деловите од пламеникот.
	3. Извадете ги двата шрафа (T20) десно и лево напред од плочата од полето за готвење. Не ги вадете пластичните делови што се наоѓаат под неа.
	4. За модели со вок-пламеник (опција): Олабавете ги 4-те Torx- шрафови (M4) на вок-пламеникот.

	5. Плочата од полето за готвење држете ја од напред и подигнете ја најмногу за 30°. Потпрете ја плочата од полето за готвење со приборот кој...
	6. Извадете ги капачињата за покривање на профилите од десната и левата страна (без притоа да ја изгребете површината). Олабавете ги шрафо...
	7. Извадете ги прекинувачите (T15) и извадете ги двата шрафа (M4) од контролната плоча.
	8. Предната маска се фаќа цврсто со двете раце и внимателно се подига. Извадете ја предната маска од држачите. Потоа маската внимателно вм...

	Сменете ги бајпас-навртките
	1. Олабавете ги бајпас-навртките со плоснат шрафцигер (бр. 2). Извадете ги бајпас-навртките.
	2. Новите бајпас-навртки, кои ќе ви бидат потребни по подесувањето на гас, може да ги одредите со помош на табелата. За тоа видете во делот...

	3. Проверете, дали дихтунзите на бајпас-навртките лежат правилно и функционираат беспрекорно. Употребувајте само бајпас-навртки со неош...
	4. Поставете ги новите бајпас-навртки и цврсто зашрафете. Проверете, дали сите бајпас-навртки се приклучени на вистинските засуни.
	5. Во овој момент неопхопдно е да се изврши проверка на дихтунгот. За тоа видете во делот “Проверка на дихтунгот".


	Монтирање на контролната плоча
	1. Држете ја плочата цврсто со двете раце и внимателно вметнете ја. Внимавајте на тоа, да не се оштети кабелот и да не се олабават врските. ...
	2. Ставете ги повторно шрафовите (T15) (M4), кои биле отстранети од плочата.
	3. Шрафовите (T20), кои биле отстранети од предните профили десно и лево, ставете ги повторно и прицврстете. Ставете ги повторно пластичните...
	4. Внимателно поставете го полето за готвење. Внимавајте на тоа да не испаднат пластичните делови, кои мора да останат под шрафовите. Повт...
	5. За модели со Вок-пламеник (опција): Повторно зашрафете ги 4-те Torx шрафови (M4), што сте ги отшрафиле од вок- пламеникот.
	6. Доколку уредот има покривен капак, задржете го вертикално на двете страни и ставете го повторно полека во држачот.
	7. Вметнете ги долните делови на пламеникот во соодветната позиција, според големината. Внимавајте да ги поставите свеќичките во соодвет...
	8. Повторно поставете го држачот одн. решетката за тенџериња. Внимавајте на тоа, држачот за тенџериња да биде поставен со 80 мм распон на по...
	9. Внимателно поставете ги дршките на прекинувачите.
	10. Во оваа фаза неопходно е да проверите како гори пламеникот на гас. Видете го поглавјето „Безбедно горење“.
	11. Проверете, дали уредот функционира беспрекорно.

	Замена на пламениците од рерната (опција)
	: Опасност од струен удар!
	1. Отворете ја вратата од рерната.
	2. Олабавете го предниот шраф за зацврстување од долниот плех.

	3. Фатете го долниот плех од напред, подигнете го и извлечете го.
	4. Олабавете го шрафот за зацврстување на пламеникот и внимателно извадете го пламеникот од рерната. Сега млазниците на пламеникот имаат...

	5. Олабавете ги млазниците од задната страна на рерната (со помош на клуч 7 мм).
	6. Новите млазници, кои ќе ви бидат потребни по подесувањето на гас, може да ги одредите со помош на табелата. За тоа видете во делот“Техни...
	7. Поставете ги новите млазници и цврсто зашрафете.
	8. Во овој момент неопхподно е да се изврши проверка на дихтунгот. За проверка на дихтунгот Ве молиме прочитајте во делот“Проверка на дих...
	9. Повторно вметнете го пламеникот на рерната, и притоа внимавајте да не се оштетат приклучоците за термо елементот и свеќиците. Цврсто з...
	10. Во овој момент неопходно е да го проверите создавањето на пламен на пламеникот. За тоа видете во делот “Правилно создавање на пламен".
	11. Повторно вметнете го долниот плех.
	1. Отворете ја вратата од рерната.
	2. Олабавете го шрафот што ги поврзува плочата за зацврстување и пламеникот за скарата, и извлечете го внимателно пламеникот. Внимавајте ...

	3. Олабавете ги млазниците (клуч 7 мм).
	4. Новите млазници, кои ќе ви бидат потребни за променетиот вид на гас, може да ги одредите со помош на табелата. За тоа видете во делот“Те...
	5. Поставете ги новите млазници и цврсто зашрафете.
	6. Во овој момент неопхопдно е да се изврши проверка на дихтунгот. За проверка на дихтунгот Ве молиме прочитајте во делот“Проверка на дих...
	7. Повторно вметнете го пламеникот за скара, и притоа внимавајте да не се оштетат приклучоците за термо елементот и свеќиците. Повторно з...
	8. Вметнете го до крај дихтунгот во пламеникот.
	9. Во овој момент неопходно е да го проверите создавањето на пламен на пламеникот. За тоа видете во делот “Правилно создавање на пламен".
	Проверка за непропустливост и функционалност
	: Опасност од експлозија!
	Проверете го приклучокот за гас
	1. Отворете го доводот за гас.
	2. Попрскајте го приклучокот за гас со спреј за проверка на протекување на гас.




	Проверете ги млазниците на пламеникот
	1. Отворете го доводот за гас.
	2. Дупката од млазницата на пламеникот што треба да ја проверите внимателно затворете ја со прст или со соодветен прибор.
	3. Попрскајте ја млазницата со спреј за проверка на протекување на гас.
	4. Притиснете го бирачот на функции и свртете обратно од правецот на движење на стрелките од часовникот. Така ќе се доведе гас во млазница...


	Проверете ги бајпас-навртките
	1. Отворете го доводот за гас.
	2. Дупката од млазницата на пламеникот што треба да ја проверите внимателно затворете ја со прст или со соодветен прибор.
	3. Млазницата на пламеникот што треба да се провери, попрскајте ја со спреј за проверка на протекување на гас.
	4. Притиснете го прекинувачот и свртете ја обратно од правецот на движење на стрелките од часовникот. Така ќе се доведе гас во млазницата.


	Проверете ја млазницата на пламеникот од рерната (опција)
	1. Отворете го доводот за гас.
	2. Дупката од млазницата на пламеникот од рерната внимателно затворете ја со прст или со соодветен прибор.
	3. Попрскајте ја млазницата со спреј за проверка на протекување на гас.
	4. Притиснете го бирачот на функции и свртете обратно од правецот на движење на стрелките од часовникот. Така ќе се доведе гас во млазница...

	Проверете ја млазницата од пламеникот за скара (опција)
	1. Отворете го доводот за гас.
	2. Дупката од млазницата на пламеникот за скара внимателно затворете ја со прст или со соодветен прибор.
	3. Попрскајте ја млазницата со спреј за проверка на протекување на гас.
	4. Свртете го бирачот на функции од рерната во правецот на движење на стрелките од часовникот. Така ќе се доведе гас во млазницата.
	Правилно создавање на пламен
	Рингли
	1. Запалете го пламеникот од полето за готвење, како што е опишано во упатството за употреба.
	2. Правилното создавање на пламен проверете го на тивок и јак оган. Огнот мора да гори константно и рамномерно.
	3. Со прекинувачот за пламеникот менувајте брзо од голем на мал оган. Повторете ја оваа постапка неколку пати. Пламенот не смее да се угас...
	1. Запалете го пламеникот од полето за готвење, како што е опишано во упатството за употреба.
	2. Прекинувачот за пламеникот свртете го на мал оган. Проверете дали е активен осигурувачот за палење, така што ќе го држите прекинувачот ...
	3. Правилното создавање на пламен проверете го со голем и мал оган. Огнот мора да гори константно и рамномерно.
	4. Со прекинувачот за пламеникот менувајте брзо од голем на мал оган. Повторете ја оваа постапка неколку пати. Пламенот не смее да се угас...



	Рерна
	1. Запалете го долниот плински пламеник, како што е опишано во упатството за употреба.
	2. Проверете го создавањето на пламен со отворена врата од рерната: Пламенот мора да гори секаде рамномерно (во првите неколку минути мож...
	3. За правилно да ја проверите функцијата на термо елементот, оставете го уредот да работи неколку минути.
	Teхнички својства – гас
	Вредности за млазницата на помошниот пламеник
	вредности за млазницата на нормалниот пламеник
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