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Mepbl NpeaOCTOPOHOCTH

MepeHacTpoiika npnbopa Ha APYroi BuA rasa MOMeT ObITb
ocCyLUeCcTBNeHa TOJIbKO CneuuanucToMm B COOTBETCTBUM C
yKa3zaHUAMU [aHHOTO PYKOBOACTBA.

HenpaBunbHOE NOAKIOUEHHE U HACTPOKA MOTYT NPUBECTH K
3HauMTenbLHLIM NoBpemaeHuam npubopa. MpoussoauTens
npu6opa He HeCET OTBETCTBEHHOCTH 3a NOBPEMAEHHA
nogo6Horo poaa.

Obpatlaiite, noxanyicra, BHUMaHWE Ha CUMBOJIbI, YKa3aHHbIe Ha
TMnoBol Tabnunuke. Ecnm cumeon, oBosHavatowmin Bally ctpaHy,
OTCYTCTBYET, NPUAEPXMBANTECH NPY BbINOMIHEHUN HACTPOEK
OVPEKTUB, AENCTBYIOWMX B Bawen cTpaHe.

Mepen yctaHoBKOW Npubopa 0CBEeAOMUTECH O BUAE U AaBNEHUM
rasa MecTHOW rasoBovi cetu. Mepen sanyckom npudopa yéeauTecs
B TOM, YTO BCE HACTPOWKM OblfIN BbINOIHEHbI BEPHO.

Cobntonalite pervMoHanbHble U MeXayHapOaHbIe MOMNOXEHUA U
TpeboBaHuA.

Bca nHdopmauma o napamerpax noakMouYeHNA HaxOaUTCA Ha
TUNoBOV TaBnnuke Ha 3agHelr cTopoHe npudopa.

BHecute naHHble B cieaytoLlyto TabnuLy:

Homep n3genua (Homep E);

3aBoackon Homep (FD),

BHecute naHHble 00 ycTaHOBKax AnA BUAa rasa/aAaBneHna rasa
3aB0OJa-M3roToBUTENA, a Takxke 00 ycTaHOBKax AnA Buaa rasa/
[aBneHnA rasa, AefCTBUTENbHBIX NOC/e NEPEHACTPONKM rasa, B
cnenyoLlyto Huxe Tadnuy.

Homep E Homep FD

CepsucHaa cnyxo6ass

Bua rasa/naBneHue rasa
[aHHble Ha TMNoBOM Tabnnuke

Bua rasa/pnaBsneHune raza

[aHHble nocne nepeHacTponKu
rasa

MpeanpuHATLIE UBMEHEHUA HACTPOEK Npubdopa, a Takxe B
NMOAKMOUEHNA MEIOT BaXXHOE 3HaueHue 414 6e3onacHocTu
aKcnayarauum.

A OnacHOCTb yTeuKHu rasa!

m [pu padoTax, CBA3AHHLIX C NOACOeANHEHNEM rasa, MOCTOAHHO
NPOBEPANTE rePMETUYHOCTb CoeMHEHWA. [TponsBoanTeb He

ﬂeMOHTa)K naHenn ynpasneHunaA
3amMeHa PeryIMPOBOUHBIX BUHTOB ..uuveuererereereresissssasesssseseessesesesessesanens 7
YCTAHOBKA MAHEN YMPABIEHMA .uvevevecreeieeiesiesiesreesiessessessesseessessessasnas 7
3ameHa ropesnku OyxoBoro wkada (onuma)
MNpoBepKa repMeTUYHOCTU U GYHKLIMOHMPOBaHHUA
[MpOBEPKA MOAK/MOUEHMA TABA 1evvuvvererereereresesseresessssesessssesesessssesesessesanens

[1POBEPKA COMEM TOPEIIOK ..ervivieriereeteereeseeeessestesseeseessessessessesssessessessenns 8
[TpoBepKa PEeryMMPOBOUHBIX BUHTOB ..cvueerreeerereereeseseesesseseesessessesessenes 8
[TpoBepka conen ropenkn AyxoBoro wkada (ONUNA) .eeeeevrerveeeens 8

[TpoBepka conen ropenok rpuna (onuua)
MNpaeunbHoe obpasoBaHue NnamMmeHu
[30BAA TOPEIIKA 1.veveriereeeresresiesestessesssessesessessesessessesessesessessessssessessssesses
[yxoBow wkad
TexHUUYeCKUe XapaKTepUCTUKU — ras

HEeCET OTBETCTBEHHOCTU 3a YTeUKM rasa B MecTax CoeanHeHui,
Ha KOTOPLIMU MPOW3BOAUINCE KaKUe-TMbo AencTBrA.

m He nepeasuraiite npudop, yaepxmsas rasonoaodailyto Tpydy
(KONNeKTop), Tak Kak B 3TOM C/lyyae MX MOXHO NOBPeaAuTb.

m [ocne ycTaHoBKM NprOop AO/MKEH OCTaBaTbCA CTPOMO
HeMoABMKHbIM.
Ecnu nocne yctaHoBKM NpuOop nepeasuraeTcd, HeoBxoaMmMo
NpPOBEPUTL FEPMETUUYHOCTb COEANHEHNA.

Mepen BbiNONHEHNEM MOOLIX PadOT NepeKponTe nodady rasa v
3/1EKTPOSHEPTUN.

3anpeluaeTca ycTaHaBAvBaTh AaHHbLIA Npubop Ha NoAKax U B
aBTOMOOUNAX.

BbliOOp CTOPOHbI NOAKNIOUEHUA ra3a (* onuuAa)

MoakntoueHne npméopa K rasy MOXeT ObiTb BbINOIHEHO C SIEBOW
WA NPaBOI CTOPOHbI. [pn HeoBXoaAMMOCTU CTOPOHA MOAK/TOUEHUSA
MOXET ObiTb N3MEHeHa.

3akpowiTe OCHOBHYIO NoJady rasa.

[Mpn MBMEHEHUM CTOPOHbLI NOAK/IOUYEHMA NaTPYOOK NOAKIOUEHNHA
Ha HeMcnosib3yemMoii CTOPOHE AO/MKEH ObITh 3aKPbIT 3ar/1yLLKOIA.

[na aToro:

1. BNoxuTe HOBbIV YNNOTHUTESL B 3arnyluky. Cneaute sa
NPaBUIbHLIM NMOOXKEHNEM YNNOTHUTENA.

2.Yepxusaiite natpyOoK NoAKIOYEeHNA rasa Ha npudope
KIAKOUYOM Ha 22 1 YCTaHOBUTE 3arnyLuKy KAtUYoM Ha 24 Ha
COEAVHUTENbHbIV 3/TEMEHT.

Mocne naMeHeHnA CTOPOHbLI MOAK/IIOUYEHUA BLINOMHUTE NPOBEPKY
Ha repMeTUYHOCTb. [11A 3TOro cM. rnasy «[lpoBepka
repMeTUYHOCTU» .
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YKasaHue: [pu nogkntoyeHun npnéopa ncnonb3ynTe
ANHAMOMETPUYECKUI KITHOY.

** OnuuA: [enctButensHa TObKO A1A HEKOTOPbLIX MOAENEN.



MoaknrouyeHUe rasa

ﬂOﬂyCTMMbIe TUMNbI NOAKOUYEHUH

[aHHble ykasaHua AeNCTBUTEbHbI TONbKO ANA YCTaHOBKM npudopa
B CTpaHax, yKasaHHbIX Ha TUMOBOW Tabanuke.

Ecnn npubop yctaHaBnnBaeTcA, NOAKIOYAEeTCA U UCMOMb3yeTcA B
CcTpaHe, He ykasaHHOW Ha TMNoBOW Tabnunuke, cneayet
MCMNONb30BaTh UHCTPYKLIMIO MO YCTAHOBKE, COAEPXaLlyO
nHdopmMaumnto 06 yCIoBUAX NMOAKMOUEHWNA, NeACTBUTE/bHBIX B
COOTBETCTBYIOLLEN CTPaHe.

MoaknroueHune npupoaHoro rasa (NG)

Mpwn ncnonsdoBaHun NpupoaHoro rada (NG) nogkntoueHne
OCYLLECTBNASTCA C NMOMOLLbIO ra3oBo TPyObl UM 6e30MacHoro
rasoBoro wnaHra ¢ pesbOoBbIMI COeAMHEHNAMMN Ha 0BOUX KOHLIaX.

MoakntoueHue B cootBeTcTBUU ¢ EN ISO 228 G'/2 (TS EN ISO 228
G'2)

1. BNOXUTE HOBBI YNAOTHUTE b B COSAMHUTENbHBINA LWTYLIEP.
CneauTte 3a NpaBu/ibHbIM MNOOXKEHUEM YMAIOTHUTENA.

2.YnepxuBaiTe natpybok NoakaueHVA rasa Ha npudope
KNFOYOM Ha 22 1 BCTaBbTE COEANHUTENbHbLIN LWITYLEP KIKOYOM Ha
24 B COEONHUTENbHBINA 3/TEMEHT.
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3. BnoxuTte HOBbIN YNIOTHUTENb B ragoByto TPyOy Uy 6e30MnacHbIi
rasoBbIi wWnaHr. CneanTe 3a NpaBUibHLIM NMONOKEHUEM
YNAOTHUTENA.

4.YnepxXxunsante CoeanHUTENbHbLIN WTYLEP KAHOYOM Ha 24 1
YCTaHOBUTE N 3adUKCUPYITE COEANHUTENbHBIN Pe3bBOBO
3N1EMEHT rasoBoi TpyObl WM Be30MnacHOro ra3oBoro wWnaHra Ha
COEANHUTENBHOM LUTYLIEPE KIOYOM Ha 24.
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5. 1nA BbINOMHEHMA NPOBEPKN HA FEPMETUYHOCTb CM. FNaBy
«[MpoBepka repmetnyHocTn». OTKPONTE ra3oBbIf KpaH.

/\ Onachocrs yTeuku rasa!

Mpun NoAKAYEHUN ra3oBon TpyObl MM 6e30nacHOro ra3oBoro
Ll1aHra HU B KOEM crlyyae He hUKcupyiiTe naTpy®oK NoaKItoueHms
rasa Ha npuoope KItoUYoM Ha 22. OTO MOXET NOBPeaAnNTb
COEANHUTENbHBIN WTYUEp.

YKasaHuAa
m *G%2: EN ISO 228 G2 (TS EN ISO 228 G'2)

m [1na nogknoueHna npuéopa UCrnob3yinTe AMHaMOMETPUUECKUI
K/tou.

MNoaxntoueHue B cooTBeTcTBUU ¢ EN 10226 R~ (TS 61-210 EN
10226 R1%)

1. BNOXUTE HOBBI YNAOTHUTE b B COEANHUTE/bHBIA LWTYLEP.
Cneaute 3a NpaBu/bHLIM MOMOXEHUEM YNIOTHUTENA.

2.YnepxuBaiTe natpyO®ok NOAKIOUEeHNA rasa Ha npudope
KJIFOUOM Ha 22 11 BCTABLTE COEAMHUTESbHbIN LUTYLIEP KIOUOM Ha
24 B COeANHUTENbHbIN 3N1EMEHT.

RS

o 2 20-23

/ ‘ 24 S m
*R2

ING:G20,G25|

3. YoepxunBante CoOeANHUTENbHBIN LTYLIEP KNKOUYOM Ha 24 »
YCTaHOBUTE U 3aPUKCUPYINTE COEANHUTENBHBIN PE3LOOBOW
3/1EMEHT ra3oBon TpyObl UM Ge30nacHOro rasoBoro WiaHra Ha
COEMIMHUTENBHOM WWTYLIepe KNOUYOM Ha 24,
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4.1nA BbINONHEHWA NPOBEPKM HA FrEPMETUYHOCTb CM. rN1aBy
«lMposepka repmetnyHocTn». OTKPONTE ra3oBbIi KpaH.
A OnacHOCTb yTe4KH rasa!

Mpu NoAKAYEHUN rasoBoi TpyObl AN Be30MacHOro rasoBoro
WAaHra HU B KOeM ciyyae He Keupyiite natpyOoK noakouyeHus
rasa Ha npubope KItoUYoM Ha 22. DTO MOXET NoBPEeaAnTb
COEAVHUTENbHBIR WTYLEeP.

YKaszaHuf
m *RV2: EN 10226 R'2 (TS 61-210 EN 10226 R'%)

= [InA nogkntoyeHmA npméopa I/ICI'IOJ'Ib3yl7ITe AVMHaAMOMETPUYECKII
KoY.

MoaxntoueHue cnUeHHoro rasa (LPG)

BHumaHue!
Cobntonaiite TpeboBaHWA, ASNCTBYOWME B Ballei cTpaHe.

[Mpy ncnonb3oBaHUN CXMKEHHOrO rasa (LPG) ero noakntouerne
OCYLIECTBAAETCA C MOMOLLBLIO Fa30BOro WAaHra nam
CTalMoHapHOro coeanmHeHus.

BaXxHO yuntbiBaTh NpW MCMNOJIb30BaHUM ra30BOro LWiaHra:

m Vicnonbayiite cneumnanbHbli 6e30nacHblii ra3oBbIv WAaHr Uan
nnacTMaccoBbii WnaHr (anametpom 8 mam 10 mMm).

m LLnaHr gomkeH BbiTh 3aUKCUPOBAH B MECTE MOAK/TIOUEHWA C
MOMOLLBIO MNOAXOAALLEro SN1eMeHTa KpenneHua (Hanpumep,
XomyTa).

m LWnaHr gomkeH BblTb KOPOTKUM 1 aBCOMKOTHO FEPMETUYHBIM.
[nvHa WwnaHra He Ao/ixHa npesbiaTte Make. 1,5 m. Cobntonarite
AencTeytolwe TpedoBaHuA.

= 3aMeHANTe radoBblil WAAHT He pexe o4gHOoro pasa B roa.



1. BnoXuTe HOBbIV YNIOTHUTENb B COEANHUTENbHBIN LTYLIEP.
Cneaute 3a NpaBusbHBIM NOIOXEHNEM YNAOTHUTENA.

2.YnepxuBaiTe natpybok NoakIoueHna raga Ha npudope
KNFOUYOM Ha 22 11 BCTaBbTE COEANHUTENbHBIN LTYLIEP KTHOUYOM Ha
24 B COEANHUTENbHBIN 3N1EMEHT.
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3. YcTaHoBute 6e30MnacHbIil rasoBbIi LWAAHT U MIOTHO 3aTAHUTE
nyTém BBOpaUMBaHNA Pe3bO0BOr0 COEANHEHNA UK C MOMOLLbIO
3aKUMHO CKOObI,
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4. [1nA BbINOIHEHMA NPOBEPKN HA FEPMETUYHOCTL CM. rNaBy
«[Mposepka repmetnyHocTn». OTKPONTE ra3oBbIfi KpaH.

YKasanue: [pu nogkntoueHun npudopa ncnonbaynTe
ANHAMOMETPUYECKUI KITHOY.

lNepeHacTponKa Ha Apyrou BUA rasa

lNepeHacTporKa Ha Apyrov Bupa rasa

m [a30BbIN WTYLEP CeayeT 3ameHUTb.
= Conna ropenok cneayeTt 3aMeHUTb.

= B 3aBMCMMOCTM OT YCTaHOBOK rasa, BbIMO/IHEHHbLIX HA 3aBoae-
n3rotTosutene, perynpoBoYHbie BUHTbI KPaHOB ropesiok cneayert
3aMeHUTb MM BBEPHYTHL A0 ynopa.

m Ecnmn nmetotcAa conna AyxoBoro wkada 1 rpunsa, nx Takxe
cnenyetT 3aMeHUTb.

Yucna Ha connax ykasbiBatoT ux avameTp. bonee noapodHyo
nHdopmMaLmMio 0 NoAXoAAWMX AnA Npudopa Buaax rasa u
COOTBETCTBYIOLMX COMax ra3oBbix ropenok Bel Hanaérte B
pasaene «eXHUYECKNE XapakTepucTnkm — [as».

MNMocne nepeHacTpoMKKU Ha ApPYron B1A rasa

m [Tocne nepeHacTpovikn Ha APYrov BUA rasa cieayeT BbINOMHUTD
NPOBEPKy repMeTnuuHocTU. [1na 9Toro oM. pasaen «[iposepka
repMeTn4YHOCTI».

m [locne nepeHacTpoOKi Ha APYroi BUa rasa cieayeT NpoBepuTh
npaBuILHOCTL 00pa30BaHNA naamMeHun. 114 3Toro cM. pasaen
«[paBuibHoe 0BpaszoBaHNe MIaMmeHus.

= BrnvwmTte HoBbIV BUA rasa v HOBOE JaBfieHne rasa B TadnuLly.
[na atoro cm. pasnen «Mepbi pesoCTOPOXHOCTM.
BHumaHue!

Mocne nepeHacTporku Ha Apyrov BUA rasa cinemyeT Hak1euTb
Haknewky C JaHHbIMW O BUAE rada W 3BE300YKON Ha
npeaycMOTPEHHOE MECTO Ha TUMOBOW Tab/IMUKe C HAAMUCHIO
COBNMOAOATb OBA3ATEJNbHO.

JeTanu ana nepeHacTPOWKH rasa

Cnucok aetanen, HeoBXoANMbIX [1A NepeHacTPoVKN rasa
COrNacHo [aHHOW MHCTPYKUMKW, NPEACTABAEH HUXE.

BepHble 3HaueHns anameTpoB conen Bel MoxeTe HalTh B Tadnvue,
NaHHON B pasfene «TexHuyeckme xapakrepuctmkm — [as».

|/|cnom>3y|7|Te TOJIbKO HOBbIE YIMJIOTHEHWA.

icnonb3yemble ras3oBble WTYLEPbl MOTYT passiMyaTtbCA B
3aBWCMMOCTM OT BMAa rasa u AelCTBYIOLIMX B CTpaHe TpeéOBaHI/IVI.

(*) Mpwu BLINOAHEHWUN NOAKIOYEHNA ra3a cneayeT CNonbL30BaTb
cnenytowme oetanu.

PerynupoBoUHbIi BUHT

Conno ropenku

I°
N\

(

(*) YnnoTtHuTenb

(*) CoeanHUTENBHBIN LUTYLIEP ANA
nNpUpoAHOro rasa

(NG: G20, G25)
TS 61-210 EN 10226 R'%
EN 10226 R'2

(*) CoeanHUTENBHBIN LUTYLEP ANA
nNpUpoAHOro rasa

(NG: G20, G25)
TS EN ISO 228 G2
EN ISO 228 G'/%

(*) CoeanHUTENBHBIN LUTYLEP ANA
CHUeHHoro rasa (LPG: G30, G31)

la3oBbIv WITYLEP

3arnywKa (M3onupyrowian getanb)




3ameHa $OPCYHOK ropesiox

1.[loBepHMTE BCE MOBOPOTHbLIE NepeKtoYaTeny Ha naHenn
ynpaenenHuna B nonoxexue «BblK/1».

2. 3aKponTe ra3osblii KpaH.
3. CHMMKTE pelléTkn AnA nocyasl U AeTann ropenok.

4. CHuMKTE HOPCYHKN rOPesiok (C MOMOLLbIO TOPLIOBOro Ktouya Ha
7 MM).

5.Ecnv Baw npubop ocHauwéH ropesnkoii Wok ¢ 60KoBbIM
[OCTYNOM, CHUMUTE (DOPCYHKY FOPESIKN KaK nokasaHo HuxXe (C
MOMOLLBIO LLIECTUIPAHHOrO K/toUa C PacTBOPOM Ha 7 MM)

6. Onpenennte OPCYHKN ropenok no taénuue. [ns 3T0ro cm.
rnaBy «Te@XHUYECKNE XapaKTePUCTUKU — ras».
BcTaBbTe HOBblE OPCYHKM B COOTBETCTBYIOLLNE TOPESTKN.

Mocne 3ameHbl NpoBepbTe repMeTn4HoCcTb. CM. rnasy «[TpoBepka
repmeTnyHoCTun» .

HacTpoiKa unu 3ameHa perynupoBOYHbIX
BUHTOB ropesiku, a TaKxe perynmpoBKa Manoro
niaaMeHu

PerynnpoBOYHbIE BUHTLI ONPEaenftoT MUHUMAbHYIO BbICOTY
nnaMeHn ropesnku.

MoaroTroBKa
3akpolite noaavy rasa.

A OnacHocTb yaapa Tokom!
MNpepBuUTe Nogady Toka K npuoopy.

1.YcTaHoBWTE BCE PEerynaATopbl MOLHOCTX Ha NaHenn ynpaeneHua B
nonoxexune «BblK/1».

2./l cHUMKTE MO OJHOW, COXPaHAA UX B 3TOM MOMOXEHUN.

o

C¥s

I'IepeHaCTpoFiK_a npuéopa C NpUpoOAHOro rasa
Ha CHH{UH{EeHHbIU a3
[na npubopa ¢ HacCTPOWKOI Npu NocTaBke (3aBOACKON

yCTaHOBKOI) Ha npupoaHbin ra3 (NG: G20, G25), BnepBble
nepeHacTpamBaeMoro Ha oxmwkeHHbl (LPG: G30, G31):

AnAa moaenen ¢ CUCTEMOM 3alLMUTbI OT YTEUKHU rasa:

[lna nonyyeHuna gocTyna K GannacHbiM X1UKEpam creayeT CHATb
naHenb ynpasneHna. CM. rnay «JJeMOHTaxX naHesn yrpas/ieHua».

BaiinacHble X1KNépbl HE0OX0AMMO 3aTAHYTL A0 yrnopa.

[Mocne 3Toro BbINOAHWUTE AEWCTBMA, ONUCaHHbIE B rnaBe «MOHTax
rnadesin yrnpas/ieHns».

InAa Mmoaenen ¢ rasoBbiM AyXOBbIM LUKadOM (ONUKA):

[na nonyyeHua focTyna K 6ainacHoMy XWKIEPyY noa KpaHoM
rOpesnKun cnemyeT CHATL NaHenb ynpasneHna. CMm. rnasy «/JeMOHTax
raHe/m YrpasieHUs».

BannacHbIN XMKNEP ropenku AyxoBOro wkaga HeoOXoaAnmo
3aTAHYTb A0 yrnopa.

Mocne 3TOro BbINOMHUTE AEWCTBUA, ONcaHHble B rnaBe «MoHTax
naHenu yrnpasaeHus».

HepeHaCTpoﬁKa npuéopa CO CHHUKEHHOro Ha
NPUPOAHbLIN ras

Mpy HeoBXOAMMOCTU NEPEHaCTPOVKN NPUOOPa CO CXMUKEHHOTO
rasza (LPG: G30, G31) Ha npupoaHbin (NG: G20, G25) nnm 8
cny4yae, ecnv JaHHas nepeHacTponka yxxe Oblna ocyllecTsieHa 1
TpebyeTcA oBpaTtHanA nepeHacTponika:

HeoOX0oaAMMO 3aMEeHUTb BCE PEryanpoBOYHbIE BUHTLI Npudopa. OnA
3TOr0 CBEPLTECH C YKasaHuAMYW, AaHHbIMK B padaene «CHATue
rnaHesm yrpasiaeHna».

CnenyinTe ykagaHuaM, JaHHbIM B pasaene «3ameHa
PEry/iMpOBOYHbLIX BUHTOB».

[anee cnenyiite ykasaHWAM, aHHbIM B pasaene «YcraHoBka
rnaHesm yrpasaeHna».



JleMoHTa)K NaHenu ynpaBneHun

1.T1py HaNMUKMK BEPXHEN KPLIWKW CHUMUTE €€. [InA 3TOro OTKponTe
KPbILIKY ¥, B3ABLUNCH ABYMA pyKamu C 00enx CTOPOH, MOTAHWUTE

eé BBepx. KpbilwKka cHumeTca. Cneante, YtoObl NPY 9TOM HE
BbiNa/Iv NeT/N.

3.Tpu HANNUUKM BUHTOB KPEMIEHNA TOPENOK CHUMUTE MX
NMOMIHOCTLIO C BAPOYHON NnaHenu.

4. BbiBepHuTe o6a BuHTa (T20) cnepeav ¢ NeBo 1 ¢ NpaBon
CTOPOHbI BAPOYHOW NaHenun. He cHumarTe nnacTukoBble
3M1eMEHTbI, HaxoaALMecA nNoa Hen.

5. 1na moaenen ¢ ropenkoin Wok (onumsa): BeiBUHTUTE 4 BUHTa (M4)

Ha ropenke Wok.

6. BosbmuTECH 3a BApOUHYLO NaHe b cnepeav 1 NoaHUMUTE eé
BBEPX Makc. Ha 30°. [Nogonpute BapOYHyO NaHes b C MOMOLLBIO
NPOGUABHON WNHBI, KOTOPaA CTaBUTCA BEPTUKA/IbHO Ha
KpenneHne nepeaHnx ropenok.

7. CHMMUTE NNaCTUKOBbIE HAKNAAKW C NepeaHnx npodunen cnesa
1 cnpasa (cTapantecb He nouapanaTb Ux). BeIBUHTUTE
HaxoaAlmeca BHU3Y BUHTLI (T20).
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8. BbiBepHuTe 06a BuHTa (M4), KOTOpble CTAHOBATCA BUAHBI NOC/E
CHATMA pydek-nepekntoyatenen (T15).

9. BosbMuTECH ABYMA pyKamu 3a (HPOHTa/bHYIO NaHe b 1 Mea/IEHHO
OTTAHUTE €€ BBepX. BbiHbTE NaHesb U3 KPenéxHbix ckoB, nocne
Uyero OCTOPOXHO CHUMUTE eé aABwxeHueM Bnepéa. Cneaute 3a
Tem, UToObl He NnoBpeanTs kadenu 1 He OTCOeaNHNUTL
noaKNtoYeHuA.




3ameHa perynMpoBOUHbIX BUHTOB

1.0cnabbTe perynMpoBOYHbIE BUHTLI C MOMOLLLIO NOCKOW
oTBEPTKM (Ne 2), CHUMUTE UX.

2. HoBble peryimpoBoYHble BUHTHI, KOTOPLIE NOTpedytoTca Bam
nocse NepeHacTponKM rasa, MOXHO ONpeaennTb NPK NOMOLLK
Tabnuubl. [1nA aToro cm. pasanen «TexHUYeCcKne XapakTepucTukm
— [as».

3.TlpoBepbTe YNAOTHUTENN PEryIMPOBOYHbLIX BUHTOB Ha
NpPaBUIbHOCTb YCTAHOBKU 1 BesynpeyHoe MyHKLUNOHUPOBaHME.
3anpellaeTca UCMonbL30BaTh PEryIMPOBOUHBIE BUHTHI C
[EeEKTHLIMU YIIOTHUTEIAMM.

i

4.YCcTaHoBWTE U TYro 3aTAHWUTE HOBbLIE PEry/IMPOBOYHbLIE BUHTHI.
Y6eamtech B TOM, UTO BCE PEry/IMPOBOYHbIE BUHTbI YCTAHOB/EHI
Ha COOTBETCTBYIOLIMX 3aMOPHbLIX KpaHax.

5.Mocne aToro 06a3aTe/ibHO BbINOMHUTE MPOBEPKY rePMETUUYHOCTHU.
[na atoro cMm. pasaen «[lpoBepka repMeTnyHOCTM».

YcTaHOBKa naHenu ynpaBineHun
YcTaHoBKa Npovn3BoAMTCA B 0OPaTHOM NOC1eaoBaTelbHOCTY.

1. BosbMuTeCh ABYMA pykamu 3a pOHTasbHYIO NaHesb U
OCTOPOXHO yCTaHOBUTE €€ Ha mecTo. Cneaute 3a Tem, UToObl He
noBpeanTb kKabenu n He OTCOEANHUTL noakatoueHua. OnycTuTte
naHesib BHU3 1 YyCTAHOBUTE B KPEMEXHbIE CKOOBI.

2. CHoBa BBepHuTe ABa BUHTa (T15) (M4), BbiIBEPHYTbIE U3 NaHenu
ynpasneHua.

3. CHoBa yctaHoBute BUHTbI (T20), cHATbIE C NepeaHnx npodunen
cnesa 1 cnpasa. YCTaHOBUTE NACTUKOBbLIE HaKNaaKku Ha MecTo.

4. OCTOPOXHO YCTaHOBUTE BapOUHyto naHesnb. Cneaute, yToObl
NAacTUKOBbLIE 3M1EMEHTLI NOA BUHTAMK He Bbinanun. CHoBa
BKpyTUTE 00a BUHTa (T20) cnepean ¢ NEBOIN 1 C NPaBo CTOPOHbI
BAPOYHOW naHesnun. MNpu HanMumm BUHTOB KPEMIEHUs ropenok
YCTaHOBUTE UX Ha BAPOUHON MaHesn.

5. 1na moaenen ¢ ropenkon Wok (onumA): cHoBa ycTtaHoBuTe 4
BuHTa Torx (M4), cHAaTble ¢ ropenkun Wok.

6. B0o3bMUTECH 33 BEPXHIOW KPbILWKY MANTLI (MPU HA/IM4nK) ¢ 06enx
CTOPOH W YCTaHOBUTE FOPU3OHTA/ILHO B KPEMaeHne ABWKEHNEM
BHU3.

7.YCTaHOBUTE KOPMYCbl FOPENOK B COOTBETCTBMM C UX PA3MEPOM U
cneaute 3a Tem, YTobbl cBeYa nomkura Obina ycTaHoseHa B
oTBepCTHE Ha pedpe Kopryca. YCTaHOBUTE SMa/IMPOBaHHbIe
KPbILLIKWU TOPENoK Mo LEHTPY Ha COOTBETCTBYHOLIME HUXKHIE YacTu
rOPEnoK.

8.YcTaHoBWTe peléTKy And nocydbl Ha mecTo. CneaunTte 3a Tem,
yToBbl Ha BCMOMOraTe/IbHOW ropesike Obiia ycTaHoBAeHa
pelwéTka AnA nocydbl C paccToAHneM Mexay onopamu 80 Mm.

9. OCTOPOXHO HaeHbTE PyYKM-NepeKToYaTenn.

10.Ha aTom aTane o6A3aTenbHO NPOBEPbLTE CTABUILHOCTL NIaMeHM
ropenok. [Ina aToro cM. rnasy «/lpaBuibHOE ropeHues.

11.[poBepbTe NPaBUILHOCTL YHKLIMOHMPOBaHNA Npudopa.

3ameHa ropenku gyxosoro wwKadga (onuus)
MoarotoBKa

YCTaHOBUTE BCE PEry/IATOPbLI Ha NaHenn yrnpas/ieHnA B NMOOXeHNe
«BbIK/1».

3akporiTe nogadvy rasa.

A OnacHocTb yaapa Tokom!
MpepBuTe nogady Toka K npudopy.

3ameHa conna ropenky 4yxoBoro wxaga
1. OTKpoWTe ABepLY AyXOBOro wkada.
2. BblBepHUTE NepeaHnii KpenéxHblii OONT HMKHEN NaHenu.

3. BosbmuTECH 32 HWXHIOK NaHenb cnepean, NpUNoaAHMMUTE e€ n
BbITAHUTE.

4. BbiBepHUTE KPEenéxHblit OONT ropesikn 1 OCTOPOXKHO CHUMUTE
ropesky ayxoBoro Lwkada. Conna ropenku ctaHyT AOCTYrMHbI.
CneanTe 3a TeM, UTOObl MOAK/IOUYEHWA TEPMOSIEMEHTA U CBEYN
nomkura He OblIv NOBPEXAEHbI.

5. BbiBEpHUTE COM/IO Ha BXOME rOPesKi Ha 3aHel CTOPOHe
AyXOBOro LWKada (C NOMOLLbIO TOPLOBOro Kaw4ya Ha 7 MM).

6. TN HOBOro COoMJIa, KOTOPLI NOTPeByeTcA Noce NepeHacTPorikm
rasa, MOXHO onpenenuTb Npy nomMoLun Tadnumuel. na aToro cm.
pasnen «TexHN4YeCKme xapakTepuctTmk — [as».

7.YCcTaHOBUTE HOBOE COMJ/IO U 3aTAHWUTE BMHTOM.

8.[Mocne a1oro 06A3aTesIbHO BbINONHUTE NPOBEPKY rePMETUYHOCTU.
[nA BbINOSIHEHUA NMPOBEPKN repPMEeTUYHOCTI CBEPLTECH C
yKasaHuAMW, AaHHbIMU B pasaene «[1poBepKa repMeTnyHOCTI».

9. CHOBa yCTaHOBWTE rOPesIKy [yXOBOro wKada, cneas npy 9ToMm 3a
TeM, YTOObl NOAKOUYEHNA TEPMOS/IEMEHTa U CBeYM NoMKMUra He
Oblnn NoBpexaeHsl. CHOBa Tyro saTAHUTE KPenéxHblil GOT.

10.Mocne 3Toro 06A3aTesIbHO NPOBEPLTE NPaBUILHOCTb
o6pasoBaHnA naameHn ropesnku. na aToro cM. pasaen
«[TpaBuibHOE 0BpaszoBaHMNe naaMeHm».

11.CHOBa yCTaHOBWTE HUKHIO NaHesb.



3ameHa conna ropenku rpuna (onuua)

1. OTKpoWiTe ABEpPLY AyXOBOro Likada.

2. BbIBEPHUTE BUHT, COEANHAIOLLNIA KPENEXHYHO NAacTUHY ropenkiu
rPWAA 1 TOPESKY FPUA, 1 OCTOPOXHO CHUMMUTE FOPESIKY.
Cneaute 3a TeMm, UToObl NOAKMNOUEHNA TEPMOIIEMEHTA U CBEUN
noaxura He Oblnn NospexaeHsl. Conna ropesnkn cTaHyT
[IOCTYMHbI.

3. BeiBepHuTE conno ropenkun rpuna (TOpLUoBbLIM KIKOYOM Ha 7 MM).

4. Onpenenutsb TUN conna, NoaAxoAALlero A rasa, Ha KOTOpbI
nepeHacTpoeH npuéop, MOXHO no Tadnuue. [na aToro cMm.
pasgen «TexHnyeckne xapakrepuctnkm — [as».

5.YcTaHoBUTE HOBOE COMJIO M 3aTAHUTE BMHTOM.

6.[Nocne aToro 06A3aTesIbHO BbINOAHUTE NMPOBEPKY FrEPMETUUYHOCTU.
[INA BLINO/HEHNA NPOBEPKN rEPMETUUYHOCTY CBEPLTECH C
yKasaHuAMK, AaHHLIMU B pasaene «[1poBepKa repMeTnyHOCTM».

7.CHoOBa yCTaHOBUTE TOPEsKY rpunsa, cneaa npu 9ToMm 3a Tem,
YTOObI NOAKMOUEHNA TEPMOSIEMEHTA 1 CBEYM NOMKMra He Obln
noBpexaeHbl. BBEPHUTE BUHTI.

8.BnoXunTe B ropesnky HOBbII YMIOTHUTEb.

9.Mocne aToro o6A3aTenlbHO NPOBEPLTE NPABUIBLHOCTb
oBpasoBaHuA NnaameHn ropenku. na aToro cM. pasaen
«[paBuibHoe 0BpPa3oBaHNE M/1aMeHU».

I'IpOBepKa repmMeTM4HoCTu 1 (I)yHI'(LI,I/IOHI/lpOBaHMFI

A OnacHocTh B3pbiBal!

WNsberaiite nckp. He npumeHATe OTKPbITLIA OrOHb.
BbinonHAiTe NPoBEpKY repMeTUYHOCTH TOIbKO C MOMOLLLIO
noaxoAALero asposons.

JlecTBUA B cnyyae yTeuKu rasa

3akpoiTe nogavy rasa.

TwartenbHO NPOBETPUTE NMOMELLEHME, B KOTOPOM NMpousoLna
yTeuka rasa.

Eweé pas npoBepbTe MecTa NoacoeMHeHUA rasonposoaa u conern.
Eweé pas npoBepbTe repMeTUUYHOCTb.

[MpoBepka repMeTMYHOCTM A0JKHA BbINOMAHATLCA ABYMA /IHOAbMU B
COOTBETCTBMWM CO CneayroumnmMmm yKkasaHmamm.

lNMpoBepKa NnoAKNrOYEeHUA rasa

1. OTkpownTe nogady rasa.

2. HaHecuTe Ha noakaueHne rasa aspososb AnA oOHapyKeHus
yTEeYKN rasa.

Ecnn o6pasoBanvch MasieHbKMe My3blpbKK UK NeHa, roBOPALLe
00 yTeuke rasa, cneayiTe ykasaHvuaM, AaHHbLIM B pasnene
«[JevicTBuA B C/lyYae YyTeYku rasas.

BbINosiHUTE Takue e warv ana aetanu, 3aKpbiToin ¢ NOMOLLbIO
3arnyLKu.

HPOBepKa conen ropenox
1. OTKpoiiTe noaauy rasa.
MpoBepbTe repPMETUUHOCTL KaXA0ro comnna.

2. OCTOPOXXHO 3aKpOITe OTBEPCTNE MPOBEPAEMON COMa ropesnkm
nasbLUemM UM NoaxoAALWMM NPUCHOCOOIEHNEM.

3. HaHecuTe Ha conno aspo30ab AnA Of)Hapy)KeHI/IH YTEUKN rasa.

4. HaxxmuTe nepekntoyaresns Buldopa MyHKLUNIA 1 NOBEPHUTE ero
NpoT1B YacoBol cTpenku. K conny GyaeT nodaH ras.

Ecnu oBpasoBanmcb ManeHbkre ny3blpbKN UAK NeHa, roBopAlme
00 yTeuke rasa, cieayiTe ykasaHvuAM, AaHHbIM B pasanene
«/[levicTBuA B C/ly4ae yTeyku rasa».

MpoBepKa perynMpoBOUYHbIX BUHTOB

1. OTKpowiTe noaavy rasa.

Mo oyepean NPOBEPbLTE FEPMETUYHOCTL KAXAOro
PEryMpoBOYHOrO BUHTA.

2. OCTOPOXHO 3aKpOViTe OTBEPCTUE MPOBEPAEMOro COmMa ropesku
nasbUeM Uan NoaAXO4ALMM NPUCTIOCOBIEHNEM.

3. HaHecuTe Ha conno NpoBeEPAEMON ropesiki a3po3osib Ansa
oBHapy)XeHna yTeukn rasa.

4. HaxxmuTe Ha pyyky perynatopa v NoBepHUTE NPOTUB YaCOBOWA
ctpenku. K conny 6yaet noaaH ras.

Ecnn o6pa3oBanncb MasieHbK1e Ny3bipbKX UK NeHa, rOBOPALLME
00 yTeuke rasa, creayinte ykasaHuaAM, AaHHbIM B pasgene
«/[leliCTBMA B C/ly4ae yTeyku rasa».

npOBepKa cones ropenku Ayxoeoro LUKa(I)a
(onuumAa)
1. OTKpowiTe noaavy rasa.

2. OCTOPOXHO 3aKpoliTe OTBEpPCTUE coria nasblem uim
noaxoAfLMM NpucnocodaeHnem.

3. HaHecunTe Ha conno aspo30sb AnA oBHapPYXXeHUA YTeuKn rasa.

4. Haxxmnte nepekntoyatesb Beldopa MyHKLUNI 1 MOBEPHUTE ero
NnpPOTUB YacoBoi cTpenku. K conny ByaeT nogaH ras.

Ecnun o6pasosanvcb MasieHbK1e My3blpPbKy UK NMeHa, roBopsaLLmne
00 yTeuke rasa, cneayite ykasaHuaM, JaHHbIM B pasaene
«[levicTBuA B C/lydae yTeyku rasax.

lNMpoBepKa conen ropenoK rpunda (onuun)

1. OTKpowiTe noaavy rasa.

2. OCTOPOXHO 3aKPOWNTE OTBEPCTME COMIa ropesiku rpwna naasbLem
VAN NOAXOAALMM MPUCTIOCOBNEHNEM.

3. HaHecuTe Ha conno aspo3o/b AnA OéHapy)KeHVIH YTEUKN rasa.

4.oBepHWTE NPOTMB YaCOBOW CTPENKN Nepek/toyaTesb Beldopa
byHKUMIA ayxoBoro wkada. K conny OyaeT nodaH ras.

Ecnn o6pa3oBanncb MasieHbK1e Ny3bipbKX UK NeHa, rOBOPALLME
00 yTeuke rasa, cieayinte ykasaHuAM, AaHHbIM B pasgene
«[leliCTBMA B C/ly4ae yTeyku rasa».



MpaBunbHoe o6pa3oBaHUe NamMeHH

lFasoBan ropenka

Mocne nepeHacTPOKK Ha APYyrol BuA rasa ciaeayeT NpoBepuThb
oBpasoBaHne NaaMeHn 1 NosblileHne TemMnepaTypsl 418 Kaxaoin
rOPEsKMU.

B cnyuyae BO3HWKHOBEHMA OWMOKM CpaBHWUTE napameTpsl Conen ¢
napameTpamu, JaHHbIMK B Tadnuue.

TonbKo anA mogenewn 6e3 cuctembl 3aLlUUTbl OT YTEUKHU rasa

1. 3axrute ropesiky BapoyHol naHean, kak onnucaHo B
PYKOBO/CTBE MO SKChyaTaLmm.

2.[poBepbTe NPaBU/IbLHOCTL 00PaA30BaHMA MTAMEHN B MOSIOXEHUAX
«bonbwoe nnama» 1 «Manoe nnamsa». Mnama JO/MKHO OblTb
POBHbLIM 1 CTAOUbHbIM.

3. bbicTpo nepeseante PErynAaTop ropenkn n3 rnoaoxxeHmna
«bonbwoe nnamaA» B nonoxeHne «Manoe nnama». [osropute
3TOT NPOLECC HECKONBLKO pas. [nama He A0/IKHO raCHyTb Unn
KO/1bIXaTb.

TonbKo AnNA Mmoaenen ¢ CACTEMOM 3aLUUTbl OT YTEUKHU rasa

1. 3axrute ropesiky BapoyHol NaHean, Kak onnucaHo B
PYKOBO/CTBE M0 3KCr/yaTaLum.

2.[NepeBeanTe perynaTop ropesnkun B nonoxeHve «Manoe nnams».
MpoBepbTe, BK/OUEHA /M CUCTEMA 3aLUUTLI OT YTEUKHM rasa,

yaepxxmBana PerynaTtop B MoOOXKEHUN «Manoe nnama» B TeyeHue

1 MUHYTHI.

3.MpoBepbTe NpaBUILHOCTL 0OPA30BaHMA NAAMEHN B MONOXEHNAX
«Bbosblwoe nnama» u «Manoe nnamsa». Mnama 0OMKHO ObiTh

4. bbICTPO NepeBeanTe PErynaATop ropenkn n3d nonoxeHma

POBHbIM U CcTabUNbHBIM.

«bonbwoe nnama» B nonoxeHne «Manoe nnamsa». NosTopuTe
3TOT NMPOLIECC HECKO/bKO pagd. [1namA He JO/MKHO racHyTb nunm

KO/bIXaThb.

HdyxoBou wKadp
HuHAA rasoBan ropesika Uunuv roperka rpunsa (0I1L|,VIF|)

1.

3axriTe HUXKHIOK rasoBylo ropesiky, Kak onmMcaHo B
PYKOBOACTBE MO 3KCMyaTaLmn.

2.MpoBepbTe 0OpaszoBaHne niaMmeHn nNpu oTKPbLITON ABepLe
[yXOBOro wkada:
nnamsa JO/MKHO OblTb PABHOMEPHbLIM (B TEUEHNE MEePBbLIX MUHYT
nnama MoxeT KonedaTbCs, 0AHAKO Yepes HECKOBKO MUHYT

NOJSIKHO CTaTb NOCTOAHHbLIM).

3. YT00bI NPOBEPUTL DYHKLMOHUPOBAHNE TEPMOIIEMEHTA, AaiTe

npuéopy nopadoTatb HECKO/TbKO MUHYT.
Ecnv Heo6xoaMMO NPOBEpUTL YCTAaHOBKK, B Clyyae

BO3HWKHOBEHUA OLWIMOOK 3aMeHnTe pel’yﬂMpOBOHHbIVI BUHT

rOpPesnKu.

TexHU4YecKue XapaKTepUCTUKHU — ra3

Huxe nepeuncneHsl pasnnyHbie BUabl rasa c yKasaHnem
HOPMAaTMBHbIX 3HaAYEHUN.

MapameTpbl $OPCYHOK ANA BCNoMoraTenbHbIX FOPenox

*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G30/G31 *G30 G25.1 G27 G30
[asneHuve rasa (moéap) 20/25 20 25 20 25 28-30/37 50 25 20 37
dopcyHka (MM) 0,72 0,72 0,68 0,77 0,72 0,50 0,43 0,72 0,77 0,47
BainacHbIn Xunknép (Mm) 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,30 0,30 0,50 0,50 0,30
Makc. BxoaHaaA MOLWHOCTb (KBT) 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
MwuH. BxoAHaA MOLIHOCTb (KBT) <0,55 <0,55 <=0,55 <=0,55 =0,55 <0,55 <0,55 =<0,55 <0,55 <0,55
Pacxoa raza npu 15 °C 1 1013 m6ap m3/y 8(1)519?/ 0,095 0,095 0,111 0,111 - - 0,111 0,116 -
Pacxon rasa npu 15 °C 1 1013 mBap r/'u - - - - - 73 73 - - 73
* [Ona ®paHunn n benbrum
** 1na G30 (50 mbap) HeobxoaMmo NpUoBPecTV B CEPBUCHOW CyxOe KOMMAeKT hopcyHoK, kog HEZ298070.
MapameTpbl $OPCYHOK ANA CTaHAAPTHbIX ra30BbIX FOPENoK

*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G30/G31 *G30 G25.1 G27 G30
[aeneHwve rasa (mbap) 20/25 20 25 20 25 28-30/37 50 25 20 37
DopcyHKa (MMm) 0,97 0,97 0,91 1 0,94 0,65 0,58 0,94 1,00 0,62
BarnacHbIf XnknNép (Mm) 0,58 0,58 0,58 0,58 0,58 0,38 0,38 0,58 0,58 0,38
Makc. BxoHaA MOLIHOCTb (KBT) 1,75 1,75 1,75 1,75 1,756 1,75 1,75 1,756 1,75 1,75
MwuH. BXxoAHaA MOLWIHOCTL (KBT) <0,9 <0,9 <0,9 <0,9 <0,9 <0,9 <0,9 <0,9 <0,9 <0,9
Pacxon rasa npu 15 °C n 1013 mBap m3/4 8181/ 0,167 0,167 0,194 0,194 - - 0,194 0,203 -
Pacxon rasa npu 15 °C n 1013 mBap r/u - - - - - 127 127 - - 127

*

Ona OpaHumm n benbrin

** Ina G30 (50 mbap) HeobxoanMO NpMOBPECTU B CEPBUCHON Cnyxbe KoMMAekT hopcyHok, kog HEZ298070.



MapameTtpbl popcyHOK ana KoHpopok Wok (onuroHanbHO)

*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G30/G31 *G30 G25.1 G27 G30
[asneHwue rasa (méap) 20/25 20 25 20 25 28-30/37 50 25 20 37
dopcyHKa (Mm) 1,35 1,35 1,20 1,45 1,40 0,96 0,75 1,40 1,46 0,90
BannacHbI XXUknép (Mm) 0,88 0,88 0,88 0,88 0,88 0,55 0,55 0,88 0,88 0,55
Makc. BxoaHaa MOLWHOCTb (KBT) 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6
MwuH. BxoaHaA MOLWHOCTL (KBT) <1,7 <1,7 <1,7 <1,7 <17 <1,7 <1,7 <17 <1,7 <1,7
Pacxoa rasa npu 15 °C n 1013 mbap m3/y 0,342/ 0,342 0,342 0,398 0,398 - - 0,398 0,418 -
0,398
Pacxon raza npn 15 °Cn 1013 mBap r/uy - - - - - 261 261 - - 261
* [na ®paHunn n benbrum
** Ona G30 (50 mbap) HeobxoanMo NproBPECTU B CEPBUCHON Cnyxbe KOMMNekT hopcyHok, koa HEZ298070.
MapameTpbl GOPCYHOK ANA ropenoK NOBbILLEHHOW MOLLHOCTH
(onunoHanbHO)
*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G30/G31  **G30 G25.1 G27 G30
[asneHue rasa (méap) 20/25 20 25 20 25 28-30/37 50 25 20 37
®opcyHKa (Mm) 1,16 1,16 1,10 1,34 1,21 0,85 0,75 1,21 1,38 0,80
BarinacHbIl Xnknép (Mm) 0,75 0,75 0,75 0,75 0,75 0,46 0,46 0,75 0,75 0,46
Makc. BxogHaA MOLHOCTb (KBT) 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3
MWH. BXxoaHaA MOLWHOCTL (KBT) <1,3 <1,3 <1,3 <1,3 <13 <1,3 <1,3 =1,83 =13 <1,3
Pacxon rasa npu 15 °C n 1013 mbap m3/y 0,285/ 0,285 0,285 0,332 0,332 - - 0,332 0,348 -
0,332
Pacxon rasa npu 15 °Cn 1013 mbap r/u - - - - - 218 218 - - 218
* [na ®paHunn n benbrun
** Ona G30 (50 mbap) HeobxoaMMo NpMoBPeCTV B CepBUCHON CryxOe komnnekT hopcyHok, kog HEZ298070.
MapameTpbl GOPCYHOK ANA ropenoK razoBoro rpuns razoBoro
AayxoBoro LKada (onuusa)
*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G30 **G30 G25.1
[anexve rasa (moap) 20/25 20 25 20 25 28-30 50 25
dopcyHka (MM) 1,00 1,00 0,98 1,13 1,10 0,70 0,62 1,10
BarinacHbIl Xnknép (Mm) - - - - - - - -
Makc. BxogHaA MOLHOCTb (KBT) 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1
MwuH. BxoaHaA MOLWHOCTL (KBT) - - - - - - - -
Pacxon raza npu 15 °C n 1013 mbap m3/y  0,2/0,233 0,2 0,2 0,233 0,233 - - 0,233
Pacxon rasa npu 15 °C n 1013 mBap r/u - - - - - 153 153 -
* [na ©paHummn n benbrun
** Ona G30 (50 mbap) HeobxoanMo NproBPECTV B CEPBUCHON Cryxoe KOMMekT hopcyHoK, koa HEZ298070.
MapameTpbl GOPCYHOK ANA HUKHUX TOPENOK ra3oBOro yXoBOro
wKada ¢ TepmocTtaTomM (onuusa)
*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G30 **G30 G25.1
[aBnexve rasa (moap) 20/25 20 25 20 25 28-30 50 25
dopcyHka (Mm) 1,16 1,16 1,10 1,34 1,21 0,85 0,75 1,21
BarinacHbIl XnkNép (Mm) 0,76 0,76 0,67 0,80 0,70 0,48 0,45 0,70
Makc. BxogHaA MOLHOCTb (KBT) 3 3 3 3 3 3 3 3
MuH. BX0AHaA MOLWHOCTb (KBT) - - - - - - - -
Pacxon raza npu 15 °C n 1013 mbap m3/y 0,285/ 0,285 0,285 0,332 0,332 - - 0,332
0,332
Pacxon rasa npu 15 °C n 1013 mBap r/u - - - - - 218 218 -

*

Ona OpaHumm n benbrm

** na G30 (50 mbap) HeoOxoAnMO MPUOOPECTU B CEPBUCHON Cyx0e KOMMAeKT hopcyHoK, kog HEZ298070.
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Masuri care trebuie respectate

Modificarea aparatului pe un alt tip de gaz poate fi executata
doar de catre un specialist autorizat, conform instructiunilor
din acest manual.

O racordare gresita si reglajele gresite pot duce la daune
severe ale aparatului. Pentru defectiuni si deranjamente de
acest tip, producatorul aparatului nu isi asuma nicio
raspundere.

Va rugédm séa respectati intocmai simbolurile de pe plécuta de
fabricatie. In cazul cand pentru fara dvs. nu exista niciun
simbol, la efectuarea reglajelor respectati directivele tehnice
valabile Tn fara dvs.

Tnainte sa instalafi aparatul, va rugam sa va informati cu privire
la tipul de gaz si presiunea din reteaua locald de alimentare cu
gaz. Inainte de punerea in functiune, asigurati-va ca toate
reglajele au fost efectuate corect.

Respectali reglementarile si prevederile locale si internationale.

Toate datele de racordare se gasesc pe placuta de fabricatlie,
aflatd pe partea din spate a aparatului.

Tnscrieti datele in tabelul urmétor:

Numarul de produs (nr. E),

Numérul de fabricatie (FD),

Inscrieti in tabelul urmator reglajele din fabrica pentru tipul/
presiunea de gaz, precum si reglajele valabile pentru tipul/
presiunea gazului, dupa modificarea pe un alt tip de gaz.

Nr. E FD
Unit&tile de service abilitate =

Tipul de gaz/presiunea gazului

Datele de pe placuta de fabri-
catie

Tipul de gaz/presiunea gazului

Datele dupa modificarea pe un
alt tip de gaz

Modificarile executate la aparat si tipul racordului joaca un rol
important din punct de vedere al functionarii corecte si in
sigurania.

A Pericol de scurgere de gaze!

Dupa executarea lucrarilor la racordul de gaz, verificati
intotdeauna sa nu existe scurgeri. Producatorul nu isi asuma

Demontarea panoului de CONtrol .......ccceeeeeeecececceesecece e 15
Tnlocuirea sUruburilor de DYPASS ....veeeeeeeeereeeeeeeeseeeeesreeeesenen, 16
Montarea panoului de comanda.........ccceeeeveeeeenieciecieieee e 16
Inlocuirea arzatorului cuptorului (OPLHONAl.....c.eeeeceeereeereerieans 16
Verificarea etangeitatii si a functionarii.........ccovrccenneces 17
Verificarea racordului de Qaz .....cccvvveevivieiesiee s seenene 17
Verificarea duzelor arzatoarelor ........ocoveevecnsenneienscsreeas 17
Verificarea suruburilor de bypass......ccocevveevevecceeee e 17
Verificali duza arzatorului cuptorului (opfional)......cccceeevrrrennes 18
Verificarea duzei arzatorului pentru grill (optional)........cccceue.e.. 18

Formarea corecta a flacarii
APZAIOT ot
Cuptorul
Date tehnice - gaz..........couvmrrsmmnrmrnsensss s

nicio raspundere pentru scurgerile de la racordul de gaz la
care s-a intervenit anterior.

Nu deplasati aparatul findndu-I de conducta de gaz
(colector). Conducta de gaz ar putea fi deteriorata.

Dupa instalare, nu mai este permisa deplasarea aparatului.

Daca mutati aparatul dupa instalare, verificati etanseitatea
racordului.

Tnainte de a executa orice lucrare, intrerupeti alimentarea cu
curent electric si gaze.

Nu montali acest aparat pe barci sau in autovehicule.

Alegeti partea cu racordul de gaz (* optional)

Racordul de gaz al aparatului se poate realiza pe partea
dreapta sau stanga. Daca este necesar, partea de racordare
poate fi schimbata.

Tnchideti alimentarea principala cu gaze.

Daca se schimba partea de racordare, stutul pentru racordul
de gaz trebuie astupat cu un opritor pe partea care nu este
folosita.

n acest scop:
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1. Asezati noua garnitura in opritor. Acordati atentie asezarii
corecte a garniturii.

2.Fixali pe aparat stutul pentru racordul de gaz cu o cheie de
22 si asezati opritorul pe stutul pentru racordul de gaz cu o
cheie de 24.

Dupa schimbarea pértii de racordare se efectueaza o verificare
a etanseitdtii. In acest scop, consultati capitolul "Verificarea
etanseitatii" .

Racord de gaz

Racorduri admisibile

Aceste instructiuni sunt valabile numai pentru instalarea
aparatului in tarile indicate pe placuta de fabricatie.

Tn cazul in care un aparat va fi instalat, racordat si folosit intr-o
tara care nu este indicata pe placuta de fabricalie, trebuie
utilizate instructiuni de instalare si montaj care contin date si
informatii despre conditiile de racordare valabile in tara
respectiva.

Racord de gaze naturale (NG)

Daca se utilizeaza gaze naturale (NG), racordul de gaz trebuie
realizat printr-o feava de gaze sau printr-un furtun de siguranta
pentru gaz cu racorduri filetate la ambele capete.

Racord conform EN ISO 228 G'/2 (TS EN ISO 228 G'/2)

1. Introduceti noua garnitura in conector. Acordati atentie
asezarii corecte a garniturii.

2.Fixali pe aparat stutul pentru racordul de gaz cu o cheie de
22 si agezali conectorul in stuul pentru racord cu o cheie de
24.

/

o= o=
%20-25

Nm

Indicatie: La conectarea aparatului folositi o cheie de cuplu
dinamometrica.

** Optiune: Valabil numai pentru unele modele.

5.Pentru efectuarea testului de etangseitate, consultati capitolul
“Verificarea etangeitatii". Deschideti dispozitivul de inchidere
de la racordul de gaz.

A Pericol de scurgere de gaze!

La racordarea tevii de gaz sau a furtunului de siguranta pentru
gaz, nu fixati in niciun caz stuful de la racordul de gaz cu o
cheie de 22. Conectorul poate fi deteriorat.

Indicatii

m *G'2: EN ISO 228 G2 (TS EN ISO 228 G2)

m Pentru conectarea aparatului folositi o cheie de cuplu
dinamometrica.

Racord conform EN 10226 R'2 (TS 61-210 EN 10226 R'/2)

1. Introduceti noua garnitura in conector. Acordati atentie
asezarii corecte a garniturii.

2.Fixati pe aparat stutul pentru racordul de gaz cu o cheie de
22 si agezali conectorul in stuful pentru racord cu o cheie de
24,

®

sw

20-25

ggls
o=

Nm

—

\
G2 @

ING:G20,G25|

SwW
24

PAEG
<

20-25
Nm

3. Asezati noua garnitura in feava de gaz sau in furtunul de
siguran{a pentru gaz. Acordati atentie asezarii corecte a

—

g 24
Rz

NG:G20,G25]

3. Fixati conectorul cu o cheie de 24, asezali racordul filetat de
la teava de gaz sau de la furtunul de siguranta pentru gaz pe
conector cu o cheie de 24 si strangeti.

garniturii.

4.Fixati conectorul cu o cheie de 24 si asezati racordul filetat
de la teava de gaz sau de la furtunul de siguranta pentru gaz
pe conector cu o cheie de 24 si strangeti.

Sw
24

—

*Gl2

ING:G20,G25|

=

Sw
24

ke
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4.Pentru efectuarea testului de etanseitate, consultati capitolul
“Verificarea etanseitdtii". Deschideti dispozitivul de inchidere
de la racordul de gaz.

A Pericol de scurgere de gaze!

La racordarea tevii de gaz sau a furtunului de siguranta pentru

gaz, nu fixati in niciun caz stutul de la racordul de gaz cu o

cheie de 22. Conectorul poate fi deteriorat.

Indicatii

= *R%2: EN 10226 R'2 (TS 61-210 EN 10226 R'%2)

m Pentru conectarea aparatului folositi o cheie de cuplu
dinamometrica.

Racord pentru gaze lichefiate (LPG)

Atentie!

Respectati directivele specifice tarii.

Daca se folosesc gaze lichefiate (LPG), racordul de gaz trebuie

sa fie realizat printr-un furtun de gaz sau printr-o conexiune fixa.

Important la utilizarea unui furtun de gaz:

m Utilizafi un furtun de siguranta pentru gaz sau un furtun din
plastic (diametru 8 sauu 10 mm).

m El trebuie fixat la racordul de gaz cu un dispozitiv de
racordare aprobat (de ex. un colier).

m Furtunul trebuie sa fie scurt si complet etans. Lungimea
furtunului poate fi de max.1,5m. Respectati directivele n
vigoare.

m Furtunul de gaz trebuie inlocuit o data pe an.

1. Introduceti noua garnitura in conector. Acordati atentie
asezarii corecte a garniturii.

Modificarea pe un alt tip de gaz

Modificarea pe un alt tip de gaz

m Trebuie Tnlocuita piesa pentru racordul de gaz.
m Trebuie inlocuite duzele arzatoarelor.

m Tn functie de reglajul pentru gaz, efectuat in fabric&, suruburile
de bypass ale robinetelor arzatoarelor trebuie fie inlocuite, fie
nsurubate pana la opritor.

m Daca exista, trebuie inlocuite si duzele pentru cuptor si pentru
grill.

Pe duze sunt cifre care indica diametrul acestora. Informatii

suplimentare, cu privire la tipurile de gaz adecvate pentru

aparat si duzele corespunzatoare, gasiti in paragraful

“Caracteristici tehnice - gaz".

Dupa modificare

m Dupa modificarea pe alt tip de gaz, trebuie efectuata o
verificare a etanseitatii. Pentru aceasta, vezi paragraful
“Verificarea etangeitatii".

m Dupa modificarea pe alt tip de gaz, trebuie verificata
formarea corecta a flacarii. Pentru aceasta vezi paragraful
“Formarea corecta a flacarii".

[ | Tnscriet,i n tabel noul tip de gaz reglat si noua presiune a
gazului. Pentru aceasta, vezi paragraful “Masuri care trebuie
respectate”.

Atentie!

Dupa modificarea pe alt tip de gaz, pe locul special prevazut de
pe placuta de fabricatie, trebuie aplicata o eticheta adeziva cu
datele despre tipul de gaz si o stelutd A SE RESPECTA
NEAPARAT.

2.Fixatli pe aparat stutul pentru racordul de gaz cu o cheie de
22 si asezati conectorul in stutul pentru racord cu o cheie de

/<$§24

LPG:G30,G31I

20-25
Nm

3.Introduceti furtunul de siguranta pentru gaz si strangeti ferm

cu ajutorul unui surub sau al unui colier.

—

4.Pentru efectuarea testului de etanseitate, consultati capitolul

“Verificarea etangeitatii". Deschideti dispozitivul de inchidere
de la racordul de gaz.

Indicatie: La conectarea aparatului folositi o cheie de cuplu
dinamometrica.

Piesele functionale pentru modificarea tipului
de gaz

Mai jos gasiti imaginile pieselor functionale, necesare pentru
modificarea tipului de gaz conform acestor instructiuni.

Diametrele corecte ale duzelor le gasiti in tabelul din paragraful
“Caracteristici tehnice - gaz".

Utilizati intotdeauna garnituri de etansare noi.

Piesa de racord care trebuie folosita poate diferi in functie de
tipul de gaz si de reglementarile specifice fiecarei tari.

(*) La executarea racordului de gaz trebuie utilizate aceste
piese functionale.

Surub de bypass

S

Duza arzatorului

@

(*) Garnitura de etansare
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(*) Piesa de racord pentru gaze
naturale

(NG: G20, G25)
TS 61-210 EN 10226 RY2
EN 10226 R'»

(*) Piesa de racord pentru gaze
naturale

(NG: G20, G25)
TS EN ISO 228 G2
EN ISO 228 G'%

(*) Piesa de racord pentru gaze
lichefiate (GPL: G30, G31)

Piesa de racord pentru gaz

Dop orb (piesa de inchidere)

inlocuirea duzelor arzatoarelor

1. Deconectati toate butoanele de la panoul de comanda.
2.Tnchideti robinetul de gaz.

3.Scoateti gratarul si piesele arzatorului.

4.Demontati duzele arzatoarelor (cu ajutorul cheii tubulare 7).

5.Daca aparatul dispune de un arzator Wok cu acces lateral,
demontati duza arzatorului conform descrierii de mai jos (cu
ajutorul cheii fixe 7)

14

6. Consultati tabelul pentru alegerea duzelor corespunzatoare
arzatoarelor. Pentru aceasta, consultati capitolul “Date
tehnice - gaz”.

Montati noile duze ale arzatoarelor.

Dupa montare, verificali etanseitatea acestora. Consultali
capitolul “Verificarea etanseitatii".

Reglarea suruburilor de bypass sau
inlocuirea lor si reglarea flacarii mici

Suruburile de bypass ajusteaza inaltimea minima a flacarii
arzatoarelor.

Pregatire
Inchideti alimentarea cu gaz.

A Pericol de electrocutare!
Tntrerupet,i alimentarea electrica a aparatului.

1. Deconectati comutatorul de pe panoul de comanda.

2.Tndepértati pe rand butoanele comutatoarelor: tineti apasat
ferm pe panoul de comanda in imediata vecinatate a
butonului si trageti de acesta drept, spre exterior.

Comutarea de pe gaze naturale pe gaze
lichefiate

Daca aparatul a fost setat la livrare (setare din fabricd) pe gaze
naturale (GN: G20, G25) si acum este comutat pentru prima
oara pe gaze lichefiate (GPL: G30, G31):

Pentru modele cu siguranta de aprindere:

Pentru a ajunge la duzele bypass, trebuie demontat panoul de
operare. A se vedea capitolul ,Demontarea panoului de
operare”.

Duzele bypass trebuie stranse pana la capat.

Apoi trebuie sa efectuati pasii de lucru din capitolul ,Montarea
panoului de operare”.

Pentru modelele cu cuptor pe gaz (optiune):

Pentru a ajunge la duza bypass de sub robinetul arzatorului,
trebuie sa demontati panoul de operare. A se vedea capitolul
,Demontarea panoului de operare”.

Duza bypass a robinetului arzatorului trebuie stransa pana la
capat.

Apoi trebuie sa efectuati pasii de lucru din capitolul ,Montarea
panoului de operare”.



Modificarea de pe gaze lichefiate pe gaze
naturale

Daca aparatul urmeaza sa fie modificat de pe gaze lichefiate
(GPL: G30, G31) pe gaze naturale (NG: G20, G25) sau daca
aceasta modificare a fost deja efectuata si acum trebuie sa se
revind asupra ei:

trebuie inlocuite toate suruburile de bypass ale aparatului.
Pentru aceasta consultati paragraful “Indepartarea panoului de
comanda".

Ulterior trebuie indeplinite instructiunile din paragraful
“Inlocuirea suruburilor de bypass".

Apoi urmati instructiunile din paragraful “Fixarea panoului de
comanda".

Demontarea panoului de control

1.Daca aparatul are un capac superior, acesta trebuie scos.
Pentru scoaterea capacului, prindeti ferm din lateral, cu
ambele maini si trageti-l in sus. Capacul superior a fost scos.
Aveti grija sa nu pierdeti balamalele.

3.Daca este posibil, desurubati toate suruburile de fixare a
arzatorului pe plita.

4.Desurubati cele doua suruburi (T20) din fa{a dreapta si
stdnga de la capacul plitei. Nu scoateti piesele din plastic
care se afla dedesubt.

5.Pentru modelele cu arzator Wok (optional): desurubati cele 4
suruburi (M4) de fixare a arzatorului Wok.

6. Apucati plita de partea din fata si rabatati-o in sus la un unghi
de max. 30°. Sprijinifi plita cu ajutorul barei de sustinere care
trebuie sa fie asezata vertical la montarea arzatorului din fata.

7.Tndepértat,i capacele din plastic de pe profilele frontale din
dreapta si stanga (fara a le zgaria). Desurubali suruburile
(T20) de dedesubt.

EEX ®®®HQ‘

=
=T
-

8.Scoateti ambele suruburi (M4) care sunt vizibile dupa
scoaterea butoanelor (T15).

{
N
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9. Prindeti ferm cu ambele maini panoul si trageti-l usor in sus.
Desprindeti panoul din clemele de fixare. Pentru aceasta,
trageli cu atentie masca spre dumneavoastra. Aveli grija sa

nu se deterioreze cablurile si sa nu se slabeasca racordurile.

inlocuirea suruburilor de bypass

1. Slabiti suruburile de bypass cu o surubelnita dreapta (Nr. 2).
Desurubati suruburile de bypass.

2.Pe baza tabelului, putetli determina care sunt noile suruburi
de bypass care va sunt necesare dupa modificarea pe alt tip
de gaz. Pentru aceasta, vezi paragraful “Caracteristici
tehnice - gaz".

3. Verificati agsezarea si functionarea corecta a garniturilor
suruburilor de bypass. Utilizati numai suruburi de bypass cu
garniturile intacte.

\

4.Introduceti noile suruburi de bypass si strangeti-le ferm.
Asigurati-va ca toate suruburile de bypass au fost montate la
robinetele de inchidere corecte.

5.1n acest moment, efectuati neaparat o verificare a etanseitétii.
Pentru aceasta, vezi paragraful “Verificarea etangeitatii".
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Montarea panoului de comanda

Montarea se realizeaza in ordinea inversa a demontarii.
1. Prindeti cu ambele maini panoul frontal si asezati-l cu atentie
la loc. Avetli grija sa nu se deterioreze cablurile si sa nu se

slabeasca racordurile. Deplasati-l usor in jos si prindeti-l cu
clemele de fixare.

2.Tn§urubat_i ambele suruburi (T15) (M4) care au fost scoase
din panoul de comanda.

3.Introduceti la loc suruburile (T20) din dreapta si din stanga
care au fost scoase de la profilele frontale. Montali la loc
capacele din plastic.

4.Montati cu atentie masca plitei. Aveti grija ca piesele din
plastic sa nu cada. Insurubati cele doua suruburi (T20) din
dreapta si stdnga fata la capacul plitei. Daca exista in dotare,
montati la loc toate suruburile arzatoarelor plitei.

5. Pentru modelele cu arzator Wok (optional): insurubati la loc
cele 4 suruburi Torx (M4) care au fost scoase de la arzatorul
Wok.

6. Prindeti capacul superior al masinii de gatit (daca exista in
dotare) din ambele parii si asezati-l vertical in suport.

7. Introduceti piesele inferioare ale arzatorului in functie de
dimensiune si asigurati-va ca bujiile sunt pozitionate in
orificiile corespunzatoare 1anga piesele inferioare ale
arzatorului. Asezati capacul arzatorului in mijloc, pe piesele
inferioare ale arzatorului.

8.Asezati la loc gratarul. Aveti grija ca gratarul sa fie asezat la o
distanta de 80 mm fata de arzatorul auxiliar.

9.Montati cu atentie butoanele.

10.In cadrul acestei etape, verificati obligatoriu aprinderea
arzatorului. Pentru aceasta, consultali capitolul “Aprinderea
corectad”.

11.Verificati daca aparatul functioneaza corect.

inlocuirea arzatorului cuptorului (optional)
Pregatire

Deconectati toate comutatoarele de pe panoul de comanda.
Inchideti alimentarea cu gaz.

A Pericol de electrocutare!
Tntrerupet,i alimentarea electrica a aparatului.
inlocuirea duzei arzatorului cuptorului

1. Deschideti usa cuptorului.

2. Desfaceti surubul de fixare din partea din fata a placii de
baza a cuptorului.

3.Tineti placa de baza de partea frontala, ridicati-o si trageti-o
spre exterior.




4. Desfaceti surubul de fixare al arzatorului si scoateti cu atentie
arzatorul cuptorului. Acum duzele sunt usor accesibile. Aveti
grija sa nu se deterioreze conexiunile termocuplului si ale
dispozitivelor de aprindere.

5. Desfaceti duza de la intrarea arzatorului, de pe partea din
spate a cuptorului (cu ajutorul unei chei tubulare de 7 mm).

6. Pe baza tabelului, puteti determina noua duza de care veti
avea nevoie dupa efectuarea modificarii pe alt tip de gaz.
Pentru aceasta, vezi paragraful “Caracteristici tehnice - gaz".

7.Introduceli noua duza si strangeti.

8.1n acest moment, efectuati neaparat o verificare a etanseitatii.
Pentru efectuarea unei verificari a etanseitatii, va rugam sa
cititi paragraful “Verificarea etanseitatii".

9. Introduceti la loc arzatorul cuptorului, la aceasta {ineti seama
sa nu se deterioreze conexiunile termocuplului si
dispozitivului de aprindere. Strangeti din nou ferm surubul de
fixare.

10.7n acest moment, verificali neaparat formarea flacarii
arzatorului. Pentru aceasta vezi paragraful “Formarea corecta
a flacarii”.

11.Introduceti la loc placa de baza.

inlocuirea duzei arzitorului pentru grill (optional)

1. Deschideti usa cuptorului.

2. Desfaceti surubul care prinde intre ele placa de fixare si
arzatorul pentru grill si scoateti cu atentie arzatorul, tragandu-
| drept. Aveti grija sa nu se deterioreze conexiunile
termocuplului si ale dispozitivelor de aprindere. Acum duzele
sunt usor accesibile.

3.Desfaceti duza arzatorului pentru grill (cheie tubulara de 7
mm).

4.Pe baza tabelului, puteti determina noua duza de care vefi
avea nevoie pentru tipul de gaz pe care afi efectuat
modificarea. Pentru aceasta, vezi paragraful “Caracteristici
tehnice - gaz".

5. Introduceti noua duza si strangeti.
6.1n acest moment, efectuati neapérat o verificare a etanseitétii.

Pentru efectuarea unei verificari a etangeitatii, va rugam sa
citifi paragraful “Verificarea etanseitatii".

7.Introduceti la loc arzatorul pentru grill, la aceasta tineti seama
s& nu se deterioreze conexiunile termocuplului gi
dispozitivului de aprindere. Insurubati din nou suruburile.

8.Introduceti garnitura de etansare in arzator pana la opritor.

9.1n acest moment, verificati neaparat formarea flacarii
arzatorului. Pentru aceasta vezi paragraful “Formarea corecta
a flacarii".

Verificarea etansgeitatii si a functionarii

A Pericol de explozie!

Evitati formarea scanteilor. Nu utilizati foc deschis.
Efectuali verificarea etanseitdtii doar cu un spray adecvat
detectarii scurgerilor.

in cazul unei scurgeri de gaze

Tnchideti alimentarea cu gaz.

Aerisiti bine camera respectiva.

Verificati din nou racordurile de gaz si ale duzelor. Repetati
verificarea etanseitafii.

Verificarea etanseitatii trebuie efectuata de catre doua
persoane, corespunzator instructiunilor urmatoare.

Verificarea racordului de gaz

1. Deschideti alimentarea cu gaz.

2. Pulverizati pe racordul de gaz cu un spray de detectare a
scurgerilor.

Tn cazul in care se formeaza bule mici de aer sau spum4, lucru
care indicé o scurgere de gaz, va rugam s& urmati instructiunile
din paragraful “In cazul unei scurgeri de gaz ".

Parcurgeti aceleasi etape si pentru partea care este obturata cu
un dop orb.

Verificarea duzelor arzatoarelor
1. Deschideti alimentarea cu gaz.
Efectuali verificarea etanseitdtii, separat pentru fiecare duza.

2.Obturati cu atentie orificiul duzei care urmeaza sa fie
verificatd, cu degetul sau cu un dispozitiv adecvat.

3.Pulverizali pe duza cu un spray de detectare a scurgerilor.

4. Apasali selectorul de funciii si rotiti-l in sens opus acelor de
ceasornic. Astfel duza va fi alimentata cu gaz.

n cazul in care se formeaz& bule mici de aer sau spum4, lucru
care indicé o scurgere de gaz, va rugdm sé& urmati instructiunile
din paragraful “In cazul unei scurgeri de gaz ".

Verificarea suruburilor de bypass

1. Deschidetli alimentarea cu gaz.
Efectuati verificarea etanseitatii, separat pentru fiecare surub
de bypass.

2.Obturati cu atentie orificiul duzei care urmeaza sa fie
verificatd, cu degetul sau cu un dispozitiv adecvat.

3.Pulverizali pe duza arzatorului care urmeaza sa fie verificat,
Cu un spray de detectare a scurgerilor.

4. Apasali butonul comutatorului si rotiti-l in sens opus acelor de
ceasornic. Astfel duza va fi alimentata cu gaz.

n cazul in care se formeaza bule mici de aer sau spum4, lucru
care indica o scurgere de gaz, vd rugdm s& urmati instructiunile
din paragraful “In cazul unei scurgeri de gaz ".
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Verificati duza arzatorului cuptorului

(optional)

1. Deschideti alimentarea cu gaz.

2. Obturati cu atentie orificiul duzei arzatorului cuptorului, cu
degetul sau cu un dispozitiv adecvat.

3.Pulverizati pe duza cu un spray de detectare a scurgerilor.

4. Apasati selectorul de functii si rotiti-l in sens opus acelor de
ceasornic. Astfel duza va fi alimentata cu gaz.

Tn cazul in care se formeaza bule mici de aer sau spum4, lucru
care indica o scurgere de gaz, vd rugdm sé& urmati instructiunile
din paragraful “In cazul unei scurgeri de gaz ".

~ -

Formarea corecta a flacarii

Arzator

Dupa modificarea pe alt tip de gaz, trebuie verificata, la fiecare
arzator, formarea flacarii si dezvoltarea temperaturii.

Tn cazul aparitiei unor probleme, comparati valorile duzelor cu
valorile din tabel.

Numai pentru modele fara siguranta de aprindere

1. Aprindeti arzatorul plitei, dupa cum este descris in
instructiunile de utilizare.

2. Verificati formarea corecta a flacarii atat la flacara mare cat si
la flacara mica. Flacara trebuie sa arda constant si uniform.

3. Cu ajutorul comutatorului arzatorului comutati rapid intre
flacara mare si cea mica. Repetati acest proces de cateva
ori. Nu este permis ca flacdra de gaz sa se stinga sau sa
palpaie.

Numai pentru modele cu siguranta de aprindere

1. Aprindeti arzatorul plitei, dupa cum este descris in
instructiunile de utilizare.

2. Rotiti comutatorul arzatorului pe flacara mica.
Verificali daca este activata siguranta de aprindere, prin
mentinerea comutatorul timp de aproximativ un minut pe
pozitia “flacara mica" .

3. Verificati formarea corecta a flacarii atat la flacara mare cét si
la flacara mica. Flacara trebuie sa arda constant si uniform.

4.Cu ajutorul comutatorului arzatorului comutati rapid intre
flacara mare si cea mica. Repetati acest proces de cateva
ori. Nu este permis ca flacdra de gaz sa se stinga sau sa
palpéaie.
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Verificarea duzei arzatorului pentru grill
(optional)
1. Deschideti alimentarea cu gaz.

2. Obturati cu atentie orificiul duzei arzatorului pentru grill, cu
degetul sau cu un dispozitiv adecvat.

3. Pulverizati pe duza cu un spray de detectare a scurgerilor.

4. Rotiti selectorul de functii al cuptorului in sensul acelor de
ceasornic. Astfel duza va fi alimentata cu gaz.

n cazul in care se formeaza bule mici de aer sau spum4, lucru
care indicé o scurgere de gaz, va rugdm s& urmati instructiunile
din paragraful “In cazul unei scurgeri de gaz ".

Cuptorul

Arzatorul inferior sau arzatorul pentru grill (optional)

1. Aprindeti arzatorul inferior, dupa cum este descris in
instructiunile de utilizare.

2. Verificati formarea flacarii, cu usa cuptorului deschisa:
Flacara trebuie sa arda uniform peste tot (in primele minute
pot aparea usoare deficienie, Insa dupa cateva minute,
flacarile ar trebuie sa arda constant).

3.Pentru a verifica functionarea corecta a termocuplului, 1&sati
aparatul sa functioneze cateva minute.
Daca este necesar, verificali reglajele si, in cazul unei
functionari defectuoase, inlocuiti surubul de bypass al
arzatorului.



Date tehnice - gaz

Au fost listate diversele tipuri de gaz si valorile
corespunzatoare.

Valorile duzelor pentru arzatorul auxiliar

*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G30/G31 **G30 G25.1 G27 G30
Presiunea gazului (mbari) 20/25 20 25 20 25 28-30/37 50 25 20 37
Duza (mm) 0,72 0,72 0,68 0,77 0,72 0,50 0,43 0,72 0,77 0,47
Duza bypass (mm) 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,30 0,30 0,50 0,50 0,30
Puterea de intrare max. (kW) 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Puterea de intrare min. (kW) <0,55 <0,55 <0,55 <0,55 =0,55 =<0,55 <0,55 =<0,55 <0,55 <0,55
Eluxul de gaz la 15°C si 1013 mbari m3/ 8??515/ 0,095 0,095 0,111 0,111 - - 0,111 0,116 -
Fluxul de gaz la 15°C si 1013 mbari g/h - - - - - 73 73 - - 73
* Pentru Franta si Belgia
** Pentru G30 (50 mbari) este necesara comandarea de la centrul de service a setului de duze avand codul HEZ298070.
Valorile duzelor pentru arzatorul normal

*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G30/G31 **G30 G25.1 G27 G30
Presiunea gazului (mbari) 20/25 20 25 20 25 28-30/37 50 25 20 37
Duza (mm) 0,97 0,97 0,91 1 0,94 0,65 0,58 094 1,00 0,62
Duza bypass (mm) 0,58 0,58 0,58 0,58 0,58 0,38 0,38 0,58 0,58 0,38
Puterea de intrare max. (kW) 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75
Puterea de intrare min. (kW) <0,9 <0,9 <0,9 <0,9 =<0,9 <09 <0,9 <09 <09 <0,9
Fluxul de gaz la 15°C si 1013 mbari m3/ 0,167/ 0,167 0,167 0,194 0,194 - - 0,194 0,203 -
h 0,194
Fluxul de gaz la 15°C si 1013 mbari g/h - - - - - 127 127 - - 127
* Pentru Franta si Belgia
** Pentru G30 (50 mbari) este necesara comandarea de la centrul de service a setului de duze avand codul HEZ298070.
Valorile duzelor pentru arzatorul Wok (optional)

*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G30/G31 **G30 G25.1 G27 G30
Presiunea gazului (mbari) 20/25 20 25 20 25 28-30/37 50 25 20 37
Duza (mm) 1,35 1,35 1,20 1,45 1,40 0,96 0,75 1,40 1,46 0,90
Duza bypass (mm) 0,88 0,88 0,88 0,88 0,88 0,55 0,55 0,88 088 0,55
Puterea de intrare max. (kW) 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6
Puterea de intrare min. (kW) <1,7 <1,7 <1,7 <1,7 <1,7 <17 <1,7 <1,7 <17 <1,7
Fluxul de gaz la 15°C si 1013 mbari m3/ 0,342/ 0,342 0,342 0,398 0,398 - - 0,398 0,418 -
h 0,398
Fluxul de gaz la 15°C si 1013 mbari g/h - - - - - 261 261 - - 261

* Pentru Franta si Belgia

** Pentru G30 (50 mbari) este necesara comandarea de la centrul de service a setului de duze avand codul HEZ298070.
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Valorile duzelor pentru arzatorul puternic (optional)

*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G30/G31 **G30 G25.1 G27 G30

Presiunea gazului (mbari) 20/25 20 25 20 25 28-30/37 50 25 20 37
Duza (mm) 1,16 1,16 1,10 1,34 1,21 0,85 0,75 1,21 1,38 0,80
Duza bypass (mm) 0,75 0,75 0,75 0,75 0,75 0,46 0,46 0,75 0,75 0,46
Puterea de intrare max. (kW) 3 3 3 3 3 3 3 3 3
Puterea de intrare min. (kW) <1,3 <1,3 <1,3 <1,83 =13 =13 <1,83 =13 <18 <13
Fluxul de gazla 15°C si 1013 mbari m3/ 0,285/ 0,285 0,285 0,332 0,332 - - 0,332 0,348 -
h 0,332
Fluxul de gaz la 15°C si 1013 mbari g/h - - - - - 218 218 - - 218
* Pentru Franta si Belgia
** Pentru G30 (50 mbari) este necesara comandarea de la centrul de service a setului de duze avand codul HEZ298070.
Valorile duzelor pentru arzatorul din grill-ul pe gaz al
cuptorului pe gaz (optional)

*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G30 **G30 G25.1
Presiunea gazului (mbari) 20/25 20 25 20 25 28-30 50 25
Duza (mm) 1,00 1,00 0,98 1,13 1,10 0,70 0,62 1,10
Duza bypass (mm) - - - - - - - -
Puterea de intrare max. (kW) 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1
Puterea de intrare min. (kW) - - - - - - - -
Fluxul de gaz la 15°C si 1013 mbari m3/h 0,2/0,233 0,2 0,2 0,233 0,233 - - 0,233
Fluxul de gaz la 15°C si 1013 mbari g/h - - - - - 153 153 -
* Pentru Franta si Belgia
** Pentru G30 (50 mbari) este necesara comandarea de la centrul de service a setului de duze avand codul HEZ298070.
Valorile duzelor pentru arzatorul inferior al cuptorului pe gaz
avand termostat (optional)

*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G30 **G30 G25.1
Presiunea gazului (mbari) 20/25 20 25 20 25 28-30 50 25
Duza (mm) 1,16 1,16 1,10 1,34 1,21 0,85 0,75 1,21
Duza bypass (mm) 0,76 0,76 0,67 0,80 0,70 0,48 0,45 0,70
Puterea de intrare max. (kW) 3 3 3 3 3 3 3 3
Puterea de intrare min. (kW) - - - - - - - -
Fluxul de gaz la 15°C si 1013 mbari m3/h 0,285/ 0,285 0,285 0,332 0,332 - - 0,332

0,332
Fluxul de gaz la 15°C si 1013 mbari g/h - - - - - 218 218 -

* Pentru Franta si Belgia

** Pentru G30 (50 mbari) este necesara comandarea de la centrul de service a setului de duze avand codul HEZ298070.
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	î Инструкции по подключению газа и перенастройке на другой вид газа (только для сервисной службы) 2
	í Instrucţiuni privind racordul de gaz şi adaptarea pe gaz (Numai pentru unitatea de service) 11
	î Оглавлениеî Инструкции по подключению газа и перенастройке на другой вид газа (только для сервисной службы)
	Меры предосторожности
	: Опасность утечки газа!
	Опасность утечки газа!
	Опасность утечки газа!


	Выбор стороны подключения газа (* опция)
	1. Вложите новый уплотнитель в заглушку. Следите за правильным положением уплотнителя.
	2. Удерживайте патрубок подключения газа на приборе ключом на 22 и установите заглушку ключом на 24 на соединительный элемент.
	Указание
	Подключение газа
	Допустимые типы подключений

	Подключение природного газа (NG)
	Подключение в соответствии с EN ISO 228 G^ (TS EN ISO 228 G^ )


	1. Вложите новый уплотнитель в соединительный штуцер. Следите за правильным положением уплотнителя.
	2. Удерживайте патрубок подключения газа на приборе ключом на 22 и вставьте соединительный штуцер ключом на 24 в соединительный элемент.

	3. Вложите новый уплотнитель в газовую трубу или безопасный газовый шланг. Следите за правильным положением уплотнителя.
	4. Удерживайте соединительный штуцер ключом на 24 и установите и зафиксируйте соединительный резьбовой элемент газовой трубы или безопа...
	5. Для выполнения проверки на герметичность см. главу «Проверка герметичности». Откройте газовый кран.
	: Опасность утечки газа!
	Указания

	Подключение в соответствии с EN 10226 R^ (TS 61-210 EN 10226 R^ )
	1. Вложите новый уплотнитель в соединительный штуцер. Следите за правильным положением уплотнителя.
	2. Удерживайте патрубок подключения газа на приборе ключом на 22 и вставьте соединительный штуцер ключом на 24 в соединительный элемент.
	3. Удерживайте соединительный штуцер ключом на 24 и установите и зафиксируйте соединительный резьбовой элемент газовой трубы или безопа...


	4. Для выполнения проверки на герметичность см. главу «Проверка герметичности». Откройте газовый кран.
	: Опасность утечки газа!
	Указания

	Подключение сжиженного газа (LPG)
	Внимание!

	1. Вложите новый уплотнитель в соединительный штуцер. Следите за правильным положением уплотнителя.
	2. Удерживайте патрубок подключения газа на приборе ключом на 22 и вставьте соединительный штуцер ключом на 24 в соединительный элемент.
	3. Установите безопасный газовый шланг и плотно затяните путём вворачивания резьбового соединения или с помощью зажимной скобы.
	4. Для выполнения проверки на герметичность см. главу «Проверка герметичности». Откройте газовый кран.
	Указание
	Перенастройка на другой вид газа
	Перенастройка на другой вид газа
	Внимание!



	Детали для перенастройки газа
	Замена форсунок горелок

	1. Поверните все поворотные переключатели на панели управления в положение «ВЫКЛ».

	2. Закройте газовый кран.
	3. Снимите решётки для посуды и детали горелок.
	4. Снимите форсунки горелок (с помощью торцового ключа на 7 мм).
	5. Если ваш прибор оснащён горелкой Wok c боковым доступом, снимите форсунку горелки как показано ниже (с помощью шестигранного ключа с рас...

	6. Определите форсунки горелок по таблице. Для этого см. главу «Технические характеристики – газ». Вставьте новые форсунки в соответству...
	Настройка или замена регулировочных винтов горелки, а также регулировка малого пламени
	: Опасность удара током!

	1. Установите все регуляторы мощности на панели управления в положение «ВЫКЛ».
	2. И снимите по одной, сохраняя их в этом положении.
	Перенастройка прибора с природного газа на сжиженный газ
	Перенастройка прибора со сжиженного на природный газ
	Демонтаж панели управления
	1. При наличии верхней крышки снимите её. Для этого откройте крышку и, взявшись двумя руками с обеих сторон, потяните её вверх. Крышка сним...
	2. Снимите решётки для посуды и детали горелок.
	3. При наличии винтов крепления горелок снимите их полностью с варочной панели.
	4. Выверните оба винта (T20) спереди с левой и с правой стороны варочной панели. Не снимайте пластиковые элементы, находящиеся под ней.



	5. Для моделей с горелкой Wok (опция): вывинтите 4 винта (M4) на горелке Wok.
	6. Возьмитесь за варочную панель спереди и поднимите её вверх макс. на 30°. Подоприте варочную панель с помощью профильной шины, которая ст...
	7. Снимите пластиковые накладки с передних профилей слева и справа (старайтесь не поцарапать их). Вывинтите находящиеся внизу винты (T20).
	8. Выверните оба винта (M4), которые становятся видны после снятия ручек-переключателей (T15).
	9. Возьмитесь двумя руками за фронтальную панель и медленно оттяните её вверх. Выньте панель из крепёжных скоб, после чего осторожно сним...
	Замена регулировочных винтов
	1. Ослабьте регулировочные винты с помощью плоской отвёртки (№ 2), снимите их.


	2. Новые регулировочные винты, которые потребуются Вам после перенастройки газа, можно определить при помощи таблицы. Для этого см. разде...
	3. Проверьте уплотнители регулировочных винтов на правильность установки и безупречное функционирование. Запрещается использовать рег...

	4. Установите и туго затяните новые регулировочные винты. Убедитесь в том, что все регулировочные винты установлены на соответствующих з...
	5. После этого обязательно выполните проверку герметичности. Для этого см. раздел «Проверка герметичности».
	Установка панели управления
	1. Возьмитесь двумя руками за фронтальную панель и осторожно установите её на место. Следите за тем, чтобы не повредить кабели и не отсоед...

	2. Снова вверните два винта (T15) (M4), вывернутые из панели управления.
	3. Снова установите винты (T20), снятые с передних профилей слева и справа. Установите пластиковые накладки на место.
	4. Осторожно установите варочную панель. Следите, чтобы пластиковые элементы под винтами не выпали. Снова вкрутите оба винта (T20) спереди ...
	5. Для моделей с горелкой Wok (опция): снова установите 4 винта Torx (M4), снятые с горелки Wok.
	6. Возьмитесь за верхнюю крышку плиты (при наличии) с обеих сторон и установите горизонтально в крепление движением вниз.
	7. Установите корпусы горелок в соответствии с их размером и следите за тем, чтобы свеча поджига была установлена в отверстие на ребре ко...
	8. Установите решётку для посуды на место. Следите за тем, чтобы на вспомогательной горелке была установлена решётка для посуды с расстоя...
	9. Осторожно наденьте ручки-переключатели.
	10. На этом этапе обязательно проверьте стабильность пламени горелок. Для этого см. главу «Правильное горение».
	11. Проверьте правильность функционирования прибора.
	Замена горелки духового шкафа (опция)
	: Опасность удара током!

	1. Откройте дверцу духового шкафа.

	2. Выверните передний крепёжный болт нижней панели.
	3. Возьмитесь за нижнюю панель спереди, приподнимите её и вытяните.

	4. Выверните крепёжный болт горелки и осторожно снимите горелку духового шкафа. Сопла горелки станут доступны. Следите за тем, чтобы подк...
	5. Выверните сопло на входе горелки на задней стороне духового шкафа (с помощью торцового ключа на 7 мм).

	6. Тип нового сопла, который потребуется после перенастройки газа, можно определить при помощи таблицы. Для этого см. раздел «Технические...
	7. Установите новое сопло и затяните винтом.
	8. После этого обязательно выполните проверку герметичности. Для выполнения проверки герметичности сверьтесь с указаниями, данными в ра...
	9. Снова установите горелку духового шкафа, следя при этом за тем, чтобы подключения термоэлемента и свечи поджига не были повреждены. Сн...
	10. После этого обязательно проверьте правильность образования пламени горелки. Для этого см. раздел «Правильное образование пламени».
	11. Снова установите нижнюю панель.
	1. Откройте дверцу духового шкафа.

	2. Выверните винт, соединяющий крепёжную пластину горелки гриля и горелку гриля, и осторожно снимите горелку. Следите за тем, чтобы подкл...
	3. Выверните сопло горелки гриля (торцовым ключом на 7 мм).

	4. Определить тип сопла, подходящего для газа, на который перенастроен прибор, можно по таблице. Для этого см. раздел «Технические характе...
	5. Установите новое сопло и затяните винтом.
	6. После этого обязательно выполните проверку герметичности. Для выполнения проверки герметичности сверьтесь с указаниями, данными в ра...
	7. Снова установите горелку гриля, следя при этом за тем, чтобы подключения термоэлемента и свечи поджига не были повреждены. Вверните ви...
	8. Вложите в горелку новый уплотнитель.
	9. После этого обязательно проверьте правильность образования пламени горелки. Для этого см. раздел «Правильное образование пламени».
	Проверка герметичности и функционирования
	: Опасность взрыва!!
	Проверка подключения газа

	1. Откройте подачу газа.

	2. Нанесите на подключение газа аэрозоль для обнаружения утечки газа.
	Проверка сопел горелок
	1. Откройте подачу газа.


	2. Осторожно закройте отверстие проверяемой сопла горелки пальцем или подходящим приспособлением.
	3. Нанесите на сопло аэрозоль для обнаружения утечки газа.
	4. Нажмите переключатель выбора функций и поверните его против часовой стрелки. К соплу будет подан газ.
	Проверка регулировочных винтов
	1. Откройте подачу газа.


	2. Осторожно закройте отверстие проверяемого сопла горелки пальцем или подходящим приспособлением.
	3. Нанесите на сопло проверяемой горелки аэрозоль для обнаружения утечки газа.
	4. Нажмите на ручку регулятора и поверните против часовой стрелки. К соплу будет подан газ.
	Проверка сопел горелки духового шкафа (опция)
	1. Откройте подачу газа.

	2. Осторожно закройте отверстие сопла пальцем или подходящим приспособлением.
	3. Нанесите на сопло аэрозоль для обнаружения утечки газа.
	4. Нажмите переключатель выбора функций и поверните его против часовой стрелки. К соплу будет подан газ.
	Проверка сопел горелок гриля (опция)
	1. Откройте подачу газа.

	2. Осторожно закройте отверстие сопла горелки гриля пальцем или подходящим приспособлением.
	3. Нанесите на сопло аэрозоль для обнаружения утечки газа.
	4. Поверните против часовой стрелки переключатель выбора функций духового шкафа. К соплу будет подан газ.
	Правильное образование пламени
	Газовая горелка

	1. Зажгите горелку варочной панели, как описано в руководстве по эксплуатации.

	2. Проверьте правильность образования пламени в положениях «Большое пламя» и «Малое пламя». Пламя должно быть ровным и стабильным.
	3. Быстро переведите регулятор горелки из положения «Большое пламя» в положение «Малое пламя». Повторите этот процесс несколько раз. Пла...
	1. Зажгите горелку варочной панели, как описано в руководстве по эксплуатации.

	2. Переведите регулятор горелки в положение «Малое пламя». Проверьте, включена ли система защиты от утечки газа, удерживая регулятор в по...
	3. Проверьте правильность образования пламени в положениях «Большое пламя» и «Малое пламя». Пламя должно быть ровным и стабильным.
	4. Быстро переведите регулятор горелки из положения «Большое пламя» в положение «Малое пламя». Повторите этот процесс несколько раз. Пла...
	Духовой шкаф
	1. Зажгите нижнюю газовую горелку, как описано в руководстве по эксплуатации.

	2. Проверьте образование пламени при открытой дверце духового шкафа: пламя должно быть равномерным (в течение первых минут пламя может к...
	3. Чтобы проверить функционирование термоэлемента, дайте прибору поработать несколько минут.
	Технические характеристики – газ
	Параметры форсунок для вспомогательных горелок
	Параметры форсунок для стандартных газовых горелок




	í Cuprinsí Instrucţiuni privind racordul de gaz şi adaptarea pe gaz (Numai pentru unitatea de service)
	Măsuri care trebuie respectate
	: Pericol de scurgere de gaze!
	Pericol de scurgere de gaze!
	Pericol de scurgere de gaze!


	Alegeţi partea cu racordul de gaz (* opţional)
	1. Aşezaţi noua garnitură în opritor. Acordaţi atenţie aşezării corecte a garniturii.
	2. Fixaţi pe aparat ştuţul pentru racordul de gaz cu o cheie de 22 şi aşezaţi opritorul pe ştuţul pentru racordul de gaz cu o cheie de 24.
	Indicaţie
	Racord de gaz
	Racorduri admisibile

	Racord de gaze naturale (NG)
	Racord conform EN ISO 228 G^ (TS EN ISO 228 G^ )


	1. Introduceţi noua garnitură în conector. Acordaţi atenţie aşezării corecte a garniturii.
	2. Fixaţi pe aparat ştuţul pentru racordul de gaz cu o cheie de 22 şi aşezaţi conectorul în ştuţul pentru racord cu o cheie de 24.

	3. Aşezaţi noua garnitură în ţeava de gaz sau în furtunul de siguranţă pentru gaz. Acordaţi atenţie aşezării corecte a garniturii.
	4. Fixaţi conectorul cu o cheie de 24 şi aşezaţi racordul filetat de la ţeava de gaz sau de la furtunul de siguranţă pentru gaz pe conector cu o cheie de 24 şi strângeţi.
	5. Pentru efectuarea testului de etanşeitate, consultaţi capitolul “Verificarea etanşeităţii". Deschideţi dispozitivul de închidere de la racordul de gaz.
	: Pericol de scurgere de gaze!
	Indicaţii
	Racord conform EN 10226 R^ (TS 61-210 EN 10226 R^ )
	1. Introduceţi noua garnitură în conector. Acordaţi atenţie aşezării corecte a garniturii.
	2. Fixaţi pe aparat ştuţul pentru racordul de gaz cu o cheie de 22 şi aşezaţi conectorul în ştuţul pentru racord cu o cheie de 24.
	3. Fixaţi conectorul cu o cheie de 24, aşezaţi racordul filetat de la ţeava de gaz sau de la furtunul de siguranţă pentru gaz pe conector cu o cheie de 24 şi strângeţi.


	4. Pentru efectuarea testului de etanşeitate, consultaţi capitolul “Verificarea etanşeităţii". Deschideţi dispozitivul de închidere de la racordul de gaz.
	: Pericol de scurgere de gaze!
	Indicaţii
	Racord pentru gaze lichefiate (LPG)
	Atenţie!

	1. Introduceţi noua garnitură în conector. Acordaţi atenţie aşezării corecte a garniturii.
	2. Fixaţi pe aparat ştuţul pentru racordul de gaz cu o cheie de 22 şi aşezaţi conectorul în ştuţul pentru racord cu o cheie de 24.
	3. Introduceţi furtunul de siguranţă pentru gaz şi strângeţi ferm cu ajutorul unui şurub sau al unui colier.
	4. Pentru efectuarea testului de etanşeitate, consultaţi capitolul “Verificarea etanşeităţii". Deschideţi dispozitivul de închidere de la racordul de gaz.
	Indicaţie
	Modificarea pe un alt tip de gaz
	Modificarea pe un alt tip de gaz
	Atenţie!



	Piesele funcţionale pentru modificarea tipului de gaz
	Înlocuirea duzelor arzătoarelor

	1. Deconectaţi toate butoanele de la panoul de comandă.

	2. Închideţi robinetul de gaz.
	3. Scoateţi grătarul şi piesele arzătorului.
	4. Demontaţi duzele arzătoarelor (cu ajutorul cheii tubulare 7).
	5. Dacă aparatul dispune de un arzător Wok cu acces lateral, demontaţi duza arzătorului conform descrierii de mai jos (cu ajutorul cheii fixe 7)

	6. Consultaţi tabelul pentru alegerea duzelor corespunzătoare arzătoarelor. Pentru aceasta, consultaţi capitolul “Date tehnice - gaz”. Montaţi noile duze ale arzătoarelor.
	Reglarea şuruburilor de bypass sau înlocuirea lor şi reglarea flăcării mici
	: Pericol de electrocutare!

	1. Deconectaţi comutatorul de pe panoul de comandă.
	2. Îndepărtaţi pe rând butoanele comutatoarelor: ţineţi apăsat ferm pe panoul de comandă în imediata vecinătate a butonului şi trageţi de acesta drept, spre exterior.
	Comutarea de pe gaze naturale pe gaze lichefiate
	Modificarea de pe gaze lichefiate pe gaze naturale
	Demontarea panoului de control
	1. Dacă aparatul are un capac superior, acesta trebuie scos. Pentru scoaterea capacului, prindeţi ferm din lateral, cu ambele mâini şi trageţi-l în sus. Capacul superior a fost scos. Aveţi grijă să nu pierdeţi balamalele.
	2. Scoateţi grătarul şi piesele arzătorului.
	3. Dacă este posibil, deşurubaţi toate şuruburile de fixare a arzătorului pe plită.
	4. Deşurubaţi cele două şuruburi (T20) din faţă dreapta şi stânga de la capacul plitei. Nu scoateţi piesele din plastic care se află dedesubt.



	5. Pentru modelele cu arzător Wok (opţional): deşurubaţi cele 4 şuruburi (M4) de fixare a arzătorului Wok.
	6. Apucaţi plita de partea din faţă şi rabataţi-o în sus la un unghi de max. 30°. Sprijiniţi plita cu ajutorul barei de susţinere care trebuie să fie aşezată vertical la montarea arzătorului din faţă.
	7. Îndepărtaţi capacele din plastic de pe profilele frontale din dreapta şi stânga (fără a le zgâria). Deşurubaţi şuruburile (T20) de dedesubt.
	8. Scoateţi ambele şuruburi (M4) care sunt vizibile după scoaterea butoanelor (T15).
	9. Prindeţi ferm cu ambele mâini panoul şi trageţi-l uşor în sus. Desprindeţi panoul din clemele de fixare. Pentru aceasta, trageţi cu atenţie masca spre dumneavoastră. Aveţi grijă să nu se deterioreze cablurile şi să nu se slăbească...
	Înlocuirea şuruburilor de bypass
	1. Slăbiţi şuruburile de bypass cu o şurubelniţă dreaptă (Nr. 2). Deşurubaţi şuruburile de bypass.


	2. Pe baza tabelului, puteţi determina care sunt noile şuruburi de bypass care vă sunt necesare după modificarea pe alt tip de gaz. Pentru aceasta, vezi paragraful “Caracteristici tehnice - gaz".
	3. Verificaţi aşezarea şi funcţionarea corectă a garniturilor şuruburilor de bypass. Utilizaţi numai şuruburi de bypass cu garniturile intacte.

	4. Introduceţi noile şuruburi de bypass şi strângeţi-le ferm. Asiguraţi-vă că toate şuruburile de bypass au fost montate la robinetele de închidere corecte.
	5. În acest moment, efectuaţi neapărat o verificare a etanşeităţii. Pentru aceasta, vezi paragraful “Verificarea etanşeităţii".
	Montarea panoului de comandă
	1. Prindeţi cu ambele mâini panoul frontal şi aşezaţi-l cu atenţie la loc. Aveţi grijă să nu se deterioreze cablurile şi să nu se slăbească racordurile. Deplasaţi-l uşor în jos şi prindeţi-l cu clemele de fixare.

	2. Înşurubaţi ambele şuruburi (T15) (M4) care au fost scoase din panoul de comandă.
	3. Introduceţi la loc şuruburile (T20) din dreapta şi din stânga care au fost scoase de la profilele frontale. Montaţi la loc capacele din plastic.
	4. Montaţi cu atenţie masca plitei. Aveţi grijă ca piesele din plastic să nu cadă. Înşurubaţi cele două şuruburi (T20) din dreapta şi stânga faţă la capacul plitei. Dacă există în dotare, montaţi la loc toate şuruburile arzătoare...
	5. Pentru modelele cu arzător Wok (opţional): înşurubaţi la loc cele 4 şuruburi Torx (M4) care au fost scoase de la arzătorul Wok.
	6. Prindeţi capacul superior al maşinii de gătit (dacă există în dotare) din ambele părţi şi aşezaţi-l vertical în suport.
	7. Introduceţi piesele inferioare ale arzătorului în funcţie de dimensiune şi asiguraţi-vă că bujiile sunt poziţionate în orificiile corespunzătoare lângă piesele inferioare ale arzătorului. Aşezaţi capacul arzătorului în mijloc, pe...
	8. Aşezaţi la loc grătarul. Aveţi grijă ca grătarul să fie aşezat la o distanţă de 80 mm faţă de arzătorul auxiliar.
	9. Montaţi cu atenţie butoanele.
	10. În cadrul acestei etape, verificaţi obligatoriu aprinderea arzătorului. Pentru aceasta, consultaţi capitolul “Aprinderea corectă”.
	11. Verificaţi dacă aparatul funcţionează corect.
	Înlocuirea arzătorului cuptorului (opţional)
	: Pericol de electrocutare!

	1. Deschideţi uşa cuptorului.

	2. Desfaceţi şurubul de fixare din partea din faţă a plăcii de bază a cuptorului.
	3. Ţineţi placa de bază de partea frontală, ridicaţi-o şi trageţi-o spre exterior.

	4. Desfaceţi şurubul de fixare al arzătorului şi scoateţi cu atenţie arzătorul cuptorului. Acum duzele sunt uşor accesibile. Aveţi grijă să nu se deterioreze conexiunile termocuplului şi ale dispozitivelor de aprindere.
	5. Desfaceţi duza de la intrarea arzătorului, de pe partea din spate a cuptorului (cu ajutorul unei chei tubulare de 7 mm).

	6. Pe baza tabelului, puteţi determina noua duză de care veţi avea nevoie după efectuarea modificării pe alt tip de gaz. Pentru aceasta, vezi paragraful “Caracteristici tehnice - gaz".
	7. Introduceţi noua duză şi strângeţi.
	8. În acest moment, efectuaţi neapărat o verificare a etanşeităţii. Pentru efectuarea unei verificări a etanşeităţii, vă rugăm să citiţi paragraful “Verificarea etanşeităţii".
	9. Introduceţi la loc arzătorul cuptorului, la aceasta ţineţi seama să nu se deterioreze conexiunile termocuplului şi dispozitivului de aprindere. Strângeţi din nou ferm şurubul de fixare.
	10. În acest moment, verificaţi neapărat formarea flăcării arzătorului. Pentru aceasta vezi paragraful “Formarea corectă a flăcării".
	11. Introduceţi la loc placa de bază.
	1. Deschideţi uşa cuptorului.

	2. Desfaceţi şurubul care prinde între ele placa de fixare şi arzătorul pentru grill şi scoateţi cu atenţie arzătorul, trăgându- l drept. Aveţi grijă să nu se deterioreze conexiunile termocuplului şi ale dispozitivelor de aprindere. Ac...
	3. Desfaceţi duza arzătorului pentru grill (cheie tubulară de 7 mm).

	4. Pe baza tabelului, puteţi determina noua duză de care veţi avea nevoie pentru tipul de gaz pe care aţi efectuat modificarea. Pentru aceasta, vezi paragraful “Caracteristici tehnice - gaz".
	5. Introduceţi noua duză şi strângeţi.
	6. În acest moment, efectuaţi neapărat o verificare a etanşeităţii. Pentru efectuarea unei verificări a etanşeităţii, vă rugăm să citiţi paragraful “Verificarea etanşeităţii".
	7. Introduceţi la loc arzătorul pentru grill, la aceasta ţineţi seama să nu se deterioreze conexiunile termocuplului şi dispozitivului de aprindere. Înşurubaţi din nou şuruburile.
	8. Introduceţi garnitura de etanşare în arzător până la opritor.
	9. În acest moment, verificaţi neapărat formarea flăcării arzătorului. Pentru aceasta vezi paragraful “Formarea corectă a flăcării".
	Verificarea etanşeităţii şi a funcţionării
	: Pericol de explozie!
	Verificarea racordului de gaz

	1. Deschideţi alimentarea cu gaz.

	2. Pulverizaţi pe racordul de gaz cu un spray de detectare a scurgerilor.
	Verificarea duzelor arzătoarelor
	1. Deschideţi alimentarea cu gaz.


	2. Obturaţi cu atenţie orificiul duzei care urmează să fie verificată, cu degetul sau cu un dispozitiv adecvat.
	3. Pulverizaţi pe duză cu un spray de detectare a scurgerilor.
	4. Apăsaţi selectorul de funcţii şi rotiţi-l în sens opus acelor de ceasornic. Astfel duza va fi alimentată cu gaz.
	Verificarea şuruburilor de bypass
	1. Deschideţi alimentarea cu gaz.


	2. Obturaţi cu atenţie orificiul duzei care urmează să fie verificată, cu degetul sau cu un dispozitiv adecvat.
	3. Pulverizaţi pe duza arzătorului care urmează să fie verificat, cu un spray de detectare a scurgerilor.
	4. Apăsaţi butonul comutatorului şi rotiţi-l în sens opus acelor de ceasornic. Astfel duza va fi alimentată cu gaz.
	Verificaţi duza arzătorului cuptorului (opţional)
	1. Deschideţi alimentarea cu gaz.

	2. Obturaţi cu atenţie orificiul duzei arzătorului cuptorului, cu degetul sau cu un dispozitiv adecvat.
	3. Pulverizaţi pe duză cu un spray de detectare a scurgerilor.
	4. Apăsaţi selectorul de funcţii şi rotiţi-l în sens opus acelor de ceasornic. Astfel duza va fi alimentată cu gaz.
	Verificarea duzei arzătorului pentru grill (opţional)
	1. Deschideţi alimentarea cu gaz.

	2. Obturaţi cu atenţie orificiul duzei arzătorului pentru grill, cu degetul sau cu un dispozitiv adecvat.
	3. Pulverizaţi pe duză cu un spray de detectare a scurgerilor.
	4. Rotiţi selectorul de funcţii al cuptorului în sensul acelor de ceasornic. Astfel duza va fi alimentată cu gaz.
	Formarea corectă a flăcării
	Arzător

	1. Aprindeţi arzătorul plitei, după cum este descris în instrucţiunile de utilizare.

	2. Verificaţi formarea corectă a flăcării atât la flacăra mare cât şi la flacăra mică. Flacăra trebuie să ardă constant şi uniform.
	3. Cu ajutorul comutatorului arzătorului comutaţi rapid între flacăra mare şi cea mică. Repetaţi acest proces de câteva ori. Nu este permis ca flacăra de gaz să se stingă sau să pâlpâie.
	1. Aprindeţi arzătorul plitei, după cum este descris în instrucţiunile de utilizare.

	2. Rotiţi comutatorul arzătorului pe flacără mică. Verificaţi dacă este activată siguranţa de aprindere, prin menţinerea comutatorul timp de aproximativ un minut pe poziţia “flacără mică" .
	3. Verificaţi formarea corectă a flăcării atât la flacăra mare cât şi la flacăra mică. Flacăra trebuie să ardă constant şi uniform.
	4. Cu ajutorul comutatorului arzătorului comutaţi rapid între flacăra mare şi cea mică. Repetaţi acest proces de câteva ori. Nu este permis ca flacăra de gaz să se stingă sau să pâlpâie.
	Cuptorul
	1. Aprindeţi arzătorul inferior, după cum este descris în instrucţiunile de utilizare.

	2. Verificaţi formarea flăcării, cu uşa cuptorului deschisă: Flacăra trebuie să ardă uniform peste tot (în primele minute pot apărea uşoare deficienţe, însă după câteva minute, flăcările ar trebuie să ardă constant).
	3. Pentru a verifica funcţionarea corectă a termocuplului, lăsaţi aparatul să funcţioneze câteva minute.
	Date tehnice - gaz
	Valorile duzelor pentru arzătorul auxiliar
	Valorile duzelor pentru arzătorul normal
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