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Dikkat edilmesi gereken hususlar

Cihazinizin baska bir gaz tiiriine dénisturiilmesi islemi,
sadece yetkili uzmanlar tarafindan ve bu dékiimanda yer alan
talimatlara gére yapilmalidir.

Yapilan hatali baglanti ve ayarlar cihazinizin zarar gérmesine
ve hasara sebebiyet verebilir. Cihaz Ureticisi hatali baglanti
ve ayarlamalardan sorumlu tutulamaz.

Cihazin Uzerindeki tanitim plakasinda bulunan semboller
dikkatle incelenmelidir. EGer Ulkenizin semboll burada yer
almiyorsa duzenlemeleri yapmak igin tlkenizdeki teknik
talimatlari dikkate alin.

Cihazi yerlestirmeden énce yerel dagitim sebekesindeki gazin
cinsi ve basinci ile ilgili bilgi edinin. Cihaz kullaniilmadan 6nce
tim ayarlarin dogru olarak yapildigindan emin olun.

Yerel ve ulusal direktiflere (yonetmeliklere) uyulmalidir.

Baglanti ile ilgili bittn bilgiler cihazinizin arka ytzinde yer alan
tanitim plakasi Uzerinde bulunmaktadir.

Asagidakileri tabloya giriniz:

Urdin numarasi (E-Nr.),

Uretim numarasi (FD),

Gaz turl / gaz basinci icin fabrika ayarlarini ve degistirme
islemi sonrasinda ayarlanmis olan gaz tirl / gas basincini
asagidaki tabloya kaydediniz.

E-Nr. FD

Yetkili servis &

Gaz turd / Gaz basinci

ilgili bilgiler tip levhasi (zerin-
dedir

Gaz turd / Gaz basincl

Gaz turl degistirmeden son-
raki bilgiler

Cihazda yapilacak degisiklikler ve cihazin baglanti sekli, cihazin
muntazam ve glvenli galismasi agisindan dnemli rol oynar.
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Gaz baglantisi

izin verilen baglantilar

Bu talimatlar sadece cihazin tanitim plakasi Gzerinde belirtiimis
Ulkelerde kurulmasi halinde gecerlidir.

Eger cihaz tip levhasi Uzerinde bildiriimeyen bir Ulkede kurulur
ve baglantisi yapilarak kullanilirsa, cihazin ilgili Glkedeki baglant
kosullarinin saglanabilmesi i¢in gerekli bilgileri iceren bir kurma
ve montaj talimatina bakilmalidir.

Baglanti tipleri

— —

TS 61-210 EN

10226 R % TSENISO 228 G '~

@ EN 10226 R gj EN ISO 228 G '
Ulke EN 10226 R'> EN ISO 228
(TS61-210EN G2
10226 R'%2) (TSENISO
228 G'%2)

AT  Avusturya X
BE Belgika X
CH lsvigre X
DE Almanya X
ES ispanya X X
FR  Fransa X
GR  Yunanistan X
IT italya X X
NL  Hollanda X
PT Portekiz X X
HR  Hirvatistan
SL  Slovenya
YU  Sirbistan
TR Turkiye X X
PL Polonya X
RO Romanya X X
AE  Birlesik Arap Emirlikleri X
ZA  Glney Afrika X
HU  Macaristan X

Dogal gaz (NG) baglantisi

Dogal gaz (NG) kullaniimasi halinde, gaz baglantisi bir gaz
borusu veya her iki ucunda vida disli bir baglanti olan emniyetli
bir gaz hortumu Uzerinden yapilr.

EN ISO 228 G'/2 (TS EN ISO 228 G'2 )’ ye gbre baglanti

1.Yeni contayi baglanti parcasinin icine yerlestiriniz. Contanin
yerine dogru oturmasina dikkat ediniz.

2.Baglanti pargasini (24’liik anahtar ile sabit tutarak) cihaz gaz
baglanti ucuna (22'lik anahtar ile) takiniz.

3.Gaz borusunu veya emniyetli gaz hortumu hattini vida disli
(24'lik anahtar ile) ve yeni conta ile baglanti pargasina takiniz
ve iyice sikiniz.

4.Sizdirmazlik kontrolinl yapmak icin “Sizdirmaziik kontrolii"
bolimine bakiniz. Gaz baglantisinin kapatma tertibatini
aciniz.
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Bilgiler
m *G'2: EN ISO 228 G2 (TS EN ISO 228 G'2)
m Cihazin baglantisini yaparken tork anahtari kullaniimalidir..

EN 10226 R'2 (TS 61-210 EN 10226 R'2 )’ ye gére baglanti

1. Yeni contayl baglanti pargasinin igine yerlestiriniz. Contanin
yerine dogru oturmasina dikkat ediniz.

2.Baglanti pargasini (24’liik anahtar ile sabit tutarak) cihaz gaz
baglanti ucuna (22'lik anahtar ile) takiniz.

3.Gaz borusunun veya emniyetli gaz hortumu hattinin vida disli
rakorunu (24'lik anahtar ile) baglanti parcasina takiniz ve
iyice sikiniz.

4. Sizdirmazlik kontrolind yapmak icin “Sizdirmazlik kontrold"
bolimine bakiniz. Gaz baglantisinin kapatma tertibatini
aciniz.
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Bilgiler
m *RV2: EN 10226 R'2 (TS 61-210 EN 10226 R'%2)
m Cihazin baglantisini yaparken tork anahtari kullaniimalidir..



Likit gaz (LPG) baglantisi
Dikkat!
Ulkeye 6zgli yénetmeliklere dikkat ediniz.

Likit gaz (LPG) kullaniimasi halinde, gaz baglantisi bir gaz
hortumu veya sabit bir baglanti Gzerinden yapilir.

Gaz hortumu kullanimi sirasinda dikkat edilmesi gereken
hususlar:

m Emniyetli gaz hortumu veya plastik hortum (8 veya 10 mm
capinda) kullaniniz.

m izin verilen bir baglanti tertibati (6rn. hortum kelepgesi) ile gaz
baglantisina sabitlenmelidir.

m Hortum kisa ve tamamen sizdirmaz olmalidir. Hortum
uzunlugu maks. 1,5 m olmalidir. Glincel yonetmeliklere dikkat
edilmelidir.

m Gaz hortumu yilda bir kez degistirilmelidir.

1. Yeni contayl baglanti parcasinin igine yerlestiriniz. Contanin
yerine dogru oturmasina dikkat ediniz.

2.Baglanti pargasini (24’liik anahtar ile sabit tutarak) cihaz gaz
baglanti ucuna (22'lik anahtar ile) takiniz.

Gaz turanun degistirilmesi

Gaz turunui degistirmek igin
m Gaz baglanti parcasi degistiriimelidir.
m Beklerin enjektorleri degistirilmelidir.

m Cihazin fabrika cikisindaki gaz ayarina bagli olarak brilor
musluklarindaki by-pass enjektdrleri degistiriimeli veya
sonuna kadar sikilmalidir.

m Sayet varsa firin ve grill brildrlerinin enjektorleri
degistirilmelidir.

Enjektorlerin Uzerinde, caplarini belirten sayilar bulunmaktadir.

Cihaz icin uygun gaz turleri ve ilgili gaz enjektérleri hakkinda

daha fazla bilgi edinmek i¢in, “Teknik &zellikler - Gaz" bélimine

bakilmalidir.

Déniistiirme isleminden sonra

m Gaz tlrinud degistirdikten sonra, sizdirmazlik kontrol(
yapiimalidir. Bunun igin “Sizdirmazlik kontroli" bélimine
bakilmalidir.

m Gaz tarinU degistirdikten sonra, yanma durumu kontrol
edilmelidir. Bunun icin “Dlzgin yanma durumu" bdlimine
bakilmalidir.

m Yeni ayarlanan gaz tirinU ve yeni gaz basincini tabloya
yaziniz. “Dikkat edilmesi gereken hususlar" boélimine
bakiniz.

Dikkat!

Gaz turl degistirildikten sonra, poset icindeki, Uzerinde gaz tiri
yazili ve yildiz sekli bulunan ¢ikartmanin, cihazin tip levhasi
Uzerinde 6ngorilmus olan yere yapistirimasi SARTTIR.
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3.Emniyetli gaz hortumunu takiniz ve vidal baglanti ya da
sikistirma kelepcesi ile iyice sikiniz.
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4.Sizdirmazlik kontroliini yapmak icin “Sizdirmazlik kontroli"
bélimine bakiniz. Gaz baglantisinin kapatma tertibatini
aginiz.

Bilgi: Cihazin baglantisini yaparken tork anahtari
kullaniimahdir..

Gaz Donusum Parcalari

Bu kilavuzda anlatilan gaz dénuisimunU yaparken, kullaniimasi
gerekebilecek pargalarin resimleri asagida verilmistir.

Dogru enjektor gaplarini belirlemek icin “Teknik 6zellikler - Gaz"
tablosuna bakiniz.

Her zaman yeni conta kullaniniz.

Kullanilacak gaz baglanti parcasi gaz turlne ve Ulke
ybnetmeliklerine gore degisebilir.

(*) Bu parcalar kullanilmadan kesinlikle gaz baglantisi
yapillmamalhdir.

By-pas Enjektori

Brilér Enjektéri

(*) Conta




(*) Dogal gaz baglanti pargasi
(NG: G20, G25)

TS 61-210 EN 10226 R'%

EN 10226 R'2

(*) Dogal gaz baglanti par¢asi
(NG: G20, G25)

TS EN ISO 228 G2

EN ISO 228 G'2

(*) Likit gaz icin baglanti parcasi
(LPG: G30, G31)

Baglanti rakoru

Kor tapa (kapatma parcasi)

Bek enjektorlerinin degistirilmesi
1.Kumanda panelindeki tim digmeleri kapatiniz.
2.Gaz baglantisinin kapatma tertibatini kapatiniz.
3.Tencere 1zgaralarini ve bek parcgalarini gikariniz.
4.Bek enjektorlerini sokiniz (lokma anahtari 7).

5.Bek enjektorlerini tablodan belirleyiniz. Bunun igin “Teknik
ozellikler- Gaz" bélimune bakiniz.
Yeni enjektorleri ilgili beklerin Gzerine takiniz.

Degistirme isleminden sonra sizdirmazlik kontroll yapiniz.
Bunun icin “Sizdirmazlik kontrold" bdlimine bakiniz.

Brulor by-pass enjektorlerinin ayarlanmasi
veya degistirilmesi ile kiiclik alevin
ayarlanmasi

By-pass enjektdrleri, brildrlerin asgari alev ylksekligini ayarlar.
Hazirhk

Gaz baglantisinin kapatma tertibatini kapatiniz.

A Elektrik carpma tehlikesi!
Cihazin elektrik akimini kesiniz.

1.Kumanda boélimindeki digmeleri kapatiniz.

2.Pano ile temas eden kisimlarindan tutup biraz éne ¢ekerek,
tim dugmeleri tek tek dikkatlice eksenlerinden ¢ekip
cikariniz.

Dogal gazdan likit gaza donlistirme

Cihaz fabrika cikisinda dogdal gaza (NG: G20, G25)
ayarlanmigsa ve simdi ilk kez likit gaza (LPG: G30, G31)
cevrilecekse:

Alev emniyetli modeller icin:

By-pass enjektdrlerine ulasmak icin panoyu sékmek gerekir.
Bunun i¢cin “Kumanda panelinin sékilmesi" bdlimuine bakiniz.

Ardindan by-pass enjektdrleri sonuna kadar sikilmalidir.

Daha sonra “Kumanda panelinin takiimasi" bdlimuindeki
islemler uygulanmalidir.
Gazl firin modelleri icin (opsiyonel):

Muslugun alt kisminda kalan by-pass enjektdriine ulasmak igin
panoyu sékmek gerekir. Bunun icin “Kumanda panelinin
sbkilmesi" boélumune bakiniz.

Ardindan firin briléri by-pass enjektdrl sonuna kadar
sikilmalidir.

Daha sonra “Kumanda panelinin takiimasi" bdlimuindeki
islemler uygulanmalidir.

Likit gazdan dogal gaza donustirme

Cihaz likit gazdan (LPG: G30, G31) dogal gaza
(NG: G20, G25) donisturiilecekse, ya da bu donlsim daha
once yapilmis ve simdi tekrar geri dénustirilecekse:

Cihazdaki tim by-pass enjektorlerinin degistirimesi gerekir.
Bunun icin “Kumanda panelinin s6kiilmesi" bélimine bakiniz.

Ardindan “By-pass enjektorierinin degistiriimesi" bélimuindeki
islemler gerceklestiriimelidir.

Daha sonra “Kumanda panelinin takiimasi" bolimuindeki
islemler uygulanmalidir.



Kumanda panelinin sokllmesi 6.5ag ve sol taraftaki 6n profiller lizerinden plastik kapatma
] o pargalari (gizdiriimeden) ¢ikariimalidir. Altlarindaki vidalar
1.Cihazin Ust kapagdi varsa ¢ikariimahdir. Cikartmak igin Ust (T20) sokilmelidir.

kapak tam agik konumdayken iki elinizle yanlarindan tutup
yukarlya dogru gekiniz. Ust kapak yerinden ¢ikacaktir.

Menteselerin kaybolmamasina dikkat ediniz. | L) 2 & 88 HQ‘N
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7.0n pano lizerinde, digmeleri cikardiginizda gérillen (T15) iki
civatayl (M4) cikariniz.

e

8.0n panoyu iki elinizle tutup yavasca yukariya dogru c¢ekiniz.
R . . Takil oldugu tirnaklarindan kurtariniz. Sonra panoyu dikkatle
3.Ocak tablasinin 6n sag ve sol yaninda bulunan iki adet (T20) hafifce éne dogru aliniz. Kablolarin zarar gérmemesine ve
vidayl sékunuz. Altlarindaki plastik parcalari yerlerinden baglantilarinin ¢ézilmemesine dikkat ediniz.
cikartmayiniz.

4.Wok beki olan modeller igin (opsiyonel):_Wg)k“bek Uzerinde By-pass en]ektorlerlnln deg|§t|rllme3|
bulunan 4 adet torx basl (M4) civatayr sokiniz. 1.By-pass enjektdrlerini diiz uclu tornavida (no.2) ile sékiiniz.
5.0cak tablasini énden tutup 30° aglyr gegmeyecek kadar By-pass enjektorlerini gekip digari gikariniz.

yukari kaldiriniz. On brUldr tespit saci Gzerine dik olarak
koyacaginiz 6zel aparatiniza ocak tablasini dayayiniz.




2.Ddnustlrecediniz gaz tipine gore kullanacaginiz yeni by-pass
enjektdrlerini tablodan belirleyiniz. Bunun i¢in “Teknik
ozellikler-Gaz" bolimiine bakiniz.

3. By-pass enjektorlerinin contalarinin yerine dogru oturmus
olmasini ve fonksiyonunu kontrol ediniz. Sadece contasinda
hic bir hasar olmayan by-pass enjektdrleri takiimalidir.

i

4.Yeni by-pass enjektorlerini takiniz ve iyice sikiniz. Tim by-
pass enjektorlerinin dogru musluklara takildigindan emin
olunuz.

5.Bu asamada mutlaka sizdirmazlik kontroll yapiniz. Bunun igin
“Sizdirmazlik kontroli" bélimine bakiniz.

Kumanda panelinin takilmasi
Birlestirme islemi tam tersi sirayla.

1. Kablolarin zarar gérmemesine ve baglantilarinin
¢ozilmemesine dikkat ederek, 6n panoyu iki elinizle tutup
yavasga yerine yerlestiriniz. Asagiya dogru hafifce hareket
ettirip tirnaklarina oturtunuz.

2.0n pano (zerinden ¢ikardiginiz iki civatay (T15) (M4)
yerlerine takiniz.

3.Sag ve sol taraftaki 6n profiller Gizerinden ¢ikarilan vidalari
(T20) yerlerine takiniz. Plastik kapatma parcalarini yerlerine
takiniz.

4. Ocak tablasini yavasca yerine oturtunuz. Vida altlarinda
kalacak olan plastik parcalarin, yerlerinden dismemesine
dikkat ediniz. Ocak tablasinin 6n sag ve sol yaninda bulunan
iki adet (T20) vidayi yerlerine takiniz.

5.Wok beki olan modeller i¢in (opsiyonel): Wok bek Uzerinden
cikardidiniz 4 adet torx basl (M4) civatayi yerlerine takiniz.

6.Cihazin Ust kapagdi varsa, yerine takmak icin iki elinizle
yanlarindan tutup dik olarak asagdiya dogru hareket ettirip
¢ikardiginiz kanallarina oturtunuz.

7.Bek gdvdesi kenarindaki kanala bujinin girmesine dikkat
ederek, bek gdvdelerini boyutlarina gére yerlerine
yerlestiriniz. Emaye bek kafalarini, (boyutlarina dikkat ederek)
bek gbvdelerinin lzerine ortalayarak takiniz.

8.Tencere 1zgaralarini aldiginiz yerlere takiniz. Yardimci bek
Gzerine 80 mm kanat acikligi olan 1zgaranin gelmesine dikkat
ediniz.

9.Digmeleri dikkatlice yerlerine takiniz.

10.Bu asamada mutlaka beklerin yanma durumunu kontrol
ediniz. Bunun icin “Diizgtin yanma durumu® boélimune
bakiniz.

11.Cihazin fonksiyonlarinin kusursuz sekilde calisip
calismadigini kontrol ediniz.

Gazl firin enjektérunin degistirilmesi
(opsiyonel)

Hazirlik

Kumanda panelindeki tim didmeleri kapatiniz.

Gaz baglantisinin kapatma tertibatini kapatiniz.

A Elektrik carpma tehlikesi!

Cihazin elektrik akimini kesiniz.

Firin alt gaz briilériindeki briilér enjektérinin degisimi
1. Finnin kapisini aginiz.

2.Finn gévde taban sacinin 6éndeki vidasini sokiniz.
3.Saci 6nden tutup kaldiriniz ve gekerek cikariniz.

4.Briloérin vidasini gikariniz ve brilérd dikkatlice éne dogru
cekiniz. Bu sayede brilor enjektoriine ulasilabilmektedir.
Termokupl ve buji baglantilarinin zarar gérmemesine dikkat
ediniz.

5.Finnin arka kisminda brilér girisindeki enjektért sékiniiz
(lokma anahtar 7, 6zel alet).

6.Donlstlrecediniz gaz tipine goére kullanacaginiz yeni
enjektdri tablodan belirleyiniz. Bunun igin “Teknik &zellikler-
Gaz" bolimine bakiniz.

7.Yeni enjektord takiniz ve iyice sikiniz.

8.Bu asamada mutlaka sizdirmazlik kontroll yapiniz.
Sizdirmazlik kontroliini yapmak igin “Sizdirmazlik kontroli"
boélimine bakiniz.

9.Firin bralérind, termokupl ve buji baglantilarinin zarar
goérmemesine dikkat ederek tekrar yerine oturtunuz.
Uzerinden c¢ikardiginiz vidayi yerine takiniz.

10.Bu asamada mutlaka brilérin yanma durumunu kontrol
ediniz. Bunun icin “Diizgtin yanma durumu" bélimine
bakiniz.

11.Firn gdvde taban sacini yerine yerlestirip vidalayiniz.



Firin grill brialérindeki brilér enjektériiniin degisimi
(opsiyonel)

1. Firnin kapisini aginiz.

2. Grill bril6ri tespit saci ile grill brilérdni birbirine baglayan
viday! s6klntz ve brilori dikkatlice 6ne dogru gekiniz.
Termokupl ve buji baglantilarinin zarar gérmemesine dikkat
ediniz. Bu sayede bril6r enjektorine ulasilabilmektedir.

3.Firn grill brildr enjektdrini sékunlz (lokma anahtar 7, 6zel
alet).

4.Donlstlreceginiz gaz tipine gore kullanacaginiz yeni
enjektort tablodan belirleyiniz. Bunun icin “Teknik 6zellikler-
Gaz" bolimine bakiniz.

5.Yeni enjektord takiniz ve iyice sikiniz.

6.Bu asamada mutlaka sizdirmazlk kontroll yapiniz.
Sizdirmazlik kontroliini yapmak igin “Sizdirmazlik kontroli"
bolimine bakiniz.

7. Grill brildrind, termokupl ve buji baglantilarinin zarar
gbrmemesine dikkat ederek tekrar yerine oturtunuz.
Soktliguniz vidayr yerine takiniz.

8.Brul6rdeki contayl arka gévdeye dayanacak sekilde ittiriniz.

9. Bu asamada mutlaka brilériin yanma durumunu kontrol
ediniz. Bunun i¢in “Dizgln yanma durumu" bélimuine
bakiniz.

Sizdirmazlik ve fonksiyon kontrolu

/\ Patlama tehlikesi!

Kivilcim olusmamasina dikkat ediniz. Alev veya acik ates
kullanmayiniz.

Sizdirmazli§i sadece uygun bir kdplk ile kontrol ediniz.
Gaz sizintisi durumunda

Kapatma tertibatini kapatiniz.

llgili yeri yeterince havalandiriniz.

Gaz ve enjektdr baglantilarini bir kez daha kontrol ediniz.
Sizdirmazlik kontrolinU tekrarlayiniz.

Sizdirmazlik kontrol( iki kisi tarafindan asadida anlatilan sekilde
gerceklestiriimelidir.

Gaz baglantisinin kontrol edilmesi

1. Gaz baglantisinin kapatma tertibatini aciniz.
2.Gaz baglantisinin ¢cevresine uygun bir kdpuk sikiniz.

KoépuUkll ylzeyde gaz sizintisini gdsteren dagilma ve
baloncuklar gbzlenirse “Gaz sizintisi durumunda " béliminde
yazilanlari uygulayiniz.

Ayni islemleri kdr tapa ile kapatilan kisim i¢in de uygulayiniz.

Brilor enjektorlerinin kontrol edilmesi
1.Gaz baglantisinin kapatma tertibatini aginiz.
Sizdirmazlik kontrolliini her bir enjektdr igin ayri ayri yapiniz.

2.Kontrol edilecek olan brilér enjektorinin deligini parmaginiz
veya Ozel bir aparat yardimiyla dikkatle kapatiniz.

3.Enjektdrin cevresine uygun bir képuk sikiniz.

4.Bril6rin digmesini bastirarak saat yoninin tersine dogru
ceviriniz. Béylece enjektére gaz gelmis olur.

Ko6puUkll ylzeyde gaz sizintisini gdsteren dagilma ve
baloncuklar gézlenirse “Gaz sizintisi durumunda " béliminde
yazilanlari uygulayiniz.

By-pass enjektorlerinin kontrol edilmesi

1. Gaz baglantisinin kapatma tertibatini aginiz.

Sizdirmazlik kontroliini her bir by-pass enjektdru icin ayri ayn
yapiniz.

2. Kontrol edilecek olan burilor enjektdrinin deligini
parmaginiz veya Ozel bir aparat yardimiyla dikkatle kapatiniz.

3.Kontrol edilecek biirilére ait olan, by-pass enjektérinin
gevresine, uygun bir kdpuk sikiniz.

4. Muslugun milini bastirarak saat yoninin tersine dogru
cevirin. Boylece enjektore gaz gelmis olur.

Koépukli yizeyde gaz sizintisini gésteren dagilma ve
baloncuklar gézlenirse “Gaz sizintisi durumunda " béliminde
yazilanlari uygulayiniz.

Firin alt gaz brilori enjektériniin kontrol
edilmesi (opsiyonel)
1. Gaz baglantisinin kapatma tertibatini aginiz.

2.Finn alt gaz brulérindeki, brilér enjektoéranin deligini
parmaginiz veya Ozel bir aparat yardimiyla dikkatle kapatiniz.

3.Enjektdrin gevresine uygun bir kdpuk sikiniz.

4.Firin fonksiyon ayar digmesini saat ydniinin tersine dogru
bastirarak cevirin. Béylece enjektére gaz gelmis olur.

Koplklu ylzeyde gaz sizintisini gosteren dagilma ve
baloncuklar gézlenirse “Gaz sizintisi durumunda " béliminde
yazilanlari uygulayiniz.

Grill braléra enjektériniin kontrol edilmesi
(opsiyonel)
1. Gaz baglantisinin kapatma tertibatini aginiz.

2. Grill brulérindeki, bralér enjektérinin deligini parmaginiz
veya Ozel bir aparat yardimiyla dikkatle kapatiniz.

3.Enjektérin ¢evresine uygun bir kdpuk sikiniz.

4.Finin fonksiyon ayar diigmesini saat yonlinde bastirarak
gevirin. Boylece enjektore gaz gelmis olur.

Koplkll ylzeyde gaz sizintisini gosteren dagilma ve
baloncuklar gézlenirse “Gaz sizintisi durumunda " béliminde
yazilanlari uygulayiniz.



Duzgun yanma durumu

Bekler

Yanma durumu ve is olusmasi, gaz tiriintn degistirlmesinden
sonra her bek igin kontrol edilmelidir.

Herhangi bir problem s6z konusu olursa, enjektér degerleri,
tablo degerleri ile karsilagtirimalidir.

Sadece alev emniyet sistemi olmayan modeller icin

1. Gazli ocak bekini kullanma kilavuzundaki talimatlar yardimiyla
yakiniz.

2.Dizgln yanma durumunu biytk ve kicuk alevde kontrol
ediniz. Alev dlzgln ve sabit yanmalidir.

3.Bek dugmesini blyik ve kiglk alev arasinda hizli bir sekilde
degistiriniz. Bu islemi birkag kez tekrarlayiniz. Gaz alevi
titrememeli ve sénmemelidir.

Sadece alev emniyet sistemi olan modeller i¢in

1. Gazli ocak bekini kullanma kilavuzundaki talimatlar yardimiyla
yakiniz.

2.Bek digmesini kiiglk alev konumuna geviriniz.
Alev emniyet sisteminin devrede olup olmadigini yaklasik 1

Teknik Ozellikler- Gaz

Cesitli gaz turleri ve bunlara iliskin degerler listelenmistir.
Yardimci briilér icin enjektor degerleri

dakika boyunca “Kugik alev" konumunda tutarak kontrol
ediniz.

3.Duzgln yanma durumunu biylk ve kiguk alevde kontrol
ediniz. Alev dizgln ve sabit yanmalidir.

4.Bek digmesini blyUk ve kiglk alev arasinda hizli bir sekilde
degistiriniz. Bu islemi birkag kez tekrarlayiniz. Gaz alevi

titrememeli ve sonmemelidir.

Firin
Alt gaz briilérii yada gaz grill briilérii (opsiyonel)

1. Alt gaz brilérind kullanma kilavuzundaki talimatlar yardimiyla
yakiniz.

2.Finn kapisini agik tutarak alevin durumunu goézetleyiniz:
Alev her yerde muntazam yanmalidir (llk birka¢ dakika hafif
kopmalar olabilir ancak birka¢ dakikadan sonra alevler
duzelmelidir).

3.Termik elemanin yeterince 1sindigini kontrol etmek igin, cihaz
birkac dakika calistiriniz.

Gerekirse ayarlari gbzden geciriniz, hataliysa bril6érin by-

pass enjektorind degistiriniz.

*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G30/G31 **G30 G25.1 G27 G30
Gaz basinci (mbar) 20/25 20 25 20 25 28-30/37 50 25 20 37
Enjektdr (mm) 0,72 0,72 0,68 0,77 0,72 0,50 0,43 0,72 0,77 0,47
By-pass enjektoérd (mm) 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,30 0,30 0,50 0,50 0,30
Maks. giris glict (kW) 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Min. giris glicl (kW) <0,55 <0,55 <0,55 <0,55 =0,55 =<0,55 <0,55 =0,55 =<0,55 <0,55
15°C ve 1013 mbar m3/h igin gaz akisi 8(13519?/ 0,095 0,095 0,111 0,111 - - 0,111 0,116 -
15°C ve 1013 mbar g/h icin gaz akisi - - - - - 73 73 - - 73
* Fransa ve Belgika igin
** G30 (50mbar) igin servis tarafindan HEZ298070 kodlu enjektér seti tedarik edilmelidir.
Normal briilér icin enjektér degerleri

*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G30/G31 **G30 G25.1 G27 G30
Gaz basinci (mbar) 20/25 20 25 20 25 28-30/37 50 25 20 37
Enjektér (mm) 0,97 0,97 0,91 1 0,94 0,65 0,58 094 1,00 0,62
By-pass enjektoéri (mm) 0,58 0,58 0,58 0,58 0,58 0,38 0,38 0,58 0,58 0,38
Maks. giris glcu (kW) 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75
Min. giris glict (kW) <0,9 <0,9 <0,9 <0,9 =<0,9 <=0,9 <0,9 =09 <09 <09
15°C ve 1013 mbar m3/h igin gaz akisi 0,167/ 0,167 0,167 0,194 0,194 - - 0,194 0,203 -

0,194
15°C ve 1013 mbar g/h igin gaz akisi - - - - - 127 127 - - 127

* Fransa ve Belcika icin

** G30 (50mbar) icin servis tarafindan HEZ298070 kodlu enjektor seti tedarik edilmelidir.



Wok brilér icin enjektér degerleri (opsiyonel)

*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G30/G31 **G30 G25.1 G27 G30
Gaz basinci (mbar) 20/25 20 25 20 25 28-30/37 50 25 20 37
Enjektor (mm) 1,35 1,35 1,20 1,45 1,40 0,96 0,75 1,40 1,46 0,90
By-pass enjektord (mm) 0,88 0,88 0,88 0,88 0,88 0,55 0,55 0,88 0,88 0,55
Maks. giris guict (kW) 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6
Min. giris glict (kW) <1,7 <1,7 <1,7 <1,7 =<1,7 <17 1,7 =<1,7 <17 <17
15°C ve 1013 mbar m3/h igin gaz akisi 0,342/ 0,342 0,342 0,398 0,398 - - 0,398 0,418 -
0,398
15°C ve 1013 mbar g/h i¢in gaz akisl - - - - - 261 261 - - 261
* Fransa ve Belcika icin
** G30 (50mbar) icin servis tarafindan HEZ298070 kodlu enjektor seti tedarik edilmelidir.
Kuvvetli briilér icin enjektor degerleri (opsiyonel)
*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G30/G31 **G30 G25.1 G27 G30
Gaz basinci (mbar) 20/25 20 25 20 25 28-30/37 50 25 20 37
Enjektdr (mm) 1,16 1,16 1,10 1,34 1,21 0,85 0,75 1,21 138 0,80
By-pass enjektord (mm) 0,75 0,75 0,75 0,75 0,75 0,46 0,46 0,75 0,75 0,46
Maks. giris glicl (kW) 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3
Min. giris giicl (kW) <1,3 <1,3 <1,3 <1,3 =13 =13 <1,3 =13 =1,3 <13
15°C ve 1013 mbar m3/h igin gaz akisi 0,285/ 0,285 0,285 0,332 0,332 - - 0,332 0,348 -
0,332
15°C ve 1013 mbar g/h i¢in gaz akisi - - - - - 218 218 - - 218
* Fransa ve Belgika igin
** G30 (50mbar) igin servis tarafindan HEZ298070 kodlu enjektor seti tedarik edilmelidir.
Gazh Firin Gaz Grill Briléri icin enjektor degerleri
(opsiyonel)
*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G30 **G30 G25.1
Gaz basinci (mbar) 20/25 20 25 20 25 28-30 50 25
Enjektor (mm) 1,00 1,00 0,98 1,13 1,10 0,70 0,62 1,10
By-pass enjektort (mm) - - - - - - - -
Maks. giris guict (kW) 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1
Min. giris gucl (kW) - - - - - - - -
15°C ve 1013 mbar mé/h igin gaz akisl 0,2/0,233 0,2 0,2 0,233 0,233 - - 0,233
15°C ve 1013 mbar g/h igin gaz akigl - - - - - 153 153 -
* Fransa ve Belgika i¢in
** G330 (50mbar) igin servis tarafindan HEZ298070 kodlu enjektér seti tedarik edilmelidir.
Termostatik Gazli Firinin Alt Brilori icin enjektér degerleri
(opsiyonel)
*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G30 **G30 G25.1
Gaz basinci (mbar) 20/25 20 25 20 25 28-30 50 25
Enjektdr (mm) 1,16 1,16 1,10 1,34 1,21 0,85 0,75 1,21
By-pass enjektdri (mm) 0,76 0,76 0,67 0,80 0,70 0,48 0,45 0,70
Maks. giris guict (kW) 3 3 3 3 3 3 3 3
Min. giris guct (kW) - - - - - - - -
15°C ve 1013 mbar m3/h igin gaz akisl 0,285/ 0,285 0,285 0,332 0,332 - - 0,332
0,332
15°C ve 1013 mbar g/h igin gaz akigl - - - - - 218 218 -

* Fransa ve Belcika icin
** G30 (50mbar) igin servis tarafindan HEZ298070 kodlu enjektér seti tedarik edilmelidir.
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Mepbl NpeA0CTOPOHOCTH

MepeHacTpoiika npubopa Ha Apyrow BuA rasa MOXeT ObITb Tunbl nogKNHOYEeHU"
ocyllecTBNeHa TONIbKO CNeuManucToM B COOTBETCTBUM C
yKa3aHUMAMU AAHHOTO PYKOBOACTBA. — —_

HenpaBManoe noaxknro4yeHue U HaCTpOﬁKa MOTyT NPUBECTU K
3Ha4YuUTeNbHbIM NOBpPeXaAeHUAM npuﬁopa. I'Ipoussonmenb
npuéopa He HeCET OTBETCTBEHHOCTH 3a noppexaeHua

nopo6Horo pona. TS 61-210 EN

O6pallaiite, Noxanyiicta, BHAMaHUE Ha CUMBOIbI, YKasaHHbIe Ha 10226 R /% TS ENISO 228 G 2
Tnosoli Tadnuuke. Ecnn cumeon, o6osHavatowmii Bauy cTtpaHy, Z .
OTCYTCTBYET, MPUAEPKMBAATECH NPU BLINOTHEHNN HACTPOEK EN 10226 R ' ENISO 228 G /2
ANPEKTMB, AeNCTBYOWMX B Ballel cTpaHe.

Mepen yctaHOBKOM npudopa 0CBEAOMUTECH O BUAE U JaBNEHNN
rasa MecTHOI1 ragoBoii cetu. Mepea 3anyckom npudopa yéeanTech
B TOM, UTO BCE HACTPONKM OblfIN BbIMOIHEHBI BEPHO.

Cobniofaite PErMoHasbHbIE U MEXAYHAPOAHbLIE MOMOXEHUA U CrtpaHa EN 10226 ENISO 228

TpeboBaHuA. R'% G2

BcAa nHdopmaumna o napameTpax noAkAtoUYeHnA HaxoauTca Ha (TS61-210 (TSENISO

TUNOBOW TaBANUKe Ha 3aaHel cTopoHe npudopa. EN 10226 228 G'/2)
R%)

BHecKTe AaHHbIe B CAeyIoLLyo TabanLy:
HOMep u3genua (Homep E); AT ABCTpUA X

3aBoackoi Homep (FD),

BrecuTe faHHble 06 ycTaHOoBKax ANA BUAA rasa/aasneHus rasa BE Benbrua X
3aB0/Ja-N3roTOBUTENA, @ Takxke 00 yCTaHOBKax AnA BuAa rasa/ CH  UWeeituapua X
NaBNeHus rasa, AeCTBUTENLHLIX NOCNE NEePEHACcTPONKN rasa, B

cnenyoLLyto Hxke Tadnuy. DE r'epmanmA X

ES Mcnanua X X
Homep E Homep FD FR ®paHuwAa X
CepsucHasa cnyx6a®s GR peuun X
Bua rasa/nasneHune rasa IT Utanua X X
[aHHble Ha TunoBol Tadbnnuke NL HwaoepnaHabl X
Bwa raza/paeneque rasa PT Moptyranua X X
[aHHble nocne nNepeHacTpPorkn HR Xopsatua
rasa

SL CnoseHusa
MpeanpuHATLIE MBMEHEHNA HACTPOEK Npndopa, a Takxe Bua YU Cepbus
NOAK/IOUEHUA UMEIOT BaXHOE 3HaueHne 1A 6e30nacHocTu " T X X
aKcnnyaraumn. ypuma

PL [Nonblwa X
ﬂonyCTMMble TUNbl NOAKNHOYEeHUHU RO PyMbIHUA X X
[aHHble ykasaHua AeiiCTBUTE IbHbl TONBKO A71A YCTaHOBKM npubopa AE 0OA3 X
B CTpaHax, yKasaHHbIX Ha TUNoBON Tabnnuke.

P y ZA HOxHana Adpurka X

Ecnun npubop yctaHaBnMBaeTCcA, NOAKMOUYAETCA U UCMONb3YeTCA B

HU BeHrpua X

CTpaHe, He yKasaHHol Ha TMNoBoW Tabnunuke, cnegyet
MCMO/b30BaTh MHCTPYKLIMIO MO YCTAHOBKE, CoAepXKallyto
NHGpopMauUmnio 06 yCNoBUAX NOAKAUYEHNA, AENCTBUTENbHbLIX B
COOTBETCTBYIOLLEN CTpaHe.
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MNepeHacTpoiKa Ha gpyrov BuA rasa

lNepeHacTporKa Ha Apyrov Bupa rasa

m [a30BbIN WTYLEP CeayeT 3amMeHUTb.
= Conna ropenok cneayeTt 3aMeHUTb.

= B 3aBMCMMOCTM OT YCTaHOBOK rasa, BbIMOJIHEHHbLIX Ha 3aBoae-
n3rotosuTene, perynpoBoYHbie BUHTbI KPaHOB ropesiok cneayert
3aMeHUTb M BBEPHYTHL A0 ynopa.

= Ecnn nmetotcAa conna AyxoBoro wkada 1 rpunsa, nx Takxe
cnenyet 3aMeHUTb.

Yucna Ha connax ykasbiBatoT ux avameTp. bonee noapodHyo
nHdopmaLmMio 0 NoAXoAAWMX AnA Npudopa Buaax rasa u
COOTBETCTBYIOLMX COMMax ra3oBbix ropenok Bel Hanaérte B
pasnene «TexHMYECKNe xapakTepuctnkm — [as».

MNocne nepeHacTpoMKKU Ha ApPYron B1A rasa

m [Tocne nepeHacTpovikn Ha APYrov BUA rasa cieayeT BbINMOMHUTD
NPOBEPKy repMeTnuHocTU. [1nA 9Toro cM. pasaen «[iposepka
repMeTnYHOCTI».

m [locne nepeHacTpoiKu Ha APYroi BUa rasa cieayeT NpoBepuTh
npaBuIbLHOCTL 006pa30oBaHNA naamMeHun. 114 3Toro cM. pasaen
«[paBuibHoe 0BpasdoBaHNe MIameHms.

®m BrnvwuTte HoBbIV BUA rasa v HOBOE JaBfieHne rasa B TadnuLly.
[na atoro cm. pasnen «Mepsbi pesoCTOPOXHOCTM.
BHumaHue!

Mocne nepeHacTponkn Ha Apyrov BUA rasa cinemyeT Hak1euTb
Haknerky C AaHHbIMW O BUAE rada W 3BE3A0YKON Ha
npeaycMOTPEHHOE MECTO Ha TUMOBOW Tab/IMUKe C HaANUCHIO
COBNMHOAATb OBA3ATENbHO.

JeTanu ana nepeHacTPOWKH rasa

Cnucok aetanen, HeoBXoaANMbIX 41A NepeHacTPoVKn rasa
COrNacHO [aHHOWM MHCTPYKUMKW, NPEACTABEH HUXE.

BepHble 3HaueHns anameTpoB conen Bel MoxeTe HaliTh B Tadnuue,
NaHHON B pasfene «TexHuyeckme xapakrepuctmkm — [as».

|/|cr|on|33y|71Te TOJIbKO HOBbIE YIM/IOTHEHWA.

|/|CI'IO]'Ib3yeMbIe ra3oBble WTYyLEepbl MOTYT pa3nmM4yaTbCA B
3aBWCMMOCTM OT BMAa rasa u AelCTBYIOLIMX B CTpaHe TpeéOBaHI/IVI.

(*) Mpwu BLINOAHEHMN NOAKIOYEHNA ra3a cneayeT UCNobL30BaTb
cnenytowme getanu.

(*) CoeanHUTENBHBIM LUTYLEP ANA
npyYpoAaHoro rasa

(NG: G20, G25)
TS EN ISO 228 G2
EN ISO 228 G'2

(*) CoeanHUTENBHBIM LUTYLEP ANA
CHUMeHHoro rasa (LPG: G30, G31)

la3oBbIN WTYLEP

3arnywKa (M3onupyrowian getanb)

PerynupoBOYHbIA BUHT

Conno ropenku

(*) YnnoTHuTenn

(*) CoeanHUTENbHBIX ITYLEP ANA
NPUPOAHOro rasa

(NG: G20, G25)
TS 61-210 EN 10226 R'2
EN 10226 Rz
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3ameHa conen ropesnku

1.YcTaHoBWTE BCE PErynATOPbl Ha NaHenun ynpasneHns B
nonoxexune «BbIKJ1».

2. 3akpoliTe nogadvy rasa.
3.Ynanute pewéTtkn anA nocyabl U agetanu ropenku.
4.Ypnanute conna ropenkn (LWecTUrpaHHblii Ky Ha 7 MM).

5.[1nA onpeneneHva cones ropenku cm. Tabnuuy B pasaene
«TexHn4YecKne xapakTepuctnkm — [as».
BcTaBbTe HOBbIE COMMa B COOTBETCTBYHOLLUNE FOPESKM.

Mocne 3ameHbl conen BbIMNOMHUTE MPOBEPKY repMeTnUHOCTH. Ons
3TOro CM. pasaen «[IpoBepKa repMeTuyHOCTU».



HacTpouka unu 3ameHa perynupoBOYHbIX
BUHTOB FOpefiku, a TaKe perynMposKa Manoro
nnamMeHu

PerysiMpoBOYHbIE BUHTLI ONPEaenAoT MUHUMASbHYIO BLICOTY
naamMeHu ropesnku.

MoaroToBKa
3akpoWiTe noaavy rasa.

A OnacHocTb yaapa ToKom!
MpepsuTe Nogadvy Toka K npudopy.

1.YcTaHoBMTE BCE PerynaTopbl MOLWHOCTY Ha NaHenn ynpasneHuns B
nonoxexue «BbIK/1».

2./l cCHUMUTE MO OAHOM, COXPaHAA X B 3TOM MOSOXEHUN.

CHATUe naHenu ynpaBneHus

1.Tpun HanMumm y npudopa KpbIWKY cHUMUTe eé. [1na aToro
BO3bMUTECH 32 KPbILLIKY ABYMA pyKaMun ¢ 00enx CTOPOH, 1
notaHuTe eé BBepx. Kpbilka cHumeTca. Cneante, uytobsl npu
3TOM He Bbinanu netu.

I'IepeHaCTpoﬁug an60pa C NPUpPOAHOro rasa
Ha CH{UXEeHHbIU ra3
[na npnbopa ¢ HaCTPOWKO Npu NocTaBke (3aBOACKOW

yCTaHoBKOI) Ha npupoaHbin ras (NG: G20, G25), Bnepsble
nepeHacTpamBaeMoro Ha CxmkeHHbln (LPG: G30, G31):

AnAa moxenen ¢ CUCTEMOM 3alLUTbI OT YTEUKH rasa:

[na nonyyenus gocTyna K GainacHbIM X1KEpam cnefyeT CHATb
naHenb ynpaenexHua. Cm. rnaBy «/JeMOHTaX rMaHesm Yrpas/ieHns».

BanacHble XUKNEpbl HE0BX0AMMO 3aTAHYTL [0 yrnopa.

Mocne 3TOro BbINOAHUTE AEWCTBUA, ONUCaHHbIE B rNaBe «MOHTax
rnaHesin yripaB/ieHus».

AnAa monenen ¢ rasoBbIM AyXOBbIM LLUKadOM (onuua):

[na nonyyexua goctyna K GainacHoMy XUKAEpY Noa KpaHom
ropesnkun cneayeT CHATL NaHeb ynpaeneHua. CMm. rnasy «JeMOHTaxX
raHesnn yrpasieHua».

BannacHbIN XUKNEP ropesniku AyxoBOro wkada HeoOxoanmo
3aTAHYTb [0 ynopa.

Mocne aToro BLINOMHUTE OEWCTBUA, ONCaHHbIe B rnase «MOHTax
raHesn yrpasieHus».

I'IepeHaC'rpoﬁKa npuéopa CO CHHUHKEeHHOro Ha
NPUPOAHbIN ras

Mpn HeoBXoAMMOCTM NepeHacTPOVKN NPUoopa CO CXUKEHHOTO
raga (LPG: G30, G31) Ha npupoarbii (NG: G20, G25) unm B
cnyyae, ecnv AaHHasA nepeHacTpolika y)xe Oblaa OCyLecTBIeHa 1
TpebyeTcAa obpaTHaA NepeHacTponka:

HeoOX0ANMO 3aMEHUTL BCE PEryIMPOBOYHbIE BUHTLI Npudopa. OnA
3TOr0 CBEPbLTECH C yKa3aHWAMM, AaHHbIMK B pasaene «CHATue
rnaHesm yrpasieHNA».

CnenynTe ykasaHWAM, JaHHbIM B pasaene «3ameHa
PEerysinpOBOYHbIX BUHTOB>.

[anee cnenyvite ykazaHuAM, aHHbIM B pasfene «YcraHoBKa
raHesn yrnpasaeHna».

3. BriBepHuTe 06a BuHTa (T20) ¢ 1eBoOW 1 ¢ NPaBO CTOPOHBI
BapOYHOWN NaHesn. He cHUManTe NNacTUKOBLIE 3/TIEMEHTHI,
HaxoaAlmeca Noa Hew.

4. 1na monenen ¢ ropenkon WOK (onuma): BeiBepHute 4 BuHTa
Torx (M4) ¢ ropenkn WOK.

5.YOepxunBana BapOYHytO NaHesb cnepean, NpunoaHnMmnTe e€ maxc.
Ha 30°. MNoaonpute BapoYHyto NaHes b C MOMOLLbIO
npeaycMOTPEeHHOro A71A 3TOro NPUCNocodeHus,
YCTaHOB/IEHHOIO Ha KPENEXHON NnacTUHe nepeaHen ropenku.
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6. CHUMMNTE NNacTUKOBbIE HAKNadKW C MPaBoOW 1 NEBON CTOPOHbI
npodwunen cnepean (ctapanteck He nouapanaTe Npyu 3TOM
NOBEPXHOCTL). BbiBEpHUTE HaxoaAwmeca BHU3Y BUHTHI (T20).

_/!n@,i@ 2 %;MN
"RSCOo
-
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N

7. CHuMUTE pyukmn perynatopoB (T15) n BeiBepHUTE 06a BMHTa (M4)
naHenu ynpasneHus.

8. BosbMuTECh ABYMA pyKamu 3a HPOHTa/IbHYHO NaHe b 1
OCTOPOXHO npunoaHuMuTe eé. OcBoBoanUTe PPOHTASTbHYIO
naHenb U3 KpenneHui. lNocne aToro 0OCTOPOXXHO OTKMHLTE
naHenb Bnepén. Cneaute 3a Tem, UToObl HE NOBPeAWTb Kadenn 1
He OTCOeaANHWTb NOAKIOYEHMA.

3ameHa perynMpoBOUYHbIX BUHTOB

1.0cnabbTe perynMpoBOYHbLIE BUHTLI C MOMOLLLIO N/TOCKOW
oTBEPTKM (Ne 2), CHUMUTE UX.
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2. HoBble perynMpoBOYHbLIE BUHThLI, KOTOpbLIE NoTpedytoTcs Bam
nocne NnepeHacTponkn rasa, MOXHO ONPEAEUTb MPU NMOMOLLM
Tabnuubl. A 3TOro oM. pasaen «TeXHUYeCKne XapakTepUCTUKu
— las».

3.poBepbTe YNIOTHUTENN PEryIMPOBOYHBLIX BUHTOB Ha
NpaBW/IbLHOCTb YCTAHOBKM 1 Be3ynpeyHoe yHKLMOHMPOBaHME.
3anpelaeTca UCMob30BaTh PErYIMPOBOYHbIE BUHTHI C
NeEeKTHLIMU YNNOTHUTEIAMM.

o

4.YcTaHoBUTE U TYro 3aTAHWUTE HOBbLIE PEry/IMPOBOYHbLIE BUHTHI.
Y6eanTech B TOM, UTO BCE PEry/IMPOBOYHbLIE BUHTLI YCTAHOBEHbI
Ha COOTBETCTBYIOLIMX 3aMOPHbLIX KpaHax.

5.Tlocne aToro 06A3aTesIbHO BbINOAHUTE NMPOBEPKY rePMETUYHOCTU.
[nAa a1oro cM. pasaen «[lpoBepka repMeTnyHOCTU».

MoHTa)K naHenu ynpaBneHusn
CéopKa npon3BoanTCA B OépaTHOVI nocneanoBaresibHOCTU.

1. BosbmuTeCh ABYMA pykamu 3a GPOHTa/IbHYIO NaHes b 1
OCTOPOXHO ycTaHoBUTE €€ Ha MecTo. Cneamnte, 4ToObl Npu
padoTe He OblI NOBPEXAeHbl Kadenu 1 apyrue coeanHeHus.
OnycTnTe naHesb BHU3 U YCTAHOBUTE B KPEMEXHbIE CKOObI.

2. CHoBa BBUHTUTE BUHTbI (T15) (M4), BbIBUHUYEHHbIE N3 NaHENN.

3. 3aBuHTUTE BUHTHI (T20), KOTOPLIE OblN BbIBUHUEHbI CnipaBa 1
cnesa 13 GpOoHTaNbHbIX Npodwuien. YCTaHoBUTE NIacTUKOBbIE
HakaaKn Ha MecTo.

4. OCTOPOXHO YyCTaHOBUTE BapoUHyto naHenb. Cneante, YtoObl
NAaCTUKOBELIE 3/IEMEHTHI, KOTOPblE JO/MKHBI pacnonarateca noa
BUHTamMu, He ynanu. CHOBa 3aBnHTUTE cnepeaun aga suHTta (T20)
crnpasa v cnesa.

5. 1na moaenen ¢ koHpopkon WOK (onuua): cHoBa BBUHTUTE 4
BMHTa Torx (M4), KoTopble nepen 3TUM OblIv BbIBUHUYEHBI.

6.Ecnn y npnbopa nmeeTca Kpbillka, OCTOPOXHO BCTaBbTe €€ B
[epxxatenu, yaepxusana ¢ AByX CTOPOH BEPTUKasTbLHO.

7.T1paBUIbHO YCTAHOBWTE HUXHKUE YacTy FOpPesiok B COOTBETCTBUN
C UX pasmepom. YOeamnTech B TOM, UTO CBEYM NOMKMTa
BCTaB/IEHbl B COOTBETCTBYIOLLNE OTBEPCTUA PALOM C HMKHUMU
YacTAMU ropesioK. YCTaHOBUTE KPbILWKK FOPEesiok Mo LEHTPY Ha
COOTBETCTBYIOLIME HUKHUE YaCTN FOPESIOK.

8.YcTaHoBUTE PELWETKY AnA KacTptoib Ha mecto. Cneante 3a Tewm,
ytoObl Ha BCMOMOraTebHON ropesike Obina ycTaHoB/eHa
pelweéTka Ana nocyasl C pacctoAHnemM mexay onopamu 80 MM.

9. OCTOPOXHO HadeHbTE PYUKM NepekodaTenei.

10.Ha aToM aTane odAsarensHO NpoBepbTe CTabUALHOCTL NAaMeHN
ropenok. Cm. rnaey «CtaBu/ibHOCTb M/1aMEHU».

11.MpoBepbTe NPaBUILHOCTL PYHKLMOHUPOBaHWA npudopa.



3ameHa ropenku ayxoBoro wKada (onuuna)
MoaroToBKa

YcTtaHoBuTe Bce PErynAaTopsbl Ha nNaHenn ynpasjieHnA B NOJ10XXeHne
«BbIK/1».

3akpoite nogavy rasa.

A OnacHocTb yaapa Tokom!

MNpepBuTE Noaayy Toka kK Npuoopy.

3ameHa conna ropenku AyxoBoro wwKada

1. OTKpoWnTe ABEpPLY AyXOBOro wkada.

2. BbiBepHUTE NepeaHnin KpenéxHblii OONT HMKHEN naHenw.

3. Bo3bMUTECH 3a HWKHIOK MaHe b cnepean, NPUNOAHUMUTE €€ 1
BLITAHUTE.

4. BuiBEPHUTE KPENEXHbI OONT ropesiki 1 OCTOPOXXHO CHUMUTE
ropenky AyxoBoro wkada. Conna ropesku ctaHyT 4OCTYMHbI.
Cneaute 3a TeMm, UTOObI NOAKMOYEHUA TEPMOIIEMEHTA U CBEU
noaxura He Obln NOBPEXAEHbI.

5. BbiBEpHMTE COMMIO Ha BXOAE FOPEKN Ha 3afHeN CTOPOHE
AyXOBOro Lwkada (C MOMOLLbIO TOPLIOBOrO Ktoua Ha 7 Mm).

6. Tvin HOBOro conna, KOTOPLIV NOTPeByeTcA NoC/e NepPeHacTPOKM
rasa, MOXHO OMpPeae/inTb Npu nomoLum Taénuusl. 1A aToro cm.
pasnen «TexHNnYecKne XapakrepucTukm — [as».

7.YcTaHoBUTE HOBOE COM/IO W 3aTAHWUTE BMHTOM.

8.ocne a1oro 06A3aTeNbHO BLINOIHUTE NPOBEPKY rePMETUUHOCTM.
[nA BbINOSIHEHNA NMPOBEPKN rePMETUUYHOCTU CBEPLTECH C
yKasaHuAMY, JaHHbIMK B pasaene «IpoBepKa repMeTuyHOCT».

9. CHoBa YCTaHOBWUTE rOPESIKY AyXOBOro WwKada, cneas npu 9ToM 3a
TeM, YTOObl NOAKUYEHNA TepMoaieMeHTa 1 cBe4n nompkura He
Obinu nospexaeHbl. CHoBa TYro 3atAaHunTe KPENExHbIN oonT.

10.Mocne a1oro 06a3aTe/IbHO NPOBEPLTE MNPaBUILHOCTb
obpaszoBaHunA nnameHun ropenku. [1na aToro cm. pasaen
«[paBuibHOEe 06pPa3oBaHNE MIAMEHM>.

11.CHOBa YCTaHOBWTE HWKHIOK MaHesb.
3ameHa conna ropenku rpuna (onuua)

1. OTKponTe ABepuUy AyxOBOro wwkada.

2. BbIBEPHUTE BUHT, COEANHAIOLLNIA KPEMNEXHYIO NAACTUHY FOpenku
rPWUAA U FTOPENKY FPUAA, U OCTOPOXHO CHUMUTE FOPESIKY.
Cneaute 3a Tem, YToObl MNOAKMOYEHNA TEPMOIIEMEHTA U CBEYM
nomkura He Obinv NoBpexaeHsl. Conna ropenkn ctaHyT
[OCTYMHbI.

3. BbiBepHUTE COMMNO ropenkun rpuna (TOpLUOBLIM KIKOYOM Ha 7 MM).

4. OnpeaenuTtsb TUN conna, NoAXoAALEero A8 rasa, Ha KOTOpbI
nepeHacTpoeH Npudop, MoXxHo no Tadnuue. 1A 3T0ro cm.
pasgen «TexHnyeckne xapakrepuctmky — [as».

5.YcTaHoBUTE HOBOE COMJ/IO U 3aTAHWUTE BUHTOM.

6.Mocne aToro 06A3aTesIbHO BbINOMNHUTE NMPOBEPKY rePMETUYHOCTU.
[nA BbINOAHEHWA NPOBEPKN rEPMETUUHOCTN CBEPLTECH C
yKasaHuAMW, AaHHbIMU B pasaene «[1poBepka repMeTnyHOCTI».

7.CHoBa yCcTaHOBUTE ropesiky rpwunsa, caeas npv 3Tom 3a Tewm,
yTOObI NOAK/OUYEHNA TEPMOS/IEMEHTa U CBeYN Noaxkura He Obln
noBpexaeHbl. BBEpHNUTE BUHTSI.

8. Bnoxute B ropesky HOBbIVi YNIOTHUTEb.

9.locne aT0ro 06AsaTeIbHO NPOBEPLTE NPABUILHOCTbL
o6pasoBaHNA NnameHu ropesku. [na sToro cMm. pasaen
«[TpasBuibHOe 0BpasoBaHMNe naaMeHm».

NMpoBepKa repmMeTUHHOCTU U PYHKLLUOHUPOBaAHUA

/\ onachocrs B3pbiBal!

NsBeraiite nckp. He npumeHARTe OTKPbITLIA OrOHb.
BbINosIHANTE NPOBEPKY rePMETUUYHOCTM TOIBKO C MOMOLLIBHO
noaxoanALlero asposons.

JencTBUA B cnyyae yTeuKu rasa

3akpoiiTe nogady rasa.

TwaTtenbHO NPOBETPUTE NMOMELLEHME, B KOTOPOM NponsoLLna
yTeuka rasa.

Eweé pas npoBepbTe MecTa NoAcoeMHEHNA rasonposoaa U coner.
Ewé pa3 npoBepbTe repMeTUUYHOCTb.

[MpoBepka repMeTUYHOCTM O0SIKHA BbINOMAHATLCA ABYMA /OAbMU B
COOTBETCTBMWN CO CeayrounMn yKasaHnamMmm.

MpoBepKa nogKnoUeHUA rasa

1. OTKponTe nogadvy rasa.

2. HaHecuTe Ha nodktoyeHne rasa aspo30/b A1 0BHapyXeHWA
yTeuKU rasa.

Ecnv o6pazoBancb ManeHbkue nyssbipbki UK NneHa, roBopALLme
00 yTeuke rasa, ciefyiTe ykasaHuAM, AaHHbIM B pasaesne
«[le/ficTBuA B C/lyyae yTeuku rasas.

BhinonHuTe Takue xe warw AnA AeTanu, 3aKpbITOi C MOMOLLBIO
3arnyLKu.
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lNMpoBepKa conen ropenok

1. OTkponTe nogady rasa.
[TpoBepbTEe repMETUUYHOCTL Kaxaoro consna.

2. OCTOPOXHO 3aKpoWTe OTBEPCTME NPOBEPAEMON COMna ropenku
nanbLUemM UM NoAXoAALWMM NPUCNOCOBONEHNEM.

3.HaHecuTe Ha conno aspo3o/b AnA 0OHaPYXEeHUA YTEeUKMn rasa.

4. HaxmuTe nepekntovartenb Beldopa MYyHKUWIA 1 MOBEPHUTE ero
npoTUB YacoBoW cTpenkun. K conny ByaeT noaaH ras.

Ecnn o6pasoBanvch MasnieHbKue ny3blpbKy UK NeHa, roBopALLne
00 yTeuke rasa, cneayite ykasaHuAM, JaHHbIM B pasaesne
«[lesicTBuA B C/lyyae yTeuku rasa».

MpoBepKa perynMpoBOUYHbLIX BUHTOB

1. OTkponTe nogavy rasa.

Mo oyepean NPOBEPbLTE FEPMETUYHOCTL KAXOOr0
PEryMpoBOYHOrO BUHTA.

2. OCTOPOXHO 3aKPONTE OTBEPCTME NMPOBEPAEMOrO COMa ropeskiu
nasibLeM Man NOAXOAALMM MPUCTIOCOBNEHNEM.

3. HaHecuTe Ha conno NpoBepAEMOii ropenkn asposob A1A
OBHapPYXEeHWA YTEeUKN rasa.

4. HaxxmuTe Ha pydky perynatopa v NoBepHUTe NPOTUB YaCOBOW
cTpenku. K conny GyaeT nodaH ras.

Ecnn o6pasoBanvcb ManeHbkue ny3blpbKy UK NeHa, roBopALLne
00 yTeuke rasa, cieayiTe ykasaHvuAM, AaHHbLIM B pasaene
«/[levicTBuA B C/ly4ae yTeyku rasa».

npOBepKa cones ropenku anyxoeoro LUKa(ba
(onuumAa)
1. OTKpowiTe noaavy rasa.

2. OCTOPOXHO 3aKpolTe OTBEpPCTUE cornia nasblem uim
noaxoAfLMM NpucnocodeHnem.

3.HaHecuTe Ha conno aspo30/b AnA 0OHAPYXEeHUA YyTEeUKW rasa.

4. Haxxmute nepekntoyatesb Beldopa hyHKLUNI 1 MOBEPHUTE ero
NpPOTUB YacoBon cTpenku. K conny ByaeT nogaH ras.

Ecnn o6pasoBanvch ManeHbkue ny3blipbki UK NexHa, ropopAlme
00 yTeuke rasa, cneaymte ykasaHvuaM, JaHHbIM B pasaene
«[levicTBuA B C/lydae yTeyku rasax.

lMpoBepKa conen ropenoK rpund (onuua)

1. OTKpowiTe noaavy rasa.

2. OCTOPOXHO 3aKPOITE OTBEPCTME COMa ropenki rpuna naasLem
WY NOAXOAAWMM NPUCMNOCOBNEHNEM.

3. HaHecuTe Ha connio aspo30sb A1A 0OHAPYXXeHWA YTeuKn rasa.

4.oBepHWTE NPOTMB YaCOBOW CTPENKN Nepek/touaTesb Beidopa
byHKUMIA gyxoBoro wkada. K conny Oyaet nodaH ras.

Ecnn o6pasoBanncb MasieHbK1e Ny3bipbKX UK NMeHa, rOBOPALLME
00 yTeuke rasa, cieayinTte ykasaHuAM, AaHHbIM B pasgene
«/[leliCTBMA B C/ly4ae yTeyku rasa».

MpaBunbHoe oOpa3oBaHUe NNaMeHu

Fa3oBan ropenka

[Mocne nepeHacTpoVikL Ha APYrov BMA rasa crneayeT NpoBepUThL
o6pasoBaHne NaaMeHn 1 NoBbILIEHWE TeMNepaTypbl A1A Kaxaom
rOPEsKW.

B cyyae BO3HUKHOBEHWA OWMNOKN CPaBHUTE MapamMeTpbl Conesn ¢
napameTpamu, JaHHbIMK B TaduLe.

TonbKo anAa monenen 6e3 cuctemsl 3alUMuTbl OT YTEYKHU rasa

1. Baxrnte ropesky BapO4YHON NaHenu, Kak onMcaHo B
PYKOBOACTBE MO aKcryaTaLuu.

2. MpoBepbTe NPaBUILHOCTL 0OPA30BAHWA NIAMEHN B MONOXEHUAX
«bonblwoe nnama» n «Manoe nnama». Mnama OMKHO ObiTb
POBHbIM 1 CT36I/IJ'IbeIM.

3. bbICTPO nepeBeanTe PErynaTop ropenkn nad noaoxXeHmA
«bonbwoe nnama» B nonoxeHne «Manoe nnama». Nosropute
3TOT NPOLIECC HECKOMBbKO pas. [nama He A0/MKHO racHyTb WA
KONbIXaTb.

TonbKo ANA MoAenen ¢ CUCTEMOW 3aLLUThbl OT YTEUKU rasa

1. Baxrute ropesky BapoO4YHON naHenau, Kak onucaHo B
PYKOBOACTBE MO 3KCrnyaTauum.

2.NepeBeante perynaTop ropesnku B NonoxeHne «Manoe nnama».
[MpoBepbTe, BKAOUEHA /I cUcTeMa 3allnThbl OT YTEYKN rasa,
yaepXuBaa pPerynaTop B nosoxexHun «Manoe nnamsa» B TeYeHne
1 MUHYTBI.

3.MpoBepbTe NPaBUILHOCTL 0OPA30BAHWA NIAMEHN B MONOXEHUAX
«Bbonblwoe nnama» n «Manoe nnamas. Mnama OMKHO ObiTb
POBHbLIM 1 CTAOWBHbLIM.

4. bbICTPO NepeBeanTe PErynaTop ropeskn n3 noaoxeHma
«bonbwoe nnama» B nonoxeHne «Manoe nnama». Nosropute
3TOT NPOLIECC HECKOMBKO paa. nama He A0/MKHO racHyTb Wan
KOnbIxatb.
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IdyxoBou wKadp
HuHAA rasoBan ropersika uiu ropersnka rpuna (OI1L|MF|)

1. 3aXr1Te HKHIO rasoByto ropesiky, Kak onncaHo B
PYKOBO/ACTBE MO 3KCMyaTauum.

2.MpoBepbTe 0Bpas3oBaHne naameHn Npu OTKPLITON ABepLe
[yx0oBOro wkada:
naamaA AO/HKHO OblTb PABHOMEPHBLIM (B TEYEHME MEepBbIX MUHYT
nnamMma MOXeT KOﬂeéaTbCH, O[HaKoO Yyepe3d HEeCKO/IbKO MUHYT
[IO/MKHO CTaTb MOCTOAHHbIM).

3. Y7006l NPOBEPUTL (DYHKLMOHNPOBAHNE TEPMOIIEMEHTA, fanTe
npunéopy nopadoTaTb HECKO/TbKO MUHYT.
Ecnm Heobxoanmo nNpoBepuTb YCTAaHOBKW, B Criydae
BO3HWKHOBEHMA OWMOOK 3aMEHNUTE PEryIMPOBOYHbIN BUHT
ropesiku.



TexHUUYeCcKHUe xapaKTepucTuku — las

Huxe nepeuncneHsl pasnnyHbie BUObl rada c yKasaHnem
HOPMAaTUBHbIX 3HAYEHUN.

I'Iapame'rpbl conen anAa ecnomMmoraTtesibHbIX FOPeJyioK

*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G30/G31  **G30 G25.1 G27 G30
[aBneHve rasa (m6ap) 20/25 20 25 20 25 28-30/37 50 25 20 37
Conno (Mm) 0,72 0,72 0,68 0,77 0,72 0,50 0,43 0,72 0,77 0,47
PerynvpoBoYHbI BUHT (MM) 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,30 0,30 0,50 0,50 0,30
Makc. BxoaHaA MOLLHOCTb (KBT) 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Makc. BxoaHaa MOLWHOCTb (KBT) <0,55 <0,65 <=0,65 <=0,55 =<0,55 <0,55 <0,55 <0,55 <=0,55 <0,55
I('ag,/oa)bnz notok npu 15 °Cn 1013 méap 0,095/0,111 0,095 0,095 0,111 0,111 - - 0,111 0,116 -
M3/y
lagoBbl Notok npu 15 °C 1 1013 mbap - - - - - 73 73 - - 73
(r/v)
* [1na ®paHumm n benbrmum
** Ona G30 (50 mbap), HeoBX0AMMO MPUMOBPECTM B CEPBUCHON cnyxBe KoMniekT conen, kog HEZ298070.
MapameTpbl conen AnA cTaHAAPTHLIX Fa30BbIX FOPENOK
*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G30/G31 *G30 G25.1 G27 G30
HaBnexve rasa (mbap) 20/25 20 25 20 25 28-30/37 50 25 20 37
Conno (Mm) 0,97 0,97 0,91 1 0,94 0,65 0,58 0,94 1,00 0,62
PerynvpoBoYHbI BUHT (MM) 0,58 0,58 0,58 0,58 0,58 0,38 0,38 0,58 0,58 0,38
Makc. BxoaHaaA MOLWHOCTb (KBT) 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75
Makc. BxoaHaa MOLWHOCTb (KBT) <0,9 <0,9 <0,9 <0,9 <0,9 <0,9 <0,9 <=0,9 <0,9 <0,9
I('ag,/oa)bnz notok npu 15 °Cn 1013 méap 0,167/0,194 0,167 0,167 0,194 0,194 - - 0,194 0,203 -
M3/y
[agoBbIin notok npu 15 °C 1 1013 mbap - - - - - 127 127 - - 127
(r/4)
* [inAa ®paHumn n benbrum
** Ona G30 (50 mbap), HeoBX0AMMO MPMOBPECTM B CEPBUCHON cnyxBe koMniekT conen, kog HEZ298070.
MapameTtpbl conen anA ropenok Wok (onuus)
*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G30/G31 *G30 G25.1 G27 G30
[aeneHwve rasa (mbap) 20/25 20 25 20 25 28-30/37 50 25 20 37
Conno (Mm) 1,35 1,35 1,20 1,45 1,40 0,96 0,75 1,40 1,46 0,90
PerynmpoBoYHbIN BUHT (MM) 0,88 0,88 0,88 0,88 0,88 0,55 0,55 0,88 0,88 0,55
Makc. BxoAHas MOLWHOCTb (KBT) 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6
Makc. BxoaHaaA MOWHOCTb (KBT) <1,7 <1,7 <1,7 1,7 <17 <1,7 <1,7 <1,7 =17 <1,7
(Fa33/0E;b||71 notok npu 15 °Cn 1013 méap 0,342/0,398 0,342 0,342 0,398 0,398 - - 0,398 0,418 -
M3/u
["a3oBbIt NoTok npu 15 °C 1 1013 mbap - - - - - 261 261 - - 261

(r/v)

* [na ®paHunm n benbrum

** [Ina G30 (50 mbap), HeoBxoaAMMO NPUOBPECTM B CEPBUCHON cnybe KoMniekT cones, kog HEZ298070.

17



MapameTpbl conen AnA rasoBbiX rOPesoK NOBbILLEHHON
MOLLIHOCTH (OnuKA)

*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G30/G31 *G30 G25.1 G27 G30
[aBnerune rasa (moap) 20/25 20 25 20 25 28-3037 50 25 20 37
Conno (Mm) 1,16 1,16 1,10 1,34 1,21 0,85 0,75 1,21 1,38 0,80
PerynmpoBoYHbIf BUHT (MM) 0,75 0,75 0,75 0,75 0,75 0,46 0,46 0,75 0,75 0,46
Makc. BxoaHaa MOLWHOCTb (KBT) 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3
Makc. BxoaHaa MOLWHOCTb (KBT) <1,3 <1,3 <1,3 <1,3 <18 <1,3 <1,3 =<1,3 <13 <1,3
(Fa33/os)bu7| notok npu 15 °Cn 1013 mbéap 0,285/0,332 0,285 0,285 0,332 0,332 - - 0,332 0,348 -
M3/y

[a30BbIN NoTok npu 15 °C 1 1013 mbap - - - - - 218 218 - - 218
(r/v)
* [na ®paHuun n benbrum
** [ina G30 (50 mbap), HeoOBXx0aAMMO NPMOBPECTM B CEPBUCHON cnyxde komnnekT conen, kog HEZ298070.
MapameTpbl conen AnA ropenok ra3oBoro rpund (onuua)

*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G30 **G30 G25.1
[asneHwue rasa (m6ap) 20/25 20 25 20 25 28-30 50 25
Conno (Mm) 1,00 1,00 0,98 1,13 1,10 0,70 0,62 1,10
PerynmpoBoyHbIfi BUHT (MM) - - - - - - - -
Makc. BxoaHaa MOLWHOCTb (KBT) 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2.1 2,1 2.1
Makc. BxogHaA MOLWHOCTb (KBT) - - - - - - - -
F?sosbnz notok npu 15 °C n 1013 mbap (m3/ 0,2/0,233 0,2 0,2 0,233 0,233 - - 0,233
Y
rc)’:ISOBbIVI noTok npu 15 °C n 1013 mbap (r/ - - - - - 153 153 -
Y
* [Ina ®paHumn n benbrum
** Ina G30 (50 mbap), HeoOBXoAMMO MPUOBPECTU B CEPBUCHON CryxOe KoMniekT conen, kog HEZ298070.
MapameTpbl conen AnfA ropenok AyxoBoro wKada c
TepmocTaTom (onuus)

*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G30 **G30 G25.1
[aBneHve rasa (m6ap) 20/25 20 25 20 25 28-30 50 25
Conno (Mm) 1,16 1,16 1,10 1,34 1,21 0,85 0,75 1,21
PerynmpoBOUHbIf BUHT (MM) 0,76 0,76 0,67 0,80 0,70 0,48 0,45 0,70
Makc. BxoaHaA MOLHOCTb (KBT) 3 3 3 3 3 3 3 3
Makc. BxogHaA MOLWHOCTb (KBT) - - - - - - - -
[a3oBbIN Notok npu 15 °C n 1013 mBap (m3/ 0,285/ 0,285 0,285 0,332 0,332 - - 0,332
u) 0,332
F?aosbm notok npu 15 °C n 1013 mBap (r/ - - - - - 218 218 -
Y

* [Ina ®paHumm n benbrum

** ina G30 (50 mbap), HeoOBXxoAMMO MPUMOBPECTU B CEPBUCHON CryxOe KoMmniekT conen, kog HEZ298070.
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	ô Gaz bağlantısı ve gaz dönüştürme tertibatı için talimatlar. (Sadece Müşteri Hizmetleri içindir) 2
	î Инструкции по подключению газа и перенастройке на другой вид газа (только для сервисной службы) 11
	ô İçindekilerô Gaz bağlantısı ve gaz dönüştürme tertibatı için talimatlar. (Sadece Müşteri Hizmetleri içindir)
	Dikkat edilmesi gereken hususlar
	Gaz bağlantısı
	İzin verilen bağlantılar

	Bağlantı tipleri
	Doğal gaz (NG) bağlantısı
	1. Yeni contayı bağlantı parçasının içine yerleştiriniz. Contanın yerine doğru oturmasına dikkat ediniz.
	2. Bağlantı parçasını (24’lük anahtar ile sabit tutarak) cihaz gaz bağlantı ucuna (22'lik anahtar ile) takınız.
	3. Gaz borusunu veya emniyetli gaz hortumu hattını vida dişli (24'lük anahtar ile) ve yeni conta ile bağlantı parçasına takınız ve iyice sıkınız.
	4. Sızdırmazlık kontrolünü yapmak için “Sızdırmazlık kontrolü" bölümüne bakınız. Gaz bağlantısının kapatma tertibatını açınız.
	Bilgiler
	1. Yeni contayı bağlantı parçasının içine yerleştiriniz. Contanın yerine doğru oturmasına dikkat ediniz.
	2. Bağlantı parçasını (24’lük anahtar ile sabit tutarak) cihaz gaz bağlantı ucuna (22'lik anahtar ile) takınız.
	3. Gaz borusunun veya emniyetli gaz hortumu hattının vida dişli rakorunu (24'lük anahtar ile) bağlantı parçasına takınız ve iyice sıkınız.
	4. Sızdırmazlık kontrolünü yapmak için “Sızdırmazlık kontrolü" bölümüne bakınız. Gaz bağlantısının kapatma tertibatını açınız.

	Bilgiler

	Likit gaz (LPG) bağlantısı
	Dikkat!
	1. Yeni contayı bağlantı parçasının içine yerleştiriniz. Contanın yerine doğru oturmasına dikkat ediniz.

	2. Bağlantı parçasını (24’lük anahtar ile sabit tutarak) cihaz gaz bağlantı ucuna (22'lik anahtar ile) takınız.
	3. Emniyetli gaz hortumunu takınız ve vidalı bağlantı ya da sıkıştırma kelepçesi ile iyice sıkınız.
	4. Sızdırmazlık kontrolünü yapmak için “Sızdırmazlık kontrolü" bölümüne bakınız. Gaz bağlantısının kapatma tertibatını açınız.
	Bilgi
	Gaz türünün değiştirilmesi
	Gaz türünü değiştirmek için
	Dikkat!




	Gaz Dönüşüm Parçaları
	Bek enjektörlerinin değiştirilmesi
	1. Kumanda panelindeki tüm düğmeleri kapatınız.
	2. Gaz bağlantısının kapatma tertibatını kapatınız.
	3. Tencere ızgaralarını ve bek parçalarını çıkarınız.
	4. Bek enjektörlerini sökünüz (lokma anahtarı 7).
	5. Bek enjektörlerini tablodan belirleyiniz. Bunun için “Teknik özellikler- Gaz" bölümüne bakınız. Yeni enjektörleri ilgili beklerin üzerine takınız.


	Brülör by-pass enjektörlerinin ayarlanması veya değiştirilmesi ile küçük alevin ayarlanması
	: Elektrik çarpma tehlikesi!
	1. Kumanda bölümündeki düğmeleri kapatınız.

	2. Pano ile temas eden kısımlarından tutup biraz öne çekerek, tüm düğmeleri tek tek dikkatlice eksenlerinden çekip çıkarınız.

	Doğal gazdan likit gaza dönüştürme
	Likit gazdan doğal gaza dönüştürme
	Kumanda panelinin sökülmesi
	1. Cihazın üst kapağı varsa çıkarılmalıdır. Çıkartmak için üst kapak tam açık konumdayken iki elinizle yanlarından tutup yukarıya doğru çekiniz. Üst kapak yerinden çıkacaktır. Menteşelerin kaybolmamasına dikkat ediniz.
	2. Tencere ızgaralarını ve bek parçalarını çıkarınız.
	3. Ocak tablasının ön sağ ve sol yanında bulunan iki adet (T20) vidayı sökünüz. Altlarındaki plastik parçaları yerlerinden çıkartmayınız.
	4. Wok beki olan modeller için (opsiyonel): Wok bek üzerinde bulunan 4 adet torx başlı (M4) civatayı sökünüz.

	5. Ocak tablasını önden tutup 30° açıyı geçmeyecek kadar yukarı kaldırınız. Ön brülör tespit sacı üzerine dik olarak koyacağınız özel aparatınıza ocak tablasını dayayınız.
	6. Sağ ve sol taraftaki ön profiller üzerinden plastik kapatma parçaları (çizdirilmeden) çıkarılmalıdır. Altlarındaki vidalar (T20) sökülmelidir.
	7. Ön pano üzerinde, düğmeleri çıkardığınızda görülen (T15) iki civatayı (M4) çıkarınız.
	8. Ön panoyu iki elinizle tutup yavaşça yukarıya doğru çekiniz. Takılı olduğu tırnaklarından kurtarınız. Sonra panoyu dikkatle hafifçe öne doğru alınız. Kabloların zarar görmemesine ve bağlantılarının çözülmemesine dikkat e...

	By-pass enjektörlerinin değiştirilmesi
	1. By-pass enjektörlerini düz uçlu tornavida (no.2) ile sökünüz. By-pass enjektörlerini çekip dışarı çıkarınız.
	2. Dönüştüreceğiniz gaz tipine göre kullanacağınız yeni by-pass enjektörlerini tablodan belirleyiniz. Bunun için “Teknik özellikler-Gaz" bölümüne bakınız.

	3. By-pass enjektörlerinin contalarının yerine doğru oturmuş olmasını ve fonksiyonunu kontrol ediniz. Sadece contasında hiç bir hasar olmayan by-pass enjektörleri takılmalıdır.
	4. Yeni by-pass enjektörlerini takınız ve iyice sıkınız. Tüm by- pass enjektörlerinin doğru musluklara takıldığından emin olunuz.
	5. Bu aşamada mutlaka sızdırmazlık kontrolü yapınız. Bunun için “Sızdırmazlık kontrolü" bölümüne bakınız.


	Kumanda panelinin takılması
	1. Kabloların zarar görmemesine ve bağlantılarının çözülmemesine dikkat ederek, ön panoyu iki elinizle tutup yavaşça yerine yerleştiriniz. Aşağıya doğru hafifçe hareket ettirip tırnaklarına oturtunuz.
	2. Ön pano üzerinden çıkardığınız iki civatayı (T15) (M4) yerlerine takınız.
	3. Sağ ve sol taraftaki ön profiller üzerinden çıkarılan vidaları (T20) yerlerine takınız. Plastik kapatma parçalarını yerlerine takınız.
	4. Ocak tablasını yavaşça yerine oturtunuz. Vida altlarında kalacak olan plastik parçaların, yerlerinden düşmemesine dikkat ediniz. Ocak tablasının ön sağ ve sol yanında bulunan iki adet (T20) vidayı yerlerine takınız.
	5. Wok beki olan modeller için (opsiyonel): Wok bek üzerinden çıkardığınız 4 adet torx başlı (M4) civatayı yerlerine takınız.
	6. Cihazın üst kapağı varsa, yerine takmak için iki elinizle yanlarından tutup dik olarak aşağıya doğru hareket ettirip çıkardığınız kanallarına oturtunuz.
	7. Bek gövdesi kenarındaki kanala bujinin girmesine dikkat ederek, bek gövdelerini boyutlarına göre yerlerine yerleştiriniz. Emaye bek kafalarını, (boyutlarına dikkat ederek) bek gövdelerinin üzerine ortalayarak takınız.
	8. Tencere ızgaralarını aldığınız yerlere takınız. Yardımcı bek üzerine 80 mm kanat açıklığı olan ızgaranın gelmesine dikkat ediniz.
	9. Düğmeleri dikkatlice yerlerine takınız.
	10. Bu aşamada mutlaka beklerin yanma durumunu kontrol ediniz. Bunun için “Düzgün yanma durumu“ bölümüne bakınız.
	11. Cihazın fonksiyonlarının kusursuz şekilde çalışıp çalışmadığını kontrol ediniz.

	Gazlı fırın enjektörünün değiştirilmesi (opsiyonel)
	: Elektrik çarpma tehlikesi!
	1. Fırının kapısını açınız.
	2. Fırın gövde taban sacının öndeki vidasını sökünüz.

	3. Sacı önden tutup kaldırınız ve çekerek çıkarınız.
	4. Brülörün vidasını çıkarınız ve brülörü dikkatlice öne doğru çekiniz. Bu sayede brülör enjektörüne ulaşılabilmektedir. Termokupl ve buji bağlantılarının zarar görmemesine dikkat ediniz.

	5. Fırının arka kısmında brülör girişindeki enjektörü sökünüz (lokma anahtarı 7, özel alet).
	6. Dönüştüreceğiniz gaz tipine göre kullanacağınız yeni enjektörü tablodan belirleyiniz. Bunun için “Teknik özellikler- Gaz" bölümüne bakınız.
	7. Yeni enjektörü takınız ve iyice sıkınız.
	8. Bu aşamada mutlaka sızdırmazlık kontrolü yapınız. Sızdırmazlık kontrolünü yapmak için “Sızdırmazlık kontrolü" bölümüne bakınız.
	9. Fırın brülörünü, termokupl ve buji bağlantılarının zarar görmemesine dikkat ederek tekrar yerine oturtunuz. Üzerinden çıkardığınız vidayı yerine takınız.
	10. Bu aşamada mutlaka brülörün yanma durumunu kontrol ediniz. Bunun için “Düzgün yanma durumu" bölümüne bakınız.
	11. Fırın gövde taban sacını yerine yerleştirip vidalayınız.
	1. Fırının kapısını açınız.
	2. Grill brülörü tespit sacı ile grill brülörünü birbirine bağlayan vidayı sökünüz ve brülörü dikkatlice öne doğru çekiniz. Termokupl ve buji bağlantılarının zarar görmemesine dikkat ediniz. Bu sayede brülör enjektörüne ul...

	3. Fırın grill brülör enjektörünü sökünüz (lokma anahtarı 7, özel alet).
	4. Dönüştüreceğiniz gaz tipine göre kullanacağınız yeni enjektörü tablodan belirleyiniz. Bunun için “Teknik özellikler- Gaz" bölümüne bakınız.
	5. Yeni enjektörü takınız ve iyice sıkınız.
	6. Bu aşamada mutlaka sızdırmazlık kontrolü yapınız. Sızdırmazlık kontrolünü yapmak için “Sızdırmazlık kontrolü" bölümüne bakınız.
	7. Grill brülörünü, termokupl ve buji bağlantılarının zarar görmemesine dikkat ederek tekrar yerine oturtunuz. Söktüğünüz vidayı yerine takınız.
	8. Brülördeki contayı arka gövdeye dayanacak şekilde ittiriniz.
	9. Bu aşamada mutlaka brülörün yanma durumunu kontrol ediniz. Bunun için “Düzgün yanma durumu" bölümüne bakınız.
	Sızdırmazlık ve fonksiyon kontrolü
	: Patlama tehlikesi!
	Gaz bağlantısının kontrol edilmesi
	1. Gaz bağlantısının kapatma tertibatını açınız.
	2. Gaz bağlantısının çevresine uygun bir köpük sıkınız.




	Brülör enjektörlerinin kontrol edilmesi
	1. Gaz bağlantısının kapatma tertibatını açınız.
	2. Kontrol edilecek olan brülör enjektörünün deliğini parmağınız veya özel bir aparat yardımıyla dikkatle kapatınız.
	3. Enjektörün çevresine uygun bir köpük sıkınız.
	4. Brülörün düğmesini bastırarak saat yönünün tersine doğru çeviriniz. Böylece enjektöre gaz gelmiş olur.


	By-pass enjektörlerinin kontrol edilmesi
	1. Gaz bağlantısının kapatma tertibatını açınız.
	2. Kontrol edilecek olan bürülör enjektörünün deliğini parmağınız veya özel bir aparat yardımıyla dikkatle kapatınız.
	3. Kontrol edilecek bürülöre ait olan, by-pass enjektörünün çevresine, uygun bir köpük sıkınız.
	4. Musluğun milini bastırarak saat yönünün tersine doğru çevirin. Böylece enjektöre gaz gelmiş olur.


	Fırın alt gaz brülörü enjektörünün kontrol edilmesi (opsiyonel)
	1. Gaz bağlantısının kapatma tertibatını açınız.
	2. Fırın alt gaz brülöründeki, brülör enjektörünün deliğini parmağınız veya özel bir aparat yardımıyla dikkatle kapatınız.
	3. Enjektörün çevresine uygun bir köpük sıkınız.
	4. Fırın fonksiyon ayar düğmesini saat yönünün tersine doğru bastırarak çevirin. Böylece enjektöre gaz gelmiş olur.

	Grill brülörü enjektörünün kontrol edilmesi (opsiyonel)
	1. Gaz bağlantısının kapatma tertibatını açınız.
	2. Grill brülöründeki, brülör enjektörünün deliğini parmağınız veya özel bir aparat yardımıyla dikkatle kapatınız.
	3. Enjektörün çevresine uygun bir köpük sıkınız.
	4. Fırın fonksiyon ayar düğmesini saat yönünde bastırarak çevirin. Böylece enjektöre gaz gelmiş olur.
	Düzgün yanma durumu
	Bekler
	1. Gazlı ocak bekini kullanma kılavuzundaki talimatlar yardımıyla yakınız.
	2. Düzgün yanma durumunu büyük ve küçük alevde kontrol ediniz. Alev düzgün ve sabit yanmalıdır.
	3. Bek düğmesini büyük ve küçük alev arasında hızlı bir şekilde değiştiriniz. Bu işlemi birkaç kez tekrarlayınız. Gaz alevi titrememeli ve sönmemelidir.
	1. Gazlı ocak bekini kullanma kılavuzundaki talimatlar yardımıyla yakınız.
	2. Bek düğmesini küçük alev konumuna çeviriniz. Alev emniyet sisteminin devrede olup olmadığını yaklaşık 1 dakika boyunca “Küçük alev" konumunda tutarak kontrol ediniz.
	3. Düzgün yanma durumunu büyük ve küçük alevde kontrol ediniz. Alev düzgün ve sabit yanmalıdır.
	4. Bek düğmesini büyük ve küçük alev arasında hızlı bir şekilde değiştiriniz. Bu işlemi birkaç kez tekrarlayınız. Gaz alevi titrememeli ve sönmemelidir.



	Fırın
	1. Alt gaz brülörünü kullanma kılavuzundaki talimatlar yardımıyla yakınız.
	2. Fırın kapısını açık tutarak alevin durumunu gözetleyiniz: Alev her yerde muntazam yanmalıdır (İlk birkaç dakika hafif kopmalar olabilir ancak birkaç dakikadan sonra alevler düzelmelidir).
	3. Termik elemanın yeterince ısındığını kontrol etmek için, cihazı birkaç dakika çalıştırınız.
	Teknik Özellikler- Gaz
	Yardımcı brülör için enjektör değerleri
	Normal brülör için enjektör değerleri




	î Оглавлениеî Инструкции по подключению газа и перенастройке на другой вид газа (только для сервисной службы)
	Меры предосторожности
	Допустимые типы подключений

	Типы подключений
	Перенастройка на другой вид газа
	Перенастройка на другой вид газа
	Внимание!



	Детали для перенастройки газа
	Замена сопел горелки
	1. Установите все регуляторы на панели управления в положение «ВЫКЛ».
	2. Закройте подачу газа.
	3. Удалите решётки для посуды и детали горелки.
	4. Удалите сопла горелки (шестигранный ключ на 7 мм).
	5. Для определения сопел горелки см. таблицу в разделе «Технические характеристики — Газ». Вставьте новые сопла в соответствующие горелки


	Настройка или замена регулировочных винтов горелки, а также регулировка малого пламени
	: Опасность удара током!
	1. Установите все регуляторы мощности на панели управления в положение «ВЫКЛ».

	2. И снимите по одной, сохраняя их в этом положении.

	Перенастройка прибора с природного газа на сжиженный газ
	Перенастройка прибора со сжиженного на природный газ
	Снятие панели управления
	1. При наличии у прибора крышки снимите её. Для этого возьмитесь за крышку двумя руками с обеих сторон, и потяните её вверх. Крышка сниметс...
	2. Снимите решётку для посуды и детали горелки.
	3. Выверните оба винта (T20) с левой и с правой стороны варочной панели. Не снимайте пластиковые элементы, находящиеся под ней.
	4. Для моделей с горелкой WOK (опция): Выверните 4 винта Torx (M4) с горелки WOK.

	5. Удерживая варочную панель спереди, приподнимите её макс. на 30°. Подоприте варочную панель с помощью предусмотренного для этого приспо...
	6. Снимите пластиковые накладки с правой и левой стороны профилей спереди (старайтесь не поцарапать при этом поверхность). Выверните нах...
	7. Снимите ручки регуляторов (T15) и выверните оба винта (M4) панели управления.
	8. Возьмитесь двумя руками за фронтальную панель и осторожно приподнимите её. Освободите фронтальную панель из креплений. После этого ос...

	Замена регулировочных винтов
	1. Ослабьте регулировочные винты с помощью плоской отвёртки (№ 2), снимите их.
	2. Новые регулировочные винты, которые потребуются Вам после перенастройки газа, можно определить при помощи таблицы. Для этого см. разде...

	3. Проверьте уплотнители регулировочных винтов на правильность установки и безупречное функционирование. Запрещается использовать рег...
	4. Установите и туго затяните новые регулировочные винты. Убедитесь в том, что все регулировочные винты установлены на соответствующих з...
	5. После этого обязательно выполните проверку герметичности. Для этого см. раздел «Проверка герметичности».


	Монтаж панели управления
	1. Возьмитесь двумя руками за фронтальную панель и осторожно установите её на место. Следите, чтобы при работе не были повреждены кабели ...
	2. Снова ввинтите винты (T15) (M4), вывинченные из панели.
	3. Завинтите винты (T20), которые были вывинчены справа и слева из фронтальных профилей. Установите пластиковые накладки на место.
	4. Осторожно установите варочную панель. Следите, чтобы пластиковые элементы, которые должны располагаться под винтами, не упали. Снова з...
	5. Для моделей с конфоркой WOK (опция): снова ввинтите 4 винта Torx (M4), которые перед этим были вывинчены.
	6. Если у прибора имеется крышка, осторожно вставьте её в держатели, удерживая с двух сторон вертикально.
	7. Правильно установите нижние части горелок в соответствии с их размером. Убедитесь в том, что свечи поджига вставлены в соответствующи...
	8. Установите решётку для кастрюль на место. Следите за тем, чтобы на вспомогательной горелке была установлена решётка для посуды с расст...
	9. Осторожно наденьте ручки переключателей.
	10. На этом этапе обязательно проверьте стабильность пламени горелок. См. главу «Стабильность пламени».
	11. Проверьте правильность функционирования прибора.

	Замена горелки духового шкафа (опция)
	: Опасность удара током!
	1. Откройте дверцу духового шкафа.
	2. Выверните передний крепёжный болт нижней панели.

	3. Возьмитесь за нижнюю панель спереди, приподнимите её и вытяните.
	4. Выверните крепёжный болт горелки и осторожно снимите горелку духового шкафа. Сопла горелки станут доступны. Следите за тем, чтобы подк...

	5. Выверните сопло на входе горелки на задней стороне духового шкафа (с помощью торцового ключа на 7 мм).
	6. Тип нового сопла, который потребуется после перенастройки газа, можно определить при помощи таблицы. Для этого см. раздел «Технические...
	7. Установите новое сопло и затяните винтом.
	8. После этого обязательно выполните проверку герметичности. Для выполнения проверки герметичности сверьтесь с указаниями, данными в ра...
	9. Снова установите горелку духового шкафа, следя при этом за тем, чтобы подключения термоэлемента и свечи поджига не были повреждены. Сн...
	10. После этого обязательно проверьте правильность образования пламени горелки. Для этого см. раздел «Правильное образование пламени».
	11. Снова установите нижнюю панель.
	1. Откройте дверцу духового шкафа.
	2. Выверните винт, соединяющий крепёжную пластину горелки гриля и горелку гриля, и осторожно снимите горелку. Следите за тем, чтобы подкл...

	3. Выверните сопло горелки гриля (торцовым ключом на 7 мм).
	4. Определить тип сопла, подходящего для газа, на который перенастроен прибор, можно по таблице. Для этого см. раздел «Технические характе...
	5. Установите новое сопло и затяните винтом.
	6. После этого обязательно выполните проверку герметичности. Для выполнения проверки герметичности сверьтесь с указаниями, данными в ра...
	7. Снова установите горелку гриля, следя при этом за тем, чтобы подключения термоэлемента и свечи поджига не были повреждены. Вверните ви...
	8. Вложите в горелку новый уплотнитель.
	9. После этого обязательно проверьте правильность образования пламени горелки. Для этого см. раздел «Правильное образование пламени».
	Проверка герметичности и функционирования
	: Опасность взрыва!!
	Проверка подключения газа
	1. Откройте подачу газа.
	2. Нанесите на подключение газа аэрозоль для обнаружения утечки газа.




	Проверка сопел горелок
	1. Откройте подачу газа.
	2. Осторожно закройте отверстие проверяемой сопла горелки пальцем или подходящим приспособлением.
	3. Нанесите на сопло аэрозоль для обнаружения утечки газа.
	4. Нажмите переключатель выбора функций и поверните его против часовой стрелки. К соплу будет подан газ.


	Проверка регулировочных винтов
	1. Откройте подачу газа.
	2. Осторожно закройте отверстие проверяемого сопла горелки пальцем или подходящим приспособлением.
	3. Нанесите на сопло проверяемой горелки аэрозоль для обнаружения утечки газа.
	4. Нажмите на ручку регулятора и поверните против часовой стрелки. К соплу будет подан газ.


	Проверка сопел горелки духового шкафа (опция)
	1. Откройте подачу газа.
	2. Осторожно закройте отверстие сопла пальцем или подходящим приспособлением.
	3. Нанесите на сопло аэрозоль для обнаружения утечки газа.
	4. Нажмите переключатель выбора функций и поверните его против часовой стрелки. К соплу будет подан газ.

	Проверка сопел горелок гриля (опция)
	1. Откройте подачу газа.
	2. Осторожно закройте отверстие сопла горелки гриля пальцем или подходящим приспособлением.
	3. Нанесите на сопло аэрозоль для обнаружения утечки газа.
	4. Поверните против часовой стрелки переключатель выбора функций духового шкафа. К соплу будет подан газ.
	Правильное образование пламени
	Газовая горелка
	1. Зажгите горелку варочной панели, как описано в руководстве по эксплуатации.
	2. Проверьте правильность образования пламени в положениях «Большое пламя» и «Малое пламя». Пламя должно быть ровным и стабильным.
	3. Быстро переведите регулятор горелки из положения «Большое пламя» в положение «Малое пламя». Повторите этот процесс несколько раз. Пла...
	1. Зажгите горелку варочной панели, как описано в руководстве по эксплуатации.
	2. Переведите регулятор горелки в положение «Малое пламя». Проверьте, включена ли система защиты от утечки газа, удерживая регулятор в по...
	3. Проверьте правильность образования пламени в положениях «Большое пламя» и «Малое пламя». Пламя должно быть ровным и стабильным.
	4. Быстро переведите регулятор горелки из положения «Большое пламя» в положение «Малое пламя». Повторите этот процесс несколько раз. Пла...



	Духовой шкаф
	1. Зажгите нижнюю газовую горелку, как описано в руководстве по эксплуатации.
	2. Проверьте образование пламени при открытой дверце духового шкафа: пламя должно быть равномерным (в течение первых минут пламя может к...
	3. Чтобы проверить функционирование термоэлемента, дайте прибору поработать несколько минут.
	Технические характеристики — Газ
	Параметры сопел для вспомогательных горелок
	Параметры сопел для стандартных газовых горелок
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