Gaz baglantisi ve gaz donustirme tertibati icin talimatlar.
(Sadece Musteri Hizmetleri icindir)
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Dikkat edilmesi gereken hususlar

Cihazinizin bagka bir gaz tiriine donustirilmesi islemi,
sadece yetkili uzmanlar tarafindan ve bu dékiimanda yer alan
talimatlara gore yapiimalidir.

Yapilan hatali baglanti ve ayarlar cihazinizin zarar gérmesine
ve hasara sebebiyet verebilir. Cihaz lireticisi hatali baglanti
ve ayarlamalardan sorumlu tutulamaz.

Cihazin lzerindeki tanitim plakasinda bulunan semboller
dikkatle incelenmelidir. Eger Ulkenizin semboll burada yer
almiyorsa dizenlemeleri yapmak icin Ulkenizdeki teknik
talimatlari dikkate alin.

Cihazi yerlestirmeden once yerel dagitim sebekesindeki gazin
cinsi ve basinci ile ilgili bilgi edinin. Cihaz kullaniimadan énce
tim ayarlarin dogru olarak yapildigindan emin olun.

Yerel ve ulusal direktiflere (ydnetmeliklere) uyulmalidir.

Baglanti ile ilgili bttn bilgiler cihazinizin arka ylziinde yer alan
tanitim plakasi Uzerinde bulunmaktadir.

Asagidakileri tabloya giriniz:

Urlin numarasi (E-Nr.),

Uretim numarasi (FD),

Gaz tlrl / gaz basinci icin fabrika ayarlarini ve degistirme
islemi sonrasinda ayarlanmis olan gaz tiirli / gas basincini
asagidaki tabloya kaydediniz.

E-Nr. FD

Yetkili servis

Gaz turd / Gaz basinci

ilgili bilgiler tip levhasi zerin-
dedir

Gaz tird / Gaz basincl

Gaz turl degistirmeden son-
raki bilgiler

Cihazda yapilacak degisiklikler ve cihazin baglanti sekli, cihazin
muntazam ve guvenli galismasi agisindan dnemli rol oynar.

Gaz baglanti tarafinin secilmesi

Cihazin, gaz baglantisi sol veya sag taraftan yapilabilir.
Gerekirse baglanti tarafi degistirilebilir.

Ana gaz hattini kapatin.

Gaz baglanti tarafini degistirirseniz, gaz baglantisinin
yapiimayacag taraftaki gaz baglanti rakoru kor tapa ile
kapatiimalidir. Islem sirasinda gaz baglanti rakoru 22’lik anahtar
ile sikilirken, kor tapa 24’ ik anahtar ile sabit tutulmalidir.

Bagdlanti tarafini degistirdikten sonra, sizdirmazlik kontrolt
yapllmalidir. Bunun igin “Sizdirmaziik kontroli" bélimine
bakiniz.
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Bilgi: Cihazin baglantisini yaparken tork anahtar
kullaniimahdir..

EEE Yonetmeligine Uygundur. PCB icermez.



Gaz baglantisi

izin verilen baglantilar

Bu talimatlar sadece cihazin tanitim plakasi Gzerinde belirtiimis
Ulkelerde kurulmasi halinde gecerlidir.

Eger cihaz tip levhasi Uzerinde bildiriimeyen bir Ulkede kurulur
ve baglantisi yapilarak kullanilirsa, cihazin ilgili Glkedeki baglant
kosullarinin saglanabilmesi i¢in gerekli bilgileri iceren bir kurma
ve montaj talimatina bakilmalidir.

Baglanti tipleri
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TS 61-210 EN

10226 R % TSENISO 228 G '~

@ EN 10226 R gj EN ISO 228 G '
Ulke EN 10226 R'> EN ISO 228
(TS61-210EN G2
10226 R'%2) (TSENISO
228 G'%2)

AT  Avusturya X
BE Belgika X
CH lsvigre X
DE Almanya X
ES ispanya X X
FR  Fransa X
GR  Yunanistan X
IT italya X X
NL  Hollanda X
PT Portekiz X X
HR  Hirvatistan
SL  Slovenya
YU  Sirbistan
TR Turkiye X X
PL Polonya X
RO Romanya X X
AE  Birlesik Arap Emirlikleri X
ZA  Glney Afrika X
HU  Macaristan X

Dogal gaz (NG) baglantisi

Dogal gaz (NG) kullaniimasi halinde, gaz baglantisi bir gaz
borusu veya her iki ucunda vida disli bir baglanti olan emniyetli
bir gaz hortumu Uzerinden yapilr.

EN ISO 228 G'/2 (TS EN ISO 228 G'2 )’ ye gbre baglanti

1.Yeni contayi baglanti parcasinin icine yerlestiriniz. Contanin
yerine dogru oturmasina dikkat ediniz.

2.Baglanti pargasini (24’liik anahtar ile sabit tutarak) cihaz gaz
baglanti ucuna (22'lik anahtar ile) takiniz.

3.Gaz borusunu veya emniyetli gaz hortumu hattini vida disli
(24'lik anahtar ile) ve yeni conta ile baglanti pargasina takiniz
ve iyice sikiniz.

4.Sizdirmazlik kontrolinl yapmak icin “Sizdirmaziik kontrolii"
bolimine bakiniz. Gaz baglantisinin kapatma tertibatini
aciniz.
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Bilgiler
m *G'2: EN ISO 228 G2 (TS EN ISO 228 G'2)
m Cihazin baglantisini yaparken tork anahtari kullaniimalidir..

EN 10226 R'2 (TS 61-210 EN 10226 R'2 )’ ye gére baglanti

1. Yeni contayl baglanti pargasinin igine yerlestiriniz. Contanin
yerine dogru oturmasina dikkat ediniz.

2.Baglanti pargasini (24’liik anahtar ile sabit tutarak) cihaz gaz
baglanti ucuna (22'lik anahtar ile) takiniz.

3.Gaz borusunun veya emniyetli gaz hortumu hattinin vida disli
rakorunu (24'lik anahtar ile) baglanti parcasina takiniz ve
iyice sikiniz.

4. Sizdirmazlik kontrolind yapmak icin “Sizdirmazlik kontrold"
bolimine bakiniz. Gaz baglantisinin kapatma tertibatini
aciniz.

iy
% 22 :g

——

ING:G20,G25|

Bilgiler
m *RV2: EN 10226 R'2 (TS 61-210 EN 10226 R'%2)
m Cihazin baglantisini yaparken tork anahtari kullaniimalidir..



Likit gaz (LPG) baglantisi
Dikkat!
Ulkeye 6zgli yénetmeliklere dikkat ediniz.

Likit gaz (LPG) kullaniimasi halinde, gaz baglantisi bir gaz
hortumu veya sabit bir baglanti Gzerinden yapilir.

Gaz hortumu kullanimi sirasinda dikkat edilmesi gereken
hususlar:

m Emniyetli gaz hortumu veya plastik hortum (8 veya 10 mm
capinda) kullaniniz.

m izin verilen bir baglanti tertibati (6rn. hortum kelepgesi) ile gaz
baglantisina sabitlenmelidir.

m Hortum kisa ve tamamen sizdirmaz olmalidir. Hortum
uzunlugu maks. 1,5 m olmalidir. Glincel yonetmeliklere dikkat
edilmelidir.

m Gaz hortumu yilda bir kez degistirilmelidir.

1. Yeni contayl baglanti parcasinin igine yerlestiriniz. Contanin
yerine dogru oturmasina dikkat ediniz.

Gaz turanun degistirilmesi

Gaz turunui degistirmek igin
m Gaz baglanti parcasi degistiriimelidir.
m Beklerin enjektorleri degistirilmelidir.

m Cihazin fabrika cikisindaki gaz ayarina bagli olarak brilor
musluklarindaki by-pass enjektdrleri degistiriimeli veya
sonuna kadar sikilmalidir.

m Sayet varsa firin ve grill brildrlerinin enjektorleri
degistirilmelidir.

Enjektorlerin Uzerinde, caplarini belirten sayilar bulunmaktadir.

Cihaz icin uygun gaz turleri ve ilgili gaz enjektérleri hakkinda

daha fazla bilgi edinmek i¢in, “Teknik &zellikler - Gaz" bélimine

bakilmalidir.

Déniistiirme isleminden sonra

m Gaz tlrinud degistirdikten sonra, sizdirmazlik kontrol(
yapiimalidir. Bunun igin “Sizdirmazlik kontroli" bélimine
bakilmalidir.

m Gaz tarinU degistirdikten sonra, yanma durumu kontrol
edilmelidir. Bunun icin “Dulizgin yanma durumu" bdlimine
bakilmalidir.

m Yeni ayarlanan gaz tirinU ve yeni gaz basincini tabloya
yaziniz. “Dikkat edilmesi gereken hususlar" boélimine
bakiniz.

Dikkat!

Gaz tiru degistirildikten sonra, poset icindeki, Uzerinde gaz tiri
yazil ve yildiz sekli bulunan ¢ikartmanin, cihazin tip levhasi
Uzerinde 6ngorilmus olan yere yapistirimasi SARTTIR.

2.Baglanti parcasini (24’liik anahtar ile sabit tutarak) cihaz gaz
baglanti ucuna (22'lik anahtar ile) takiniz.
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3.Emniyetli gaz hortumunu takiniz ve vidal baglanti ya da
sikistirma kelepcesi ile iyice sikiniz.
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4.Sizdirmazlik kontroliini yapmak icin “Sizdirmazliik kontroli"
bélimine bakiniz. Gaz baglantisinin kapatma tertibatini
aginiz.

Bilgi: Cihazin baglantisini yaparken tork anahtari
kullaniimahdir..

Gaz Donusum Parcalari

Bu kilavuzda anlatilan gaz déntsimunU yaparken, kullaniimasi
gerekebilecek pargalarin resimleri asagida verilmistir.

Dogru enjektor gaplarini belirlemek icin “Teknik 6zellikler - Gaz"
tablosuna bakiniz.

Her zaman yeni conta kullaniniz.

Kullanilacak gaz baglanti parcasi gaz turlne ve Ulke
ybnetmeliklerine gore degisebilir.

(*) Bu parcalar kullanilmadan kesinlikle gaz baglantisi
yapllmamalhdir.

By-pas Enjektori

Brilor Enjektéri

(*) Conta




(*) Dogal gaz baglanti pargasi
(NG: G20, G25)

TS 61-210 EN 10226 R'%

EN 10226 R'2

(*) Dogal gaz baglanti par¢asi
(NG: G20, G25)

TS EN ISO 228 G2

EN ISO 228 G'2

(*) Likit gaz icin baglanti parcasi
(LPG: G30, G31)

Baglanti rakoru

Kor tapa (kapatma parcasi)

Bek enjektorlerinin degistirilmesi
1.Kumanda panelindeki tim digmeleri kapatiniz.
2.Gaz baglantisinin kapatma tertibatini kapatiniz.
3.Tencere 1zgaralarini ve bek parcgalarini gikariniz.
4.Bek enjektorlerini sokiniz (lokma anahtari 7).

5.Bek enjektorlerini tablodan belirleyiniz. Bunun igin “Teknik
ozellikler- Gaz" bélimune bakiniz.
Yeni enjektorleri ilgili beklerin Gzerine takiniz.

Degistirme isleminden sonra sizdirmazlik kontroll yapiniz.
Bunun icin “Sizdirmazlik kontrold" bdlimine bakiniz.

Brulor by-pass enjektorlerinin ayarlanmasi
veya degistirilmesi ile kiiclik alevin
ayarlanmasi

By-pass enjektdrleri, brildrlerin asgari alev ylksekligini ayarlar.
Hazirhk

Gaz baglantisinin kapatma tertibatini kapatiniz.

A Elektrik carpma tehlikesi!
Cihazin elektrik akimini kesiniz.

1.Kumanda boélimindeki digmeleri kapatiniz.

2.Pano ile temas eden kisimlarindan tutup biraz éne ¢ekerek,
tim dugmeleri tek tek dikkatlice eksenlerinden ¢ekip
cikariniz.

Dogal gazdan likit gaza donlistirme

Cihaz fabrika cikisinda dogdal gaza (NG: G20, G25)
ayarlanmigsa ve simdi ilk kez likit gaza (LPG: G30, G31)
cevrilecekse:

Alev emniyetli modeller icin:

By-pass enjektdrlerine ulasmak icin panoyu sékmek gerekir.
Bunun i¢cin “Kumanda panelinin sékilmesi" bdlimuine bakiniz.

Ardindan by-pass enjektdrleri sonuna kadar sikilmalidir.

Daha sonra “Kumanda panelinin takiimasi" bdlimuindeki
islemler uygulanmalidir.
Gazl firin modelleri icin (opsiyonel):

Muslugun alt kisminda kalan by-pass enjektdriine ulasmak igin
panoyu sékmek gerekir. Bunun icin “Kumanda panelinin
sbkilmesi" boélumune bakiniz.

Ardindan firin briléri by-pass enjektdrl sonuna kadar
sikilmalidir.

Daha sonra “Kumanda panelinin takiimasi" bdlimuindeki
islemler uygulanmalidir.

Likit gazdan dogal gaza donustirme

Cihaz likit gazdan (LPG: G30, G31) dogal gaza
(NG: G20, G25) donisturiilecekse, ya da bu donlsim daha
once yapilmis ve simdi tekrar geri dénustirilecekse:

Cihazdaki tim by-pass enjektorlerinin degistirimesi gerekir.
Bunun icin “Kumanda panelinin s6kiilmesi" bélimine bakiniz.

Ardindan “By-pass enjektorierinin degistiriimesi" bélimuindeki
islemler gerceklestiriimelidir.

Daha sonra “Kumanda panelinin takiimasi" bolimuindeki
islemler uygulanmalidir.



Kumanda panelinin sokllmesi 6.5ag ve sol taraftaki 6n profiller lizerinden plastik kapatma
] o pargalari (gizdiriimeden) ¢ikariimalidir. Altlarindaki vidalar
1.Cihazin Ust kapagdi varsa ¢ikariimahdir. Cikartmak igin Ust (T20) sokilmelidir.

kapak tam agik konumdayken iki elinizle yanlarindan tutup
yukarlya dogru gekiniz. Ust kapak yerinden ¢ikacaktir.

Menteselerin kaybolmamasina dikkat ediniz. | L) 2 & 88 HQ‘N
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7.0n pano lizerinde, digmeleri cikardiginizda gérillen (T15) iki
civatayl (M4) cikariniz.

e

8.0n panoyu iki elinizle tutup yavasca yukariya dogru c¢ekiniz.
R . . Takil oldugu tirnaklarindan kurtariniz. Sonra panoyu dikkatle
3.Ocak tablasinin 6n sag ve sol yaninda bulunan iki adet (T20) hafifce éne dogru aliniz. Kablolarin zarar gérmemesine ve
vidayl sékunuz. Altlarindaki plastik parcalari yerlerinden baglantilarinin ¢ézilmemesine dikkat ediniz.
cikartmayiniz.

4.Wok beki olan modeller igin (opsiyonel):_Wg)k“bek Uzerinde By-pass en]ektorlerlnln deg|§t|rllme3|
bulunan 4 adet torx basl (M4) civatayr sokiniz. 1.By-pass enjektdrlerini diiz uclu tornavida (no.2) ile sékiiniz.
5.0cak tablasini énden tutup 30° aglyr gegmeyecek kadar By-pass enjektorlerini gekip digari gikariniz.

yukari kaldiriniz. On brUldr tespit saci Gzerine dik olarak
koyacaginiz 6zel aparatiniza ocak tablasini dayayiniz.

/\ Dikkat!

Ocak tablasi caminin alt ylzeyine kesinlikle herhangi bir
mudehale-temas olmamalidir. Camin pirizlU alt ylzeyinde
¢izik olusmamalidir.




2.Ddnustlrecediniz gaz tipine gore kullanacaginiz yeni by-pass
enjektdrlerini tablodan belirleyiniz. Bunun i¢in “Teknik
ozellikler-Gaz" bolimiine bakiniz.

3. By-pass enjektorlerinin contalarinin yerine dogru oturmus
olmasini ve fonksiyonunu kontrol ediniz. Sadece contasinda
hic bir hasar olmayan by-pass enjektdrleri takiimalidir.

i

4.Yeni by-pass enjektorlerini takiniz ve iyice sikiniz. Tim by-
pass enjektorlerinin dogru musluklara takildigindan emin
olunuz.

5.Bu asamada mutlaka sizdirmazlik kontroll yapiniz. Bunun igin
“Sizdirmazlik kontroli" bélimine bakiniz.

Kumanda panelinin takilmasi
Birlestirme islemi tam tersi sirayla.

1. Kablolarin zarar gérmemesine ve baglantilarinin
¢ozilmemesine dikkat ederek, 6n panoyu iki elinizle tutup
yavasga yerine yerlestiriniz. Asagiya dogru hafifce hareket
ettirip tirnaklarina oturtunuz.

2.0n pano (zerinden ¢ikardiginiz iki civatay (T15) (M4)
yerlerine takiniz.

3.Sag ve sol taraftaki 6n profiller Gizerinden ¢ikarilan vidalari
(T20) yerlerine takiniz. Plastik kapatma parcalarini yerlerine
takiniz.

4. Ocak tablasini yavasca yerine oturtunuz. Vida altlarinda
kalacak olan plastik parcalarin, yerlerinden dismemesine
dikkat ediniz. Ocak tablasinin 6n sag ve sol yaninda bulunan
iki adet (T20) vidayi yerlerine takiniz.

5.Wok beki olan modeller i¢in (opsiyonel): Wok bek Uzerinden
cikardidiniz 4 adet torx basl (M4) civatayi yerlerine takiniz.

6.Cihazin Ust kapagdi varsa, yerine takmak icin iki elinizle
yanlarindan tutup dik olarak asagdiya dogru hareket ettirip
¢ikardiginiz kanallarina oturtunuz.

7.Bek gdvdesi kenarindaki kanala bujinin girmesine dikkat
ederek, bek gdvdelerini boyutlarina gére yerlerine
yerlestiriniz. Emaye bek kafalarini, (boyutlarina dikkat ederek)
bek gbvdelerinin lzerine ortalayarak takiniz.

8.Tencere 1zgaralarini aldiginiz yerlere takiniz. Yardimci bek
Gzerine 80 mm kanat acikligi olan 1zgaranin gelmesine dikkat
ediniz.

9.Digmeleri dikkatlice yerlerine takiniz.

10.Bu asamada mutlaka beklerin yanma durumunu kontrol
ediniz. Bunun icin “Diizgtin yanma durumu® boélimune
bakiniz.

11.Cihazin fonksiyonlarinin kusursuz sekilde calisip
calismadigini kontrol ediniz.

Gazl firin enjektérunin degistirilmesi
(opsiyonel)

Hazirlik

Kumanda panelindeki tim didmeleri kapatiniz.

Gaz baglantisinin kapatma tertibatini kapatiniz.

A Elektrik carpma tehlikesi!

Cihazin elektrik akimini kesiniz.

Firin alt gaz briilériindeki briilér enjektérinin degisimi
1. Finnin kapisini aginiz.

2.Finn gévde taban sacinin 6éndeki vidasini sokiniz.
3.Saci 6nden tutup kaldiriniz ve gekerek cikariniz.

4.Briloérin vidasini gikariniz ve brilérd dikkatlice éne dogru
cekiniz. Bu sayede brilor enjektoriine ulasilabilmektedir.
Termokupl ve buji baglantilarinin zarar gérmemesine dikkat
ediniz.

5.Finnin arka kisminda brilér girisindeki enjektért sékiniiz
(lokma anahtar 7, 6zel alet).

6.Donlstlrecediniz gaz tipine goére kullanacaginiz yeni
enjektdri tablodan belirleyiniz. Bunun igin “Teknik &zellikler-
Gaz" bolimine bakiniz.

7.Yeni enjektord takiniz ve iyice sikiniz.

8.Bu asamada mutlaka sizdirmazlik kontroll yapiniz.
Sizdirmazlik kontroliini yapmak igin “Sizdirmazlik kontroli"
boélimine bakiniz.

9.Firin bralérind, termokupl ve buji baglantilarinin zarar
goérmemesine dikkat ederek tekrar yerine oturtunuz.
Uzerinden c¢ikardiginiz vidayi yerine takiniz.

10.Bu asamada mutlaka brilérin yanma durumunu kontrol
ediniz. Bunun icin “Diizgtin yanma durumu" bélimine
bakiniz.

11.Firn gdvde taban sacini yerine yerlestirip vidalayiniz.



Firin grill brialérindeki brilér enjektériiniin degisimi
(opsiyonel)

1. Firnin kapisini aginiz.

2. Grill bril6ri tespit saci ile grill brilérdni birbirine baglayan
viday! s6klntz ve brilori dikkatlice 6ne dogru gekiniz.
Termokupl ve buji baglantilarinin zarar gérmemesine dikkat
ediniz. Bu sayede bril6r enjektorine ulasilabilmektedir.

3.Firn grill brildr enjektdrini sékunlz (lokma anahtar 7, 6zel
alet).

4.Donlstlreceginiz gaz tipine gore kullanacaginiz yeni
enjektort tablodan belirleyiniz. Bunun icin “Teknik 6zellikler-
Gaz" bolimine bakiniz.

5.Yeni enjektord takiniz ve iyice sikiniz.

6.Bu asamada mutlaka sizdirmazlk kontroll yapiniz.
Sizdirmazlik kontroliini yapmak igin “Sizdirmazlik kontroli"
bolimine bakiniz.

7. Grill brildrind, termokupl ve buji baglantilarinin zarar
gbrmemesine dikkat ederek tekrar yerine oturtunuz.
Soktliguniz vidayr yerine takiniz.

8.Brul6rdeki contayl arka gévdeye dayanacak sekilde ittiriniz.

9. Bu asamada mutlaka brilériin yanma durumunu kontrol
ediniz. Bunun i¢in “Dizgln yanma durumu" bélimuine
bakiniz.

Sizdirmazlik ve fonksiyon kontrolu

/\ Patlama tehlikesi!

Kivilcim olusmamasina dikkat ediniz. Alev veya acik ates
kullanmayiniz.

Sizdirmazli§i sadece uygun bir kdplk ile kontrol ediniz.
Gaz sizintisi durumunda

Kapatma tertibatini kapatiniz.

llgili yeri yeterince havalandiriniz.

Gaz ve enjektdr baglantilarini bir kez daha kontrol ediniz.
Sizdirmazlik kontrolinU tekrarlayiniz.

Sizdirmazlik kontrol( iki kisi tarafindan asadida anlatilan sekilde
gerceklestiriimelidir.

Gaz baglantisinin kontrol edilmesi

1. Gaz baglantisinin kapatma tertibatini aciniz.
2.Gaz baglantisinin ¢cevresine uygun bir kdpuk sikiniz.

KoépuUkll ylzeyde gaz sizintisini gdsteren dagilma ve
baloncuklar gbzlenirse “Gaz sizintisi durumunda " béliminde
yazilanlari uygulayiniz.

Ayni islemleri kdr tapa ile kapatilan kisim i¢in de uygulayiniz.

Brilor enjektorlerinin kontrol edilmesi
1.Gaz baglantisinin kapatma tertibatini aginiz.
Sizdirmazlik kontrolliini her bir enjektdr igin ayri ayri yapiniz.

2.Kontrol edilecek olan brilér enjektorinin deligini parmaginiz
veya Ozel bir aparat yardimiyla dikkatle kapatiniz.

3.Enjektdrin cevresine uygun bir képuk sikiniz.

4.Bril6rin digmesini bastirarak saat yoninin tersine dogru
ceviriniz. Béylece enjektére gaz gelmis olur.

Ko6puUkll ylzeyde gaz sizintisini gdsteren dagilma ve
baloncuklar gézlenirse “Gaz sizintisi durumunda " béliminde
yazilanlari uygulayiniz.

By-pass enjektorlerinin kontrol edilmesi

1. Gaz baglantisinin kapatma tertibatini aginiz.

Sizdirmazlik kontroliini her bir by-pass enjektdru icin ayri ayn
yapiniz.

2. Kontrol edilecek olan burilor enjektdrinin deligini
parmaginiz veya Ozel bir aparat yardimiyla dikkatle kapatiniz.

3.Kontrol edilecek biirilére ait olan, by-pass enjektérinin
gevresine, uygun bir kdpuk sikiniz.

4. Muslugun milini bastirarak saat yoninin tersine dogru
cevirin. Boylece enjektore gaz gelmis olur.

Koépukli yizeyde gaz sizintisini gésteren dagilma ve
baloncuklar gézlenirse “Gaz sizintisi durumunda " béliminde
yazilanlari uygulayiniz.

Firin alt gaz brilori enjektériniin kontrol
edilmesi (opsiyonel)
1. Gaz baglantisinin kapatma tertibatini aginiz.

2.Finn alt gaz brulérindeki, brilér enjektoéranin deligini
parmaginiz veya Ozel bir aparat yardimiyla dikkatle kapatiniz.

3.Enjektdrin gevresine uygun bir kdpuk sikiniz.

4.Firin fonksiyon ayar digmesini saat ydniinin tersine dogru
bastirarak cevirin. Béylece enjektére gaz gelmis olur.

Koplklu ylzeyde gaz sizintisini gosteren dagilma ve
baloncuklar gézlenirse “Gaz sizintisi durumunda " béliminde
yazilanlari uygulayiniz.

Grill braléra enjektériniin kontrol edilmesi
(opsiyonel)
1. Gaz baglantisinin kapatma tertibatini aginiz.

2. Grill brulérindeki, bralér enjektérinin deligini parmaginiz
veya Ozel bir aparat yardimiyla dikkatle kapatiniz.

3.Enjektérin ¢evresine uygun bir kdpuk sikiniz.

4.Finin fonksiyon ayar diigmesini saat yonlinde bastirarak
gevirin. Boylece enjektore gaz gelmis olur.

Koplkll ylzeyde gaz sizintisini gosteren dagilma ve
baloncuklar gézlenirse “Gaz sizintisi durumunda " béliminde
yazilanlari uygulayiniz.



Duzgun yanma durumu

Bekler

Yanma durumu ve is olusmasi, gaz tiriintn degistirlmesinden
sonra her bek igin kontrol edilmelidir.

Herhangi bir problem s6z konusu olursa, enjektér degerleri,
tablo degerleri ile karsilagtirimalidir.

Sadece alev emniyet sistemi olmayan modeller icin

1. Gazli ocak bekini kullanma kilavuzundaki talimatlar yardimiyla
yakiniz.

2.Dizgln yanma durumunu biytk ve kicuk alevde kontrol
ediniz. Alev dlzgln ve sabit yanmalidir.

3.Bek dugmesini blyik ve kiglk alev arasinda hizli bir sekilde
degistiriniz. Bu islemi birkag kez tekrarlayiniz. Gaz alevi
titrememeli ve sénmemelidir.

Sadece alev emniyet sistemi olan modeller i¢in

1. Gazli ocak bekini kullanma kilavuzundaki talimatlar yardimiyla
yakiniz.

2.Bek digmesini kiiglk alev konumuna geviriniz.
Alev emniyet sisteminin devrede olup olmadigini yaklasik 1

Teknik Ozellikler- Gaz

Cesitli gaz turleri ve bunlara iliskin degerler listelenmistir.
Yardimci briilér icin enjektor degerleri

dakika boyunca “Kugik alev" konumunda tutarak kontrol
ediniz.

3.Duzgln yanma durumunu biylk ve kiguk alevde kontrol
ediniz. Alev dizgln ve sabit yanmalidir.

4.Bek digmesini blyUk ve kiglk alev arasinda hizli bir sekilde
degistiriniz. Bu islemi birkag kez tekrarlayiniz. Gaz alevi

titrememeli ve sonmemelidir.

Firin
Alt gaz briilérii yada gaz grill briilérii (opsiyonel)

1. Alt gaz brilérind kullanma kilavuzundaki talimatlar yardimiyla
yakiniz.

2.Finn kapisini agik tutarak alevin durumunu goézetleyiniz:
Alev her yerde muntazam yanmalidir (llk birka¢ dakika hafif
kopmalar olabilir ancak birka¢ dakikadan sonra alevler
duzelmelidir).

3.Termik elemanin yeterince 1sindigini kontrol etmek igin, cihaz
birkac dakika calistiriniz.

Gerekirse ayarlari gbzden geciriniz, hataliysa bril6érin by-

pass enjektorind degistiriniz.

*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G30/G31 **G30 G25.1 G27 G30
Gaz basinci (mbar) 20/25 20 25 20 25 28-30/37 50 25 20 37
Enjektdr (mm) 0,72 0,72 0,68 0,77 0,72 0,50 0,43 0,72 0,77 0,47
By-pass enjektoérd (mm) 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,30 0,30 0,50 0,50 0,30
Maks. giris glict (kW) 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Min. giris glicl (kW) <0,55 <0,55 <0,55 <0,55 =0,55 =<0,55 <0,55 =0,55 =<0,55 <0,55
15°C ve 1013 mbar m3/h igin gaz akisi 8(13519?/ 0,095 0,095 0,111 0,111 - - 0,111 0,116 -
15°C ve 1013 mbar g/h icin gaz akisi - - - - - 73 73 - - 73
* Fransa ve Belgika igin
** G30 (50mbar) igin servis tarafindan HEZ298070 kodlu enjektér seti tedarik edilmelidir.
Normal briilér icin enjektér degerleri

*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G30/G31 **G30 G25.1 G27 G30
Gaz basinci (mbar) 20/25 20 25 20 25 28-30/37 50 25 20 37
Enjektér (mm) 0,97 0,97 0,91 1 0,94 0,65 0,58 094 1,00 0,62
By-pass enjektoéri (mm) 0,58 0,58 0,58 0,58 0,58 0,38 0,38 0,58 0,58 0,38
Maks. giris glcu (kW) 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75
Min. giris glict (kW) <0,9 <0,9 <0,9 <0,9 =<0,9 <=0,9 <0,9 =09 <09 <09
15°C ve 1013 mbar m3/h igin gaz akisi 0,167/ 0,167 0,167 0,194 0,194 - - 0,194 0,203 -

0,194
15°C ve 1013 mbar g/h igin gaz akisi - - - - - 127 127 - - 127

* Fransa ve Belcika icin

** G30 (50mbar) icin servis tarafindan HEZ298070 kodlu enjektor seti tedarik edilmelidir.



Wok brilér icin enjektér degerleri (opsiyonel)

*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G30/G31 **G30 G25.1 G27 G30
Gaz basinci (mbar) 20/25 20 25 20 25 28-30/37 50 25 20 37
Enjektor (mm) 1,35 1,35 1,20 1,45 1,40 0,96 0,75 1,40 1,46 0,90
By-pass enjektord (mm) 0,88 0,88 0,88 0,88 0,88 0,55 0,55 0,88 0,88 0,55
Maks. giris guict (kW) 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6
Min. giris glict (kW) <1,7 <1,7 <1,7 <1,7 =<1,7 <17 1,7 =<1,7 <17 <17
15°C ve 1013 mbar m3/h igin gaz akisi 0,342/ 0,342 0,342 0,398 0,398 - - 0,398 0,418 -
0,398
15°C ve 1013 mbar g/h i¢in gaz akisl - - - - - 261 261 - - 261
* Fransa ve Belcika icin
** G30 (50mbar) icin servis tarafindan HEZ298070 kodlu enjektor seti tedarik edilmelidir.
Kuvvetli briilér icin enjektor degerleri (opsiyonel)
*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G30/G31 **G30 G25.1 G27 G30
Gaz basinci (mbar) 20/25 20 25 20 25 28-30/37 50 25 20 37
Enjektdr (mm) 1,16 1,16 1,10 1,34 1,21 0,85 0,75 1,21 138 0,80
By-pass enjektord (mm) 0,75 0,75 0,75 0,75 0,75 0,46 0,46 0,75 0,75 0,46
Maks. giris glicl (kW) 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3
Min. giris giicl (kW) <1,3 <1,3 <1,3 <1,3 =13 =13 <1,3 =13 =1,3 <13
15°C ve 1013 mbar m3/h igin gaz akisi 0,285/ 0,285 0,285 0,332 0,332 - - 0,332 0,348 -
0,332
15°C ve 1013 mbar g/h i¢in gaz akisi - - - - - 218 218 - - 218
* Fransa ve Belgika igin
** G30 (50mbar) igin servis tarafindan HEZ298070 kodlu enjektor seti tedarik edilmelidir.
Gazh Firin Gaz Grill Briléri icin enjektor degerleri
(opsiyonel)
*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G30 **G30 G25.1
Gaz basinci (mbar) 20/25 20 25 20 25 28-30 50 25
Enjektor (mm) 1,00 1,00 0,98 1,13 1,10 0,70 0,62 1,10
By-pass enjektort (mm) - - - - - - - -
Maks. giris guict (kW) 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1
Min. giris gucl (kW) - - - - - - - -
15°C ve 1013 mbar mé/h igin gaz akisl 0,2/0,233 0,2 0,2 0,233 0,233 - - 0,233
15°C ve 1013 mbar g/h igin gaz akigl - - - - - 153 153 -
* Fransa ve Belgika i¢in
** G330 (50mbar) igin servis tarafindan HEZ298070 kodlu enjektér seti tedarik edilmelidir.
Termostatik Gazli Firinin Alt Brilori icin enjektér degerleri
(opsiyonel)
*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G30 **G30 G25.1
Gaz basinci (mbar) 20/25 20 25 20 25 28-30 50 25
Enjektdr (mm) 1,16 1,16 1,10 1,34 1,21 0,85 0,75 1,21
By-pass enjektdri (mm) 0,76 0,76 0,67 0,80 0,70 0,48 0,45 0,70
Maks. giris guict (kW) 3 3 3 3 3 3 3 3
Min. giris guct (kW) - - - - - - - -
15°C ve 1013 mbar m3/h igin gaz akisl 0,285/ 0,285 0,285 0,332 0,332 - - 0,332
0,332
15°C ve 1013 mbar g/h igin gaz akigl - - - - - 218 218 -

* Fransa ve Belcika icin
** G30 (50mbar) igin servis tarafindan HEZ298070 kodlu enjektér seti tedarik edilmelidir.
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	ô Gaz bağlantısı ve gaz dönüştürme tertibatı için talimatlar. (Sadece Müşteri Hizmetleri içindir)
	ô İçindekilerô Gaz bağlantısı ve gaz dönüştürme tertibatı için talimatlar. (Sadece Müşteri Hizmetleri içindir)
	Dikkat edilmesi gereken hususlar
	Gaz bağlantı tarafının seçilmesi
	Bilgi


	Gaz bağlantısı
	İzin verilen bağlantılar

	Bağlantı tipleri
	Doğal gaz (NG) bağlantısı
	1. Yeni contayı bağlantı parçasının içine yerleştiriniz. Contanın yerine doğru oturmasına dikkat ediniz.
	2. Bağlantı parçasını (24’lük anahtar ile sabit tutarak) cihaz gaz bağlantı ucuna (22'lik anahtar ile) takınız.
	3. Gaz borusunu veya emniyetli gaz hortumu hattını vida dişli (24'lük anahtar ile) ve yeni conta ile bağlantı parçasına takınız ve iyice sıkınız.
	4. Sızdırmazlık kontrolünü yapmak için “Sızdırmazlık kontrolü" bölümüne bakınız. Gaz bağlantısının kapatma tertibatını açınız.
	Bilgiler
	1. Yeni contayı bağlantı parçasının içine yerleştiriniz. Contanın yerine doğru oturmasına dikkat ediniz.
	2. Bağlantı parçasını (24’lük anahtar ile sabit tutarak) cihaz gaz bağlantı ucuna (22'lik anahtar ile) takınız.
	3. Gaz borusunun veya emniyetli gaz hortumu hattının vida dişli rakorunu (24'lük anahtar ile) bağlantı parçasına takınız ve iyice sıkınız.
	4. Sızdırmazlık kontrolünü yapmak için “Sızdırmazlık kontrolü" bölümüne bakınız. Gaz bağlantısının kapatma tertibatını açınız.

	Bilgiler

	Likit gaz (LPG) bağlantısı
	Dikkat!
	1. Yeni contayı bağlantı parçasının içine yerleştiriniz. Contanın yerine doğru oturmasına dikkat ediniz.

	2. Bağlantı parçasını (24’lük anahtar ile sabit tutarak) cihaz gaz bağlantı ucuna (22'lik anahtar ile) takınız.
	3. Emniyetli gaz hortumunu takınız ve vidalı bağlantı ya da sıkıştırma kelepçesi ile iyice sıkınız.
	4. Sızdırmazlık kontrolünü yapmak için “Sızdırmazlık kontrolü" bölümüne bakınız. Gaz bağlantısının kapatma tertibatını açınız.
	Bilgi
	Gaz türünün değiştirilmesi
	Gaz türünü değiştirmek için
	Dikkat!




	Gaz Dönüşüm Parçaları
	Bek enjektörlerinin değiştirilmesi
	1. Kumanda panelindeki tüm düğmeleri kapatınız.
	2. Gaz bağlantısının kapatma tertibatını kapatınız.
	3. Tencere ızgaralarını ve bek parçalarını çıkarınız.
	4. Bek enjektörlerini sökünüz (lokma anahtarı 7).
	5. Bek enjektörlerini tablodan belirleyiniz. Bunun için “Teknik özellikler- Gaz" bölümüne bakınız. Yeni enjektörleri ilgili beklerin üzerine takınız.


	Brülör by-pass enjektörlerinin ayarlanması veya değiştirilmesi ile küçük alevin ayarlanması
	: Elektrik çarpma tehlikesi!
	1. Kumanda bölümündeki düğmeleri kapatınız.

	2. Pano ile temas eden kısımlarından tutup biraz öne çekerek, tüm düğmeleri tek tek dikkatlice eksenlerinden çekip çıkarınız.

	Doğal gazdan likit gaza dönüştürme
	Likit gazdan doğal gaza dönüştürme
	Kumanda panelinin sökülmesi
	1. Cihazın üst kapağı varsa çıkarılmalıdır. Çıkartmak için üst kapak tam açık konumdayken iki elinizle yanlarından tutup yukarıya doğru çekiniz. Üst kapak yerinden çıkacaktır. Menteşelerin kaybolmamasına dikkat ediniz.
	2. Tencere ızgaralarını ve bek parçalarını çıkarınız.
	3. Ocak tablasının ön sağ ve sol yanında bulunan iki adet (T20) vidayı sökünüz. Altlarındaki plastik parçaları yerlerinden çıkartmayınız.
	4. Wok beki olan modeller için (opsiyonel): Wok bek üzerinde bulunan 4 adet torx başlı (M4) civatayı sökünüz.

	5. Ocak tablasını önden tutup 30° açıyı geçmeyecek kadar yukarı kaldırınız. Ön brülör tespit sacı üzerine dik olarak koyacağınız özel aparatınıza ocak tablasını dayayınız.
	: Dikkat!

	6. Sağ ve sol taraftaki ön profiller üzerinden plastik kapatma parçaları (çizdirilmeden) çıkarılmalıdır. Altlarındaki vidalar (T20) sökülmelidir.
	7. Ön pano üzerinde, düğmeleri çıkardığınızda görülen (T15) iki civatayı (M4) çıkarınız.
	8. Ön panoyu iki elinizle tutup yavaşça yukarıya doğru çekiniz. Takılı olduğu tırnaklarından kurtarınız. Sonra panoyu dikkatle hafifçe öne doğru alınız. Kabloların zarar görmemesine ve bağlantılarının çözülmemesine dikkat e...

	By-pass enjektörlerinin değiştirilmesi
	1. By-pass enjektörlerini düz uçlu tornavida (no.2) ile sökünüz. By-pass enjektörlerini çekip dışarı çıkarınız.
	2. Dönüştüreceğiniz gaz tipine göre kullanacağınız yeni by-pass enjektörlerini tablodan belirleyiniz. Bunun için “Teknik özellikler-Gaz" bölümüne bakınız.

	3. By-pass enjektörlerinin contalarının yerine doğru oturmuş olmasını ve fonksiyonunu kontrol ediniz. Sadece contasında hiç bir hasar olmayan by-pass enjektörleri takılmalıdır.
	4. Yeni by-pass enjektörlerini takınız ve iyice sıkınız. Tüm by- pass enjektörlerinin doğru musluklara takıldığından emin olunuz.
	5. Bu aşamada mutlaka sızdırmazlık kontrolü yapınız. Bunun için “Sızdırmazlık kontrolü" bölümüne bakınız.


	Kumanda panelinin takılması
	1. Kabloların zarar görmemesine ve bağlantılarının çözülmemesine dikkat ederek, ön panoyu iki elinizle tutup yavaşça yerine yerleştiriniz. Aşağıya doğru hafifçe hareket ettirip tırnaklarına oturtunuz.
	2. Ön pano üzerinden çıkardığınız iki civatayı (T15) (M4) yerlerine takınız.
	3. Sağ ve sol taraftaki ön profiller üzerinden çıkarılan vidaları (T20) yerlerine takınız. Plastik kapatma parçalarını yerlerine takınız.
	4. Ocak tablasını yavaşça yerine oturtunuz. Vida altlarında kalacak olan plastik parçaların, yerlerinden düşmemesine dikkat ediniz. Ocak tablasının ön sağ ve sol yanında bulunan iki adet (T20) vidayı yerlerine takınız.
	5. Wok beki olan modeller için (opsiyonel): Wok bek üzerinden çıkardığınız 4 adet torx başlı (M4) civatayı yerlerine takınız.
	6. Cihazın üst kapağı varsa, yerine takmak için iki elinizle yanlarından tutup dik olarak aşağıya doğru hareket ettirip çıkardığınız kanallarına oturtunuz.
	7. Bek gövdesi kenarındaki kanala bujinin girmesine dikkat ederek, bek gövdelerini boyutlarına göre yerlerine yerleştiriniz. Emaye bek kafalarını, (boyutlarına dikkat ederek) bek gövdelerinin üzerine ortalayarak takınız.
	8. Tencere ızgaralarını aldığınız yerlere takınız. Yardımcı bek üzerine 80 mm kanat açıklığı olan ızgaranın gelmesine dikkat ediniz.
	9. Düğmeleri dikkatlice yerlerine takınız.
	10. Bu aşamada mutlaka beklerin yanma durumunu kontrol ediniz. Bunun için “Düzgün yanma durumu“ bölümüne bakınız.
	11. Cihazın fonksiyonlarının kusursuz şekilde çalışıp çalışmadığını kontrol ediniz.

	Gazlı fırın enjektörünün değiştirilmesi (opsiyonel)
	: Elektrik çarpma tehlikesi!
	1. Fırının kapısını açınız.
	2. Fırın gövde taban sacının öndeki vidasını sökünüz.

	3. Sacı önden tutup kaldırınız ve çekerek çıkarınız.
	4. Brülörün vidasını çıkarınız ve brülörü dikkatlice öne doğru çekiniz. Bu sayede brülör enjektörüne ulaşılabilmektedir. Termokupl ve buji bağlantılarının zarar görmemesine dikkat ediniz.

	5. Fırının arka kısmında brülör girişindeki enjektörü sökünüz (lokma anahtarı 7, özel alet).
	6. Dönüştüreceğiniz gaz tipine göre kullanacağınız yeni enjektörü tablodan belirleyiniz. Bunun için “Teknik özellikler- Gaz" bölümüne bakınız.
	7. Yeni enjektörü takınız ve iyice sıkınız.
	8. Bu aşamada mutlaka sızdırmazlık kontrolü yapınız. Sızdırmazlık kontrolünü yapmak için “Sızdırmazlık kontrolü" bölümüne bakınız.
	9. Fırın brülörünü, termokupl ve buji bağlantılarının zarar görmemesine dikkat ederek tekrar yerine oturtunuz. Üzerinden çıkardığınız vidayı yerine takınız.
	10. Bu aşamada mutlaka brülörün yanma durumunu kontrol ediniz. Bunun için “Düzgün yanma durumu" bölümüne bakınız.
	11. Fırın gövde taban sacını yerine yerleştirip vidalayınız.
	1. Fırının kapısını açınız.
	2. Grill brülörü tespit sacı ile grill brülörünü birbirine bağlayan vidayı sökünüz ve brülörü dikkatlice öne doğru çekiniz. Termokupl ve buji bağlantılarının zarar görmemesine dikkat ediniz. Bu sayede brülör enjektörüne ul...

	3. Fırın grill brülör enjektörünü sökünüz (lokma anahtarı 7, özel alet).
	4. Dönüştüreceğiniz gaz tipine göre kullanacağınız yeni enjektörü tablodan belirleyiniz. Bunun için “Teknik özellikler- Gaz" bölümüne bakınız.
	5. Yeni enjektörü takınız ve iyice sıkınız.
	6. Bu aşamada mutlaka sızdırmazlık kontrolü yapınız. Sızdırmazlık kontrolünü yapmak için “Sızdırmazlık kontrolü" bölümüne bakınız.
	7. Grill brülörünü, termokupl ve buji bağlantılarının zarar görmemesine dikkat ederek tekrar yerine oturtunuz. Söktüğünüz vidayı yerine takınız.
	8. Brülördeki contayı arka gövdeye dayanacak şekilde ittiriniz.
	9. Bu aşamada mutlaka brülörün yanma durumunu kontrol ediniz. Bunun için “Düzgün yanma durumu" bölümüne bakınız.
	Sızdırmazlık ve fonksiyon kontrolü
	: Patlama tehlikesi!
	Gaz bağlantısının kontrol edilmesi
	1. Gaz bağlantısının kapatma tertibatını açınız.
	2. Gaz bağlantısının çevresine uygun bir köpük sıkınız.




	Brülör enjektörlerinin kontrol edilmesi
	1. Gaz bağlantısının kapatma tertibatını açınız.
	2. Kontrol edilecek olan brülör enjektörünün deliğini parmağınız veya özel bir aparat yardımıyla dikkatle kapatınız.
	3. Enjektörün çevresine uygun bir köpük sıkınız.
	4. Brülörün düğmesini bastırarak saat yönünün tersine doğru çeviriniz. Böylece enjektöre gaz gelmiş olur.


	By-pass enjektörlerinin kontrol edilmesi
	1. Gaz bağlantısının kapatma tertibatını açınız.
	2. Kontrol edilecek olan bürülör enjektörünün deliğini parmağınız veya özel bir aparat yardımıyla dikkatle kapatınız.
	3. Kontrol edilecek bürülöre ait olan, by-pass enjektörünün çevresine, uygun bir köpük sıkınız.
	4. Musluğun milini bastırarak saat yönünün tersine doğru çevirin. Böylece enjektöre gaz gelmiş olur.


	Fırın alt gaz brülörü enjektörünün kontrol edilmesi (opsiyonel)
	1. Gaz bağlantısının kapatma tertibatını açınız.
	2. Fırın alt gaz brülöründeki, brülör enjektörünün deliğini parmağınız veya özel bir aparat yardımıyla dikkatle kapatınız.
	3. Enjektörün çevresine uygun bir köpük sıkınız.
	4. Fırın fonksiyon ayar düğmesini saat yönünün tersine doğru bastırarak çevirin. Böylece enjektöre gaz gelmiş olur.

	Grill brülörü enjektörünün kontrol edilmesi (opsiyonel)
	1. Gaz bağlantısının kapatma tertibatını açınız.
	2. Grill brülöründeki, brülör enjektörünün deliğini parmağınız veya özel bir aparat yardımıyla dikkatle kapatınız.
	3. Enjektörün çevresine uygun bir köpük sıkınız.
	4. Fırın fonksiyon ayar düğmesini saat yönünde bastırarak çevirin. Böylece enjektöre gaz gelmiş olur.
	Düzgün yanma durumu
	Bekler
	1. Gazlı ocak bekini kullanma kılavuzundaki talimatlar yardımıyla yakınız.
	2. Düzgün yanma durumunu büyük ve küçük alevde kontrol ediniz. Alev düzgün ve sabit yanmalıdır.
	3. Bek düğmesini büyük ve küçük alev arasında hızlı bir şekilde değiştiriniz. Bu işlemi birkaç kez tekrarlayınız. Gaz alevi titrememeli ve sönmemelidir.
	1. Gazlı ocak bekini kullanma kılavuzundaki talimatlar yardımıyla yakınız.
	2. Bek düğmesini küçük alev konumuna çeviriniz. Alev emniyet sisteminin devrede olup olmadığını yaklaşık 1 dakika boyunca “Küçük alev" konumunda tutarak kontrol ediniz.
	3. Düzgün yanma durumunu büyük ve küçük alevde kontrol ediniz. Alev düzgün ve sabit yanmalıdır.
	4. Bek düğmesini büyük ve küçük alev arasında hızlı bir şekilde değiştiriniz. Bu işlemi birkaç kez tekrarlayınız. Gaz alevi titrememeli ve sönmemelidir.



	Fırın
	1. Alt gaz brülörünü kullanma kılavuzundaki talimatlar yardımıyla yakınız.
	2. Fırın kapısını açık tutarak alevin durumunu gözetleyiniz: Alev her yerde muntazam yanmalıdır (İlk birkaç dakika hafif kopmalar olabilir ancak birkaç dakikadan sonra alevler düzelmelidir).
	3. Termik elemanın yeterince ısındığını kontrol etmek için, cihazı birkaç dakika çalıştırınız.
	Teknik Özellikler- Gaz
	Yardımcı brülör için enjektör değerleri
	Normal brülör için enjektör değerleri
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