[ETRIAU SRR A IWARAGAN - 000567204 R
Odnyieg eyKaTAOTAONG

520

Szerelési utmutato

min. 50
ylk

min. 600

in. 100

480 +490% 3




min.650

min.10

480+490%3

35

~19:29
/
50
|

min.80

9]
3
0000

|




4a

k \\- b \
")

T

220V - 240V ~




:

S

Evdcieiq aopaAeing

AlB&oTe TIG 0dnyieg Xpriong TIPIV TIPOXWPINOETE OTNV EYKATAOTAON
KOl XPHon TNG OUCKEUNG.

Ta dioyp&ppoTa TOU MapoucI&lovTal og auTeg TIG Odnyieg
OuUVapPPOAOYNONG €ival EVOEIKTIKA.

O KATOXOKEUXOTIG OV PEPEI KAHIX EUBUVN av deV
oKoAouBnBouv ol 0dnyieg Tou TAPOVTOG EYXEIPIBioU.

'OA&G 01 £PYAOIEG EYKATHAOTAONG, PUBHIONG KAl TIPOCAPHOYIG GE
&AAOU TUTTOU aepiou O TTPETEI VX Yivouv oo eE0UGIOd0TNHEVO
TEXVIKO, CUNPWVAX HE TNV ICXUOUCK pUBHION KOI VOUOOEGIA, KAl
TOUG KXVOVIGHOUG TWV TOTIK®WV ETXIPIOV SIKVOMNG NAEKTPIKOU
KXl xepiou.

ZUVIOTOTOI VX EMKOIVWVNOETE e TO TEXVIKO ZEPPIG YIX TV
Tpocappoyn o€ &AAou TUTTOU aepiou.

Mpiv EEKIVAOETE, SIGKOYTE Tr OUVSEEOHN KXI TO XEPIO TG
GUCKEUNG.

AUTI n CUOKEUN €xel 0XeDINOTEI JOVO YIX OIKIGKN Xpron,
OMOYOPEUETAI 1) EUTIOPIKN 1) ETTAYYEMIATIKA XPron TG. Aev propei
VO YIVEI EYKATHOTOON QUTAG TNG CUOKEUNG 08 YIWT 1| TpoxdomTa. H
eyyunaorn 10xUel HOVO €QOCOV N GUOKEUN XPNOIPOTIOIEITOI YIG TOV AOYO
TTou €xel oxXedInOTEI.

MpIv TNV eyKATAOTOON, TTPETIEI VO eAEYEETE OTI gival GUPBATEG Ol
pubpioceIg TOMKNAC dIaVOUNG (OIKOYEVEIX dEPIOU KA THiEONC) KA N
pUBpIon TNG ouokeung. O1 dITAEEIG pUBUIONG TNG CUCKEUNG
OVOYPEPOVTAI OTNV ETIKETX XXPOAKTNPIOTIKWV.

AUTN N CUCKEU TIPETTEI VO EYKOOIOTATOI HOVO O€ PHEPOG PE KAAO
£EOEPIOPO, CUHPWVT PE TOUG IOXUOVTEG KAVOVIOHOUG KOl TIG OXETIKEG
TTPOdIYPAPES eEaepiopoU. Aev TIPETTEI VO OUVOECETE Tr CUOKEUN O€
Eval OUOTNUO XTTOXETEUCNC KAUGIHWV.

To KaAwSI0 TPOPOBOTING TPETE! VX EIVOIl GTEPEWHEVO GTO £TNITTAO
WOTE VO AIToPeUYETAI N ETIOQPH PE To BEPUA ONUEIR TOU GoUPVOU 1
NG B&ONG €0TIMV.

O1 OUOKEUEG pe NAEKTPIKN TPOPOBOTIT TIPETTEI VO YEIOVOVTON
UTTOXPEWTIKA.

MnV TPOTTOTIOIEITE TO E0WTEPIKO TNG CUOKEUNG. Z€ TTEPITTWON
QVAYKNG KOXAEGTE TO TEXVIKO HOG OEPPIG.

Mpiv oo TNV EyKATAOTAON

AUTI) N OUOKEUN QVTIOTOIXEl TNV, KATNYOpIia 3, CUPPWVA UE TOV
kavoviopo EN 30-1-1 yia CUOKEUEG aepioU: CUOKEUN EVTOIXIOUEVN O
gmmho.

To €MMAG KOVTG 0TI CUOKEUN TTPETTE VO EIVOI KATROKEUXOPEVX OTTO
un eUPAEKTO UNKG. T TTOAUOTPWHOTIKG UAIK& ETIEVOUCNG KX 1
KOAMO TTOU TOl GUYKPOTEI TIPETTEI VO VOl TTUP-AVOEKTIKA.

AuTr 1) ouokeun dev TIpEmel va eykoBioToTon Mdvw og Yuyeia,
TTAUVTNPIX, TTAUVTHPIX TTIXTWV 1] TIOOH0IEG CUCKEUEG.

Mo TNV eYKATAOTOON TNG BAONG E0TIOV TTGVW GE YOUPVO, BUTOG
mipérmel va JIoBETel eEavaykaopevo eEaepiopo. EAEyETe TIQ
JIXOTAOEIC TOU POUPVOU OTO EYXEIPIDIO EYKATHOTAONG TOU.

E&v eykaTaoTnoeTe €va eEQywyE, TIPEMEl va AGBETE UTTOWN TO
EYXEIPIBIO EYKATHOTOONG, DIATNPWVTOG TTAVTO HIC EAGXIOTN K&OETN
arooTaan 650 xIA. oo Tn B&on €0TIOV.

MNpoeTolpacia Tou emimAou (Zx. 1-2)
K&veTe pio KOTIF) OTOV TIYKO EQYOOIOG HE TIG EVOEIKVUOLEVEG
OIOTAOEIC AVXAOYOX € TOV TPOTIO EYKATXOTAONG: KAVOVIKN () 1y
XwveuTn (b). Mo TN XWVEUTH) EYKATAOTOON:
O\eg o1 epyaoieg KOTIG OTOV TIAYKO £PYXOING TTPETTE] VX
TTPOYHOTOTTIOINOOUY 08 EVA EIDIKEUPEVO KATAOTNHO.
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H kot Tpémel var gival KBopr) Kol GKPIBNG PIX Kail N &Kpn TNG
KOTTNG PAiVETAI OTOV TTAYKO. MNpemel va SicapalileTal n
OTOOEPOTNTA OTA EMTAX UETX TIG EPYATiEG KOTING.
Na xpnoiportiolgiTe HOvo €181KoUG TIXYKOUG EPYOTING,
0epPOAVOEKTIKOUG KOl adIGBPOXOUG (TT.X. OO PUOCIKH TIETPG
TTAOKGKIX).
T eVTOIXIOPEVO ETITIAX TIPETTEI VO €iVa OEPUORVOEKTIKA HEXPI
Toug 90 °C.
Ed&v n p&on eoTiv givan NAEKTPIKA A PIKTA (aepiou Kot NAEKTPIKN) Ko
dev umtaipxel poUpVog OO KATW, TOTTOOETNOTE VA DIXXWPIOTIKO KO
N eUQAEKTO UNIKO (TT.X. HETOANO 1 KOVTPOL TTAOKE), 10 XIA. ard TN
Baon Tng B&ong eoTiwv. Me auTd To TPOTIO gpTTOdIETON N TTPOORON
OTO K&TW TUAPA TNG. EGv n B&on £0TIWV €ivail aEPIOU, CUVIOTATAI N
TOTOOETNON JIXXWPICTIKOU pE TNV idia amdaTaon.
>e EUNIveG EMPAVEIEG EPYOOIOG, BEPVIKWOTE TIG EMIPAVEIEG KOG HE
picx 181K KOMGQ, Yo va DIGopOAIoETE TN OTEYAVOTNTA TOUG.

EYKXTXOTOXON TNG CUCKEUNG

Ynodeign: MNa Tnv TomoETNoN TNG BAONG ECTIQWV XPNOILOTIOINOTE
TIPOOTATEUTIKA YAVTIO.

A) Kavovikn eykaTt&oTaon (o). 3a)

Av&Aoyor e TO HOVTENO, TO OTEYOVWTIKO MOPEPBUCHG VO Eivall

TOMOBETNPEVO NBN KAT& TNV £§000 OTTO TO £PYOCTHOIO. 3€ QUTAV TNV

TIEPITITWON, PNV TO GPAIPEITE UTIO OTIOIONTTOTE CUVONKN: TO

OTEYAVWTIKO TTapEPBUcUa epmodiel TiG SIoxppoEG. Edv To

TXPEPPBUOHN DEV EXEI TTPOCUPUOCTEI OTO €PYOOTAOI0, KOAIOTE TO

OTO KATW XEIAOG TNG BAONG E0TIWV.

Mo TN 0TEPEWON TNG CUOKEUNG OTO £MITTAO €VTOIXIONG:

1. ByaATe Toug Bpaxioveg amd T 0aKOUAS eEXPTNUATWOV Kol BIO®MOTE
TOUG OTN 6€0N ToU UTTOSEIKVUETA, ETITPETIOVTOC TOUG VO
TTePIOTPEPOVTAI EAeUBEP

2. EvTOIXiOTE KOI KEVTPOPIOTE TN BAON €0TIMV.

MEoTe MAVW OTA GKPA TNG £TOI WOTE VX OTNPIXTEI TIEPIUETPIKA.
3.TupioTe ToUG Bpaioveg Kol OPIETE PEXPI TO TEPUO.

H B¢on Twv Bpoxidvwy eEXPTATAI OITO TO TTAXOC TOU TTAYKOU

EPYATITG.

B) XwveuTr eykaraoTaon (oX. 3b)

1. TpOypOTOTIONOTE TNV KAVOVIKF EYKATROTOON TNG OUOKEUNG,

JIXTNPWVTOG YUPW TNG HIX OpoIopop®n oxiopn. H B&on eoTiov

TIPETEl VO BPiokeTal Aiyo TTIO K&TW OTTO TOV TIXYKO EPYXOING.

3 €0TiEG HAYEIPIKNG PE TTAOKOKIX, av XPeIG{ETOI, AveBROTE TIG

eM@aveleg oTNPIENG pe T Pondeia BepPOAVOEKTIKWV KOl

adIBPOXWY CaVIOWV.

EAéyETe Tn AeiToupyia Ko Tn B€0n TNG CUCKEUNG.

MepioTe TN oxiopn peTa&U TNG EOTIOG PAYEIPIKNG KOI TNG BAONG

€0TIOV Pe KOMO GINIKOVNG TOU EUTIOPIOU OTO XPWHK TTOU BEAETE.

YTodeIgn: Av XpnoIHOTIONINOETE HIC kN KATOAMNAN KOAG og

TTYKOUG HE PUOIKN TIETPO PTTOPEI VO XPWHATIOTOUV KOI VO UNV

pmopei va puyel To Xpwpa. Mmopeite va Bpeite piot KATGAANAN

KOAO OTO TEXVIKO PaG OEPPIC (Kwdikdg 310818). Mpemel va

AneBoUv utdYn o1 UTTOJEIEEIG XPONG TOU KATOOKEUGOTT).

AeiaiveTe TNV KOMa GINKOVNG Pe piax EUOTPA 1) To S&XTUAO pe

oammouvI TipIv dnpioupynOei pIx oTPpwOonN.

.ApnrjoTe va 0TeYVOOEI N KOAX CIANIKOVNG TIPIV TN XPrjon Tng

OUOKEUNG.

2.
3.

4.

5

ZEMOVTAPIOUX TNG BAONG ECTIWV

ATTOGUVBEDTE TN CUOKEUN Omd TN TTOPOXT NAEKTPIKOU PEUHTOG Kal
aepiou.

=eBI0woTEe TOUG BPOXIOVES KO OUVEXIOTE QVTIOTPOPX TIG 0dnyieg
ouvappoAOyNnongG.



Zuvdeon pe aEpio (ZX. 4)
H ouvdeon Tou aepiou TTpémel va TormoBeTnOei £TaI, WOTE N PAVA
PPAYNG V& Eival TIPOCITH.
To &KpPOo ToU CUAAEKTN €10000U TNG B&ONG ECTIWV OePiou DIKOETE EVa
omeipwpa 1/2” (20,955 XIA.) TToU emMITPEMEI
Tnv GKopmTn ouvdeor.
H oUvdeon pe éva eUKaPTTO PETOAIKO owArvar (M ehay. 1 p -
pey. 3 p).
Mpémel va TOTIOBETAOETE TO OTEYAVAOTIKO TIaPEPPUTHa (034308) TTou
o0 TTapEXETAI HETAEU TNG £§080U TOU aywyou Kail TNG olvdeaong
agpiou.
3& quUTAV TNV TIEPITTTWON, TTPETTEI VO EUTTOBICETE TNV ST TOU
OWANVO PE TOX KIVITTA TUNHOTA TNG HOVEDOG EYKATAOTOONG (TT.X.,
KAITTOI0 GUPTAPI) KA E TO TTEPOOUX OTTO XWPOUG TTOU PTTOPET VX
epmodilovTal.
Mo omoiadnmoTe oUVOEDT MNV HETAKIVEITE KXI NV TIEPICTPEPETE
TOV AUYIGHEVO CWARVX armo T €N epyooTaaiou.
Av TIpETTEl VO TIPOYOTOTTIOINOETE HIX KUAIVOPIKH ouvdean,
OVTIKATOOTHOTE TO OTTEIpWUX TTOU €€l TOTToOeTNOE aTTd TOV
KOTOOKEUQOTH| HE QUTO IO TN OOKOUAX EEXPTNUATWV. ZX. 4a.
Mnv EexoeTe va BAAETE TO TIXPEPUPUCHC.
A Kivduvog diapporg!
Kar& 1o XelpIopod omoiaadrmoTe ouvdeong, eAEYETE T OTEYAVOTNTA.

O kaTookeuaoTng Oev pepel euBUVN Qv UTTAPXEl DIXPPON OE KATTOIX
ouvdearn, apoU TNV €XETE XEIPIOTEI.

HAekTpIKN) cuvdeon (ZX. 5)

EAEyETE TNV TAON KO 10XV TNG CUOKEUNG WOTE VO EIVOI CUUPBOTEG e
TNV NAEKTPIKI EYKATAOTOON.

Madji pe TIG BAOEIG E0TIOV 0OG TTHPEXETAI EVOX KOAWDIO TPOPOSOTIOG
He N Xwpig Puopa MPiCag.

O1 GUOKEUEC TTOU JIGBETOUV OKPOBEKTN TIPETTEI VO CUVOEOVTON
OITOKAEIOTIKX e TIPICEQ e yeiwon KATXANAG EYKATEOTNUEVEG.
Mpémel va yivel TpdBAewn evog SIOKOTITN iIdIXG AONG Pe AVOIYHX
EMAPNG TOUAGXIOTOV 3 XIA. (EKTOG OO CUVOETEIQ HE PIG €AV QUTO
eival TIPooB&oIPo aTo XPRoTN).

AuTH n ouokeur) givail TUTTOU “Y”: 0 xpnoTng dev pmopei v aA&Ee! To
KoAwdio €100d0uU TP POvo To Texvikd ZEpPIg. Oa TIpETEl v
TNPEEITAI 0 TUTTOG KXAWDIOU KAl N EAXXIOTN OIXTOWN.

AAAQyR TUTTOU aepiou

EGv TO emITpEMEl N VOPOBESIX TNG XWPXG, OUTH 1 CUCKEUN UTIOPE] Vo

TPOCOPUOOTE! 08 GG BEPIK (BAETTE ETIKETO XOPOKTNPIOTIK®Y). Tox

OMOPATNTO KOPUGTIX YIG UTO TO OKOTTO EIVOI TN GOKOUAX

e€aPTNPATWV YIx MOy} TUTTOU OiEPIOU TTIOU OO TTAPEXETA (GVOAOYCY

pe To PoVTENO) N eivar SIOETIPN aTmd To TEXVIKO HAG 2EPPIC.

Mpoooxn: 210 TéAog, TOMOBETATTE TNV GUTOKOAANTN ETIKETAL TTOU

UTTOBEIKVUEI TO VEO TUTTO BiEPIOU KOVTG OTNV ETIKETX

XOPOKTNPIGTIKOV.

Mpémel va okoAouBnoeTe TA MAPAKATW BrAHOTA:

A)ANAayR) EYXUTHPWV (OX. 6):

1. AQaIpEoTe OXAPEG, KOAUPPOTO KAUOTIPWV KO JIXXUTIPEG.

2. ANGETE TOUG EYXUTIPEG XPNOIHOTIOIOVTAG TO KAEIBI OO TO TEXVIKO
HOG 0EPPIG e KwdIko 340847 (yior KAUoTAPEG BIMANG 1 TPITANRG
PAOYOG pe KwdIko 340808), deite mivaka |, SeixvovTag 101aiTepn
TIPOCOXN WOTE VO LNV UTTGPEE! BIPPON| TOU EYXUTHPO KOTA TNV
aQaipeon f TN OTEPEWCH TOU GTOV KAUOTHPA.

BeBauwOeite 0TI TOUG £xeTE OQILEl EMAPKAG WOTE VA eEXOPANIOETE
TN OTEYAVOTNT& TOUG.

S& QUTOUG TOUG KQUOTNPEG, dev XpeIaleTal Vol Yivel pudpion
TPWTEUOVTOC EPQ.

3. TommoBeToTE TOUG DIXXUTHPES KOI T KATIOKIO TWV KAUGTAPWV OTIG
QWVTIOTOIKEG EOTIEC TOUG KO TIG OXAKPEG OTX OTOIXEICK CUYKPATNONG
TOUG.

B) PUBION TWV KPOUVWYV (ZX. 7):

1. TomoBeTr|oTe TOUG DIOKOTITEG OTNV EAXXIOTN BEON.

2. ATIOPOKPUVETE TOUG JIGKOTITEG OTTO TOUG KPOUVoUG. O BpeiTe eva
OUYKPOTNTY om0 eAXOTIKA Yopa. MigaTe Pe Tn puTn TOU
KaTooBIdIoU yIx va £xeTe TIPOORAON oTn Bida pubpIong Tou
Kpouvou.

MoTE PNV EEPOVTAPETE TO GUYKPATNTH. OI CUYKPATNTES
BI00PaANIToUV TN OTEYAVOTNTO HECK OTN CUCKEUN OO UYP& KAl
Bpwi&, T OTTOIC PTTOPOUV V& EUMTOBICOUV TN OWOTH AEITOUpYiaL.

3. PubpioTe Tn pAOya oTo eAGyioTo TepIoTpEPOVTOG TN Bida bypass
pe éva kaTooBidl pe emimedn puTn.

AvaAoya e TO GEPIO TIOU B TIPOCOPUOCETE OTN CUOKEUT OO
(deiTe Tov TivaKa Il) TPOYUXTOTTIONOTE TNV QVTIOTOIXN EVEPYEIX

A: o@i€Te KaA& TIC Bideg bypass.

B: haok&peTe TIg Bideg bypass péxpl Tn owoTn €€030 yia To aépIo
TWV KQXUGTHPWV.

C: noalayn Twv BIdwv bypass mpérel va yivel oo e€ouciodoTnuévo
TEXVIKO.

D: pnv xelpiCeoTe TIg Bideg bypass.
EAéyETe OTI KOTA TNV PUBUIGN TOU JIOKOTIT OVAPETT OTN HEYIOTN
Kol TNV €AGXIOTN B€aN, 0 KAUOTRPOC dev ofrvel GAAX oUTE YIVETXI
avarmdnon Tng AOYag.
Edav dev BpiokeTe TN mpoopaon yia Tn Bida by-pass, ByaAte T
Agkdvn YnoilaTog Mou eivou oTEPEWHEVN OTN BAOON EOTIOV pE EVX
oloTnua amo Bideg. Mo va TNV AMOPOKPUVETE, AKOAOUONOTE T
TTOPOKATW BAPOTA:
1. ByaATe 0Aeg TIC OXAPEG, KOAUPHOTO OO TOUG KAUOTNPEG, TIG
OXOPEG KOl TOUG DIOKOTITEG.
2. XohopwaoTe TIG BIdEG OO TOUG KAUGTNPEG.
3.T1Ix v& EQvOTOTIONETHOETE T CUOKEUI] CUVEXIOTE OGKOAOUBMVTOG
QVTIOTPOPA TIG 0dNYieg AMOCUVAPHOAOYNONG.
MoTe pun EepovtapeTe Tov GEOVO TOU KpouvoU (ZX. 8). e TepinmTwan
BAGBNG, IAEETE OAOKANPO TOV KPOUVO.

Biztonsagi eléirasok

Beszerelés és hasznalat el6tt olvassa el az utasitdsokat.

A Beszerelési Utmutatdban szereplé abrak csak tajékoztatd
jellegtek.

A kézikonyv utasitasainak figyelmen kiviil hagyasa esetén a
gyartot semmilyen felel6sség nem terheli.

A beszereléssel, beallitassal és mas tipusu gazra valo
atallitassal kapcsolatos szerelést megfeleléen képzett és a
szerelésben jartas szakembernek kell végeznie, az érvényben
lévo szabalyok és a helyi gaz- és aramszolgaltatok
eldirasainak betartasaval.

Mas tipusu gazra valo atallitas esetén kérjlik, hogy forduljon
vevdszolgalatunkhoz.

Miel6tt barmilyen szerelési munkaba kezdene, valassza le a
késziiléket a gaz- és elektromos halozatrol.

Ezt a készlléket kizardlag haztartdsban térténé hasznalatra
tervezték. Kereskedelmi és nagylizemi hasznalata nem
megengedett. A készlléket tilos jachton vagy lakdkocsiban
Uzembe helyezni. A j6tallas kizardlag rendeltetésszerli hasznalat
esetén érvényes.

Uzembe helyezés elétt ellendrizni kell, hogy a helyi
gazszolgaltatas (gaz fajtaja, nyomasa) megfelel-e a készllék
bedllitasainak. A készlilék beallitasai a mliszaki adatlapon vagy
cimkén vannak feltiintetve.

A készliléket csak jol szell6z6 helyre szabad beszerelni, az
érvényben lévd szabalyozasok és a szell6zésre vonatkozd
rendelkezések figyelembevételével. Ne kapcsolja a készuléket
égéstermékek eltavolitasara szolgalo berendezéshez.

Az aramellatast biztosité kabelt a butorra kell erésiteni, hogy az ne
érhessen a siit6 vagy a f6z6lap forrd részeihez.

Az elektromos halézathoz csatlakoztatott készulékek féldelését
kotelez8en el kell végezni.

Ne nydljon a késziilék belsejébe. Ha szlkséges, hivja
vevdszolgalatunkat.

Uzembe helyezés el6tt

Ez a készllék a gazkészllékekre vonatkozd EN 30-1-1-es
szabvany szerinti 3. osztalyba sorolandd: butorba beépitett
készlilék.

A készlilék kdzelében 1évé butorok ne legyenek gyulékony
anyagbol. A réteges burkolat és a rétegeket rogzit§ ragasztd
legyen héallé.

A késziilék nem szerelhet6 h(itére, mosdgépre, mosogatdgépre
vagy hasonlé berendezésre.

Ha a f6zélapot siit6 folé szereli, a stitének mesterséges
szell6zéssel kell rendelkeznie. Ellendrizze a siit6 méreteit annak
szerelési Utmutatdja alapjan.

Paraelszivé felszerelésekor kdvesse annak szerelési utmutatdjat,
és hagyjon minimum 650 mm tavolsagot a f6z8lap és a
berendezés kdzott.

A butor el6készitése (1-2. abra)
Vagjon egy megfeleld méretl nyilast a munkaasztal felliletébe, a
kivant beszerelési médnak megfeleléen: normal (a) vagy szintez6
(b). A szintez8 beszereléshez:
A munkafellleten végzett vagasi munkalatokat specialis
mUihelyben kell elvégeztetni.
A kivagasok legyenek pontosak és tisztak, mivel azok szegélye
késébb lathatd felllet lesz. A butorok stabilitasat a vagasi
munkalatokat kévetden is biztositani kell.
Kizarélag specidlis, hé- és vizallé munkalapot hasznaljon (pl.
természetes ké vagy csempe munkalapot).
A beépitendd butoroknak 90 °C-ig ellenalldknak kell lennilk.



Elektromos vagy vegyes lizem( (gaz- és villamos tGzemd) f6z6lap
esetén, amennyiben a féz6fellilet alatt nem talalhato sitd,
helyezzen el egy nem gyulékony elvalasztd elemet (pl. fém- vagy
furnérlemezt) 10 mm-re a f6z6lap alapjatdl. Igy megakadalyozza a
hozzaférést a f6z6lap alsé részéhez. Gaziizem( f6z6lap esetén az
elvalaszto elemet ajanlott ugyanekkora tavolsagra helyezni.

Fabdl készUllt munkafellilet esetén kenje be a vagasi fellletet
specialis lakkal, amely véd a nedvessegtél.

A késziilék lizembe helyezése
Utasitas: A f6zéfellilet beépitésekor viseljen védékesztydit.

A) Normal beszerelés (3a abra)

A készUllék tipusatdl fliggbéen az dntapadd tdmités lehet gyarilag
felszerelt. Ez esetben semmiképpen ne tavolitsa el, mivel az
Ontapado témités megakadalyozza a beszivargast. Ha a témités
nem gyarilag felszerelt, erfsitse fel a f6z6lap alsé peremére.

A készllék butorba térténd régzitéséhez:

1. Vegye ki a pantokat a tartozékok zacskojabdl, majd allitsa azokat
a jelzett poziciéba ugy, hogy lazan forogjanak.

2. Helyezze el és igazitsa be a f6z6lapot.
Nyomija lefelé a f6z8lap széleit Ugy, hogy az a teljes fellletére
tdmaszkodjon.

3.Huzza meg a pantokat, és j0l szoritsa be &ket.
A pantok helyzete fligg a munkaasztal vastagsagatol.

B) Szintezé beszerelés (3b abra)

1. Hajtsa végre a készlilék normal telepitési Iépéseit ugy, hogy
mindenhol egyforma szélességl rés maradjon a fé6z6lap kortl. A
fé6z6lapnak enyhén a munkaasztal alatt kell elhelyezkednie.
Csempe munkalap esetén, sziikség szerint névelje a
tamasztofeliletet h6- és vizalld 1écek segitségével.

2.Ellendrizze a késziilék miikddését és elhelyezkedését.

3. Toltse fel a munkalap és f6z6lap kdzott 1évE rést megfeleld
szinl, hagyomanyos szilikon ragasztéval.

Utasitas: Ha nem olyan szilikon ragasztét hasznal, amely
természetes k& fellletekhez alkalmazhatd, elszinezédés
keletkezhet, amelyet a késébbiekben nem lehet eltavolitani. A
megfelel§ ragasztdanyag beszerezhetd veviszolgalatunknal
(termékkod: 310818). Kerjik, vegye figyelembe a gyarté
hasznalati utasitasait.

4. Miel6tt megszilardulna, simitsa el a szilikon ragasztét enyhén
szappanos ujjal vagy lapka segitségével.

5. A készliléket csak azt kdvetden szabad hasznalni, hogy a
szilikon ragaszté megszaradt.

A f6zé6lap kiszerelése

Valassza le a készlléket a gaz- és elektromos haldzatrdl.

Oldja meg a pantok csavarjait, majd végezze el a beszerelés
mveleteit forditott sorrendben.

Gazcsatlakoztatas (4. abra)
A géazcs6 a gazféz6laphoz egy 1/2” (20,955 mm) menetelt
kényokkel csatlakozik. A konydk lehetvé teszi

a merev csatlakoztatast.

a hajlékony fémcsével térténd csatlakoztatast (L min. 1 m -
max. 3 m).
A mellékelt vizallé tdmitést (034308) be kell szerelni a gazcsé
kimenete és a gazcsatlakozas koze.
Ugyeljen, hogy a csé és a konyhabutor mozgd részei (példaul fidk)
ne érintkezhessenek egymassal, és a csé ne haladjon keresztil
olyan részeken, amelyek mozgasat akadalyozhatja.
Egyik csatlakozastipus esetén se mozditsa el és ne is hajlitsa el
a konyokcsovet abbdl a helyzetbdl, ahogyan az a gyarbdl
kiker(ilt.
Ha hengeres csatlakozasra van sziikség, cserélje ki a gyarilag
beszerelt kdnydkcsovet a tartozékok zacskdjaban talalhatéval.
4a abra.

Ne feledkezzen meg a tdmités behelyezésérdl.

A Aramiités veszélye!

Miutan modositotta valamelyik csatlakozast, ellendrizze a
szigetelést.

A gyartd nem vallal felel6sséget, ha valamelyik csatlakozasnal
szivargas lép fel, miutdn mddositottak a csatlakozast.

Elektromos csatlakoztatas (5. abra)
Ellen&rizze, hogy a készilékre jellemzé fesziltség és
aramer8sség megfelel-e az elektromos halézatnak.

A f6z6lapokhoz jard, aramellatast biztositd kabel kétféle lehet:
olyan, amely rendelkezik csatlakozédugdval ill. olyan, amely nem.

A csatlakozddugdval ellatott készlilékeket kizardlag megfelel6
féldeléssel rendelkez6 csatlakozdaljzathoz szabad csatlakoztatni.
Gondoskodni kell egy minden fazist megszakité fékapcsold
felszerelésérdl, amely min. 3 mm-es rést hagy az érintkez6k kdzott
(kivéve, ha a felhasznald rendelkezésére all egy konnektor, és a
csatlakozas ezen keresztll torténik).

A készllék "Y" tipusu: a haldzati kabelt tilos a felhasznalénak
kicserélni, ezt csak a vev@szolgalat végezheti el. Vegye
figyelembe a kabel tipusat és a sziikséges minimalis
keresztmetszetet.

A gaz tipusanak megvaltoztatasa

Ha az adott orszagban érvényben lév6 szabalyok engedik, a
készllék mas tipusu gazokkal is Gzemeltethetd (lasd a mlszaki
adatlapot). Az atalakitashoz szikséges elemek a mellékelt
csomagban taldlhatok (a készllék tipusatdl figgéen). A csomag a
vev@szolgalatnal is beszerezhetd.

Fontos: Végiil helyezze el az Uj gaztipust jeldl6 6ntapadds cimkét
a m(iszaki adatlap kdzelében.

A kovetkez§ 1épéseket kell végrehajtani:

A) Fuvokak cseréje (6. abra):

1. Emelje le a rostélyokat, az ég6k fedelét, valamint az égbfejeket.

2. Cserélje ki a fuvdkakat a vevészolgalatunkon beszerezhetd
kulcs (k6dszam: 340847; két- és haromsoros égdék esetén:
340808) segitségével (lasd I. tablazat), kulén figyelmet forditva
arra, hogy az ég6fejrél vald eltavolitadsakor vagy oda térténd
rogzitésekor a fuvoka ne valjon szét.

A szivargas megakadalyozasa érdekében bizonyosodjon meg
arrél, hogy teljesen becsavarta a fuvokakat.

Ezen égbk esetén nem sziikséges a primer levegd beallitasa.

3.Helyezze a flvokakat és az égék fedelét a megfeleld helyre,
valamint a rostélyokat a tartéelemekre.

B) Gazcsapok beallitasa (7. abra)

1. Allitsa a kapcsoldkat minimum allsba.

2.Huzza le a csapok kapcsoldit. Itt egy hajlékony gumi tdmitést
talal. Egy csavarhuzo végével hozzaférhet a csapot szabalyozé
csavarhoz.
Soha ne szerelje ki a tomitést. A tomités a készilék belsejének
szigetelésére szolgal a folyadékkal és szennyez&désekkel
szemben, amelyek akadalyozhatjak a megfelel6 mikddést.

3. Allitsa be a legkisebb fokozatot tigy, hogy egy lapos csavarhtizé
segitségével elforgatja a by-pass csavart:
Attol figgéen, hogy milyen tipusu gazzal fogja Gzemeltetni a
készuléket (lasd Il. tablazat), végezze el a kovetkezé miveletek
egyikét:
A: Huzza meg teljesen a by-pass csavarokat.
B: Huzza meg a by-pass csavarokat ugy, hogy az égékbe
megfelel§ mennyiségl gaz jusson.
C: A by-pass csavarokat megfelel6en képzett szakemberrel kell
kicseréltetni.
D: Ne nyuljon a by-pass csavarokhoz.
Ellenérizze, hogy amennyiben a kapcsol6t a minimumrdl
maximum fokozatra allitja, a lang nem alszik ki és nem esik
vissza.

Ha nem fér hozza a by-pass csavarhoz, szerelje le a zsirfogo

talcat, amelyet csavarok segitségével rogzitettek a f6z6laphoz. A

leszerelést a kdvetkezd mdodon végezze:

1. Vegye le az égék fedeleit, a rostélyokat és a kapcsoldkat.

2. Oldja meg az égék csavarjait.

3. A zsirfog6 talca visszaszereléséhez végezze el a leszerelés
miveleteit forditott sorrendben.

Soha ne szerelje ki a csap tengelyét (8. abra). Meghibasodas

esetén cserélje ki az egész csapot.



gas mbar g Qn (kW) mdh g/h % Qr (Kw)
G20 20 72 1 0,095 - 27 <033
@ 25 68 1 0,095 - 27 <033
G25 20 80 1 0,111 - 27 <033
G25 25 77 1 0,111 - 27 <033
G25.1 25 77 1 0,111 - 27 <033
G30 29 50 1 - 73 27 <0,33
G30 37 47 1 - 73 27 <045
G30 50 43 1 - 73 24 <033
G31 37 50 1 - 71 27 <033
G110 8 145 1 0,228 - 27 <0,30
G120 8 145 1 0,202 - 27 <0,30
G20 20 97 1,75 0,167 - 30 <035
C G20 25 91 1,75 0,167 - 30 <035
G25 20 100 1,75 0,194 - 30 <035
G25 25 98 1,75 0,194 - 30 <035
G25.1 25 98 1,75 0,194 - 30 <035
G30 29 67 1,75 - 127 30 < 0,41
G30 37 63 1,75 - 127 30 <0,50
G30 50 58 1,75 - 127 26 < 0,41
G31 37 67 1,75 - 125 30 <041
G110 8 190 1,75 0,398 - 30 <0,40
G120 8 190 1,75 0,354 30 <0,40
G20 20 130 3 0,286 - 39 <0,50
C G20 25 121 3 0,286 - 39 <0,50
G25 20 128 3 0,333 - 39 <0,50
G25 25 128 3 0,333 - 39 <0,50
G25.1 25 128 3 0,333 - 39 <0,50
G30 29 85 3 - 218 39 <0,60
G30 37 81 3 - 218 39 <0,80
G30 50 80 3 - 218 33 <0,60
G31 37 85 3 - 214 39 <0,60
G110 8 280 3 0,683 - 39 <0,60
G120 8 280 3 0,607 - 39 <0,60
G20 20 135 3.3 0,314 - 55 <155
G20 25 125 3.3 0,314 - 55 <155
G25 20 147 3.3 0,366 - 55 <155
G25 25 138 3.3 0,366 - 55 <155
G25.1 25 138 3.3 0,366 - 55 <155
G30 29 91 3.3 - 240 55 <155
G30 37 85 33 - 240 55 <155
G30 50 83 3.3 - 240 53 <155
G31 37 91 3.3 - 236 55 <155
G110 8 300 3.3 0,751 - 00 <155
G120 8 300 3.8 0,769 - 00 <155



gas mbar g Qn (kW) mdh g/h % Qr (Kw)
e G20 20 150 4 0,381 - 55 <1,55
(@ G20 25 141 4 0,381 - 55 <1,55
G25 20 160 4 0,443 - 55 <1,55
G25 25 151 4 0,443 - 55 <1,55
G25.1 25 151 4 0,443 - 55 <1,55
G30 29 100 4 - 290 55 <1,55
G30 37 94 4 - 290 55 <155
G30 50 91 4 - 290 53 <155
G31 37 100 4 - 285 55 <1,55
G110 8 350 3,5 0,911 - 00 <1,55
G120 8 350 4 0,81 - 00 <1,55
Il
G20/20 G20/25 G25/20 G25/25 G25.1/25 G30/29 G30/37 G30/50 G31/37 G110-G120/8
G20/20 - D D D D A A C A C
G20/25 D - D D D A A C A C
G25/20 D D - D D A A C A C
G25/25 D D D - D A A C A C
G25.1/25 D D D D - A A C A C
G30/29 B B B B B - D C D C
G30/37 B B B B B D - C D C
G30/50 C C C C C C C - C C
G31/37 B B B B B D D C - C
G110-G120/8 C C C C C C C C C -
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	Utasítás
	4. Mielőtt megszilárdulna, simítsa el a szilikon ragasztót enyhén szappanos ujjal vagy lapka segítségével.
	5. A készüléket csak azt követően szabad használni, hogy a szilikon ragasztó megszáradt.
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	3. Helyezze a fúvókákat és az égők fedelét a megfelelő helyre, valamint a rostélyokat a tartóelemekre.

	B) Gázcsapok beállítása (7. ábra)
	1. Állítsa a kapcsolókat minimum állásba.
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